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Az ERBUS \WIG 320 A/DC” - Csucstechnologiaval keszuilt, mikroprocesszoros
vezerlessel elatott inverter. A modell eléerhetd analog es digitdlis kivitelben is.
Kivalban akalmas - TG DC, Tia AC (HF-guljtassall es bevont elektrodas
hegesztesre is, rutilos, bazikus es rozsdamentes elektrodak leclvasztasara
eguarant tokeéletes. A Tla gepek tervezeseben szerzett nagy tapasztala-
tunknak koszonhetden ez a geéptipus a legmodernebbek kozeé tartozik a
piacon, mind a meéret, a sdly, a tartdssag. es a hegesztesi jelemzik
tekinteteben.

Az Uj ERBUS INVERTER generacio mikroprocesszoros vezerlessel keszult (COi).
Konnyebbe, gyorsabba. es pontosabba valt a hegesztesi parameterek bealli-
tasa, ami az Uj. felnasznalobarat LCD Kielzdnek is kaszonhetd.

TIE AC hegesztesi modban a negyszogjel garantala a legjobb hegesztesi
folyamat elereset. Az analog modelleken a negyszogjel automatikus, 80-200
Hz kozott mozog. A digitdlis gepeken lehetdseg van ennek folyamatos allita-
sara. A BALANCE (Eguensuly) mindig a felhasznalo altal kerdil beallitasra, ami a
tokeletes egyensuly meghatarozasat szolgalia a tisztito es beclvaszto aram
kozott. Ez az arany mindig az aktudls munkatal fligg.

Mindezen felll a 320 Amperes modell vastag lemeznel akar a 60 mm
atmergji palcat is képes leolvasztani.

The two highest inverter technologies. analogic or digital, the latest
having welding process under microprocessor control, are both suitable
for HF ignition TIG OC and AL, besides stick electrode welding. Electrodes
can be rutile, basic and stainless steel. Our great experiernice in TG inverter
manufacturing puts these high perforrming machines amorngst the most
advanced on the market as to size, low weight, welding features and
strength.

In TlG AC welding mode, the square wave guarantees the best welding
bead control. Square wave is autormnatic between B0-200Hz on the
analogically controlled models, meanwhile the digital models allow for its
continuous setting.

Balancing is always controlled by the operator, thus to obtain the perfect
balancing between penetration and cleanness for every job.

Moreover, the 320 Amp models can weld electrodes @ 6.0 mim on thick
sheets.




MUSZAKI PARAMETEREK « TECHNICAL DATAS WIG 320 AC/DC-CDI

Halozati Feszultseg « Mains Voltage

3x400V -10+15%

Frekvencia « Frequency 50/60HZ
Teliesitmeénytenyezs « Power Factor 0,85
Maximalis Aramertsseg ¢« Max Current 22 5A
Halozati Biztositék « Mains Fuse 20 A tlag
Uresjarati Feszultség « Open Circuit Voltage 95V
Névleges Teljesitmény « Nominal Power - MIMA 13,1 KW
Neévleges Teljesitmény « Nominal Power - TIG DC 9,1 KW
Névleges Teljesitmény « Nominal Power - TIG AC 9,1 KW
ivfesziltség » Arc Voltage - MIMA 20,2328V
Ivfesziiltség « Arc Voltage - TIG 10,2228V
Bekapcsolasi Id6 < Duty Cycle - TIG DC 320 A@70%
Bekapcsolasi 1d6 « Duty Cycle - TIG AC 320 Ae70%
Bekapcsolasi 1d6 « Duty Cycle - MIMA 320 A@B0%
Veédelmi Besorolas ¢ Protection Class P218S
Szigetelési Besorolas ¢ Insulation Class F

Uzemi Hémérséklet « Working Temperature -10°C + 40°C
Meret « Dimensions 230X425X445
Suly « Weight (kg) 24
FUNKCIOK - FUNCTIONS WIG 320 AC/DC WIG 320 AC/DC CDI
Beallithatd Tartomany « Setting Range - MIMA 5-320 A 5 -320A
Beallithatd Tartomany « Setting Range - TIG DC 5-320 A 5 -320A
Beallithatd Tartomany « Setting Range - TIG AC 5-320 A 5 -320A
Hot Start ALLITHATO AUTOMATA
Arc Force AUTOMATA ON/OFF
Letapadasgatlas « Antisticking AUTOMATA 8A
lvgyujtas = Arc Ignition TIG HF /LIFT HF /LIFT
TIG Uzemmad « TIG Mode 2/4 UTEM/STEP | 2/4 UTEM/STEP
Bazisaram « Base Current ALLITHATO 30%80%
Aramfelfutas + Slope Up 0-20 sec.
Aramlefutas « Slope Down 0/10S 0-20 sec.
Végaram < End Current 30-80%
Gazutanfutas < Post Gas 0-20S 0-20S
Memoria Helyek « Prograrm Memory 18
Pulzalas « Pulser IGEN/YES
Pulzalasi Frekvencia ¢ Frequency Pulser 1-150 Hz
Aram-idéimpulzus « Duty Cycles Pulser 30%-80%
Frekvencia * Frequency - TIG AC 60-200Hz
Balance TIG AC ALLITHATO 30%80%

TARTOZEKOK % ACCESSORIES

Elektrodas Hegesztt Szett 50 G (WIG 320 AC/DC) « Electrode Welding Set 50 G (WIG 320 AC,/DC)

Nyombégombos TIG Pisztoly Vizhitéses « TIG Torch With Push Button And Water Cooling
Tavvezérlt « Remote Control Box
Pulzalas Tavvezérlé ¢ Pulser Control Box
Lab Tavwvezérlé « Foot Control
Géazreduktor  Gas Reductor
Kerekes Hordozoallvany « Trolley
Vizh(tsker « Unit Cooling
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