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PRESENTAZIONE AZIENDA

Automa 2000 progetta e costruisce una vasta gamma di posizionatori per saldatura in due linee:*macchine standard” e

“macchine speciali”. Macchine standard: la giusta soluzione per la saldatura circonferenziale o lineare con portata da 50

a 120000 Kg di peso e dimensioni fino a 6000 mm di diametro e 6000 mm di lunghezza.

Tutti i modelli sono realizzati con particolare riguardo alla affidabilita e semplicita d'uso; ogni

modello puo essere adattato per soddisfare normative di sicurezza diverse da quelle europee.

| tipi di macchine disponibili sono:

- Tavole rotanti serie leggera SPS con portata da 50 a 360 Kg.

- Tavole rotanti serie pesante SP con portata da 500 a 8000 Kg.

- Banchi di bloccaggio serie SBR per saldatura longitudinale con supporto a barra di rame per saldatura di parti fino a
3000 mm di lunghezza e 1000 mm di diametro.

- Posizionatori a rulli serie SR con portata fra 1200 e 120000 Kag.

- Manipolatori a bandiera serie SMB con escursione verticale fino a 8000 mm ed orizzontale fino a 6000 mm.

- Posizionatori modulari componibili per saldatura lineare serie SCAR.

- Posizionatori a tornio serie STL per diametri fino a 800 mm e lunghezza fino a 4000 mm.

- Posizionatore a tavola rotante serie SPC tipo basculante per portate fino a 200 Kg.

Macchine speciali: il team tecnico di Automa 2000 & in grado di elaborare la soluzione pil idonea per soddisfare le piu

svariate esigenze produttive.

COMPANY PROFILE

Automa 2000 specialises in engineering and manufacturing a comprehensive range of welding positioners in two lines:
standard and special. Standard line: the best solution for circumferential or linear welding with maximum acceptable load
between 50 and 120000 Kg and size up to 6000 mm diameter or 6000 mm length. All models are made with special
care to guarantee reliability and easy operation; on request, each model can be made suitable to meet standards other
than the

European ones. The range includes:

- SPS turntable positioners (light series) with maximum load capacity from 50 to 360 Kg.

- SP turntable positioners (heavy series) with maximum load capacity from 500 to 8000 Kg.

- SBR seamwelding positioners for a maximum welding length of 3000 mm and 1000 mm diameter.

- SR roller positioners; maximum load capacity from 1200 to 120000 Kg.

- SMB column and boom positioners. Max height 6000 mm; max outreach 6000 mm.

- SCAR modular longitudinal positioners.

- STL welding lathe positioners for 900 mm max diameter and 4000 mm max length.

- SPC tilting frame positioners; 200 Kg max acceptable load.

Special machines: Automa 2000 engineering team is capable of working out the best solution to meet even the most
complex needs.

MPOPUITb KOMNAHUU

Komnanua Automa 2000 cneuvanuaupyeTca B obnacTu Npoek TMpoBaHUA 1 MPON3BOACTBa CBApOUHbIX BpallaTenen B

[OBYX HamnpaBMeHVAX: CTaHaapTHble n cneuvanbHble. CTaHaapTHble: Jlyulllee pelleHve ONA KPYroBbiX UMW AUHENHbIX

CBapouHbix paboT ¢ MakcumanbHo donycTumon rpysonoabemHocTbio o7 50 mo 120000 kr u pasmepom ao 6000

MM B avametpe unv 6000 mm B onuHe. Bce Momenu naroToBreHbl ¢ BbICOKMM KauecTBOM, UTobbl rapaHTMpoBaTb

HaOeXHOCTb U MPOCTOTY B 3KCMMyaTaluuy; No sanpocy, kaxoad Mogernb MoxXeT bbiTb caenaHa 4NA yO0BMNeTBOpeHnA

cTaHOapToB nobol cTpaHbI.

AccopTumeHT BkniouaeT: - SPS ceapouHbiv BpalLaTens (nerkaa cepud ) ¢ MakcuManbHoW Fpy30noabeMHocTbio 0T 50

0o 360 kr;

- SP ceapounuii BpalaTenb (Taxenaa cepua ) ¢ makcumanbHon rpysonoabemHocTbio oT 500 o 8000kr;

- SBR ycTaHoBkW AnA cBapky NpoAonbHbIX LLIBOB obeuaek ¢ MakcuManbHOW AnvHHoW ceapouHoro wwsa 3000 MM n
avametpom 1000 mm;

- SR onopHble ponukoBble BpalllaTeny ¢ MakcuManbHou rpysonoabemHocTbio o1 1200 mo 120000 kr;

- SMB konowHb! AnAa ceapku. Make. Bbicota 6000 MM, MakcumanbHbin BbineT - 6000 mm;

- STL spalaTenu AnA cBapku KOMbLEBbIX LLBOB ¢ Makc. AnameTtpom 3arotosky 900 mm u make. gnunHHon 4000 mm;

- SPC nosuumoHepbI ¢ HakMoHHOW pamMol, Makc. aonyctumad Harpyaka 200 kr.

CreumnanbHble MaLLVHbI: HaLLa VHXeHepHaA rpymna cnocobHa pelunTb camMble CMOXHble 3adauv AnA YO0BAeTBOPEHA

nobbix moTpebHocTeN 3akasuuka.
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PRESENTATION DE L'ENTREPRISE

Automa 2000 projette et construit une vaste gamme de positionneurs pour le soudage subdivisée en deux types de

lignes: “machines standards" et “machines spéciales”. Machines standards: la solution idéale pour le soudage périmétrale

ou linéaire avec une portée de 50 a 120000 kg et des dimensions pouvant atteindre 6000 mm de diamétre et 6000

mm de longueur. Tous les modéles sont réalisés dans I'intention de leur donner fiabilité et simplicité d'utilisation; chaque

modele peut étre adapté pour satisfaire des réglementations de sécurité qui s'avereraient différentes des réglementations

européennes.

Les types de machines disponibles sont:

- Tables rotativas série légére SPS avec une portée de 50 a 360 kg;

- Tables rotatives série lourde SP avec portée de 500 a 8000 Kg.

- Bancs de raboutage série SBR pour soudage longitudinal avec support a baguette de cuivre pour soudage de composants
ayant jusqu'a 3000 mm de longueur et 1000 mm de diametre.

- Vireurs série SR avec portée entre 1200 et 120000 Kg.

- Potences de soudage série SMB avec course totale verticale jusqu'a 6000 mm et horizontale jusqu‘a 6000 mm.

- Positionneurs modulaires & géométrie variable pour soudage linaire série SCAR.

- Positionneurs a tour série STL pour des diamétres pouvant atteindre 900 mm et une longueur max. de 4000 mm.

- Positionneur a table rotative série SPC type basculant pour portées max. de 200 kg.

Machines spéciales: I'equipe de techniciens Automa 2000 est en mesure de trouver la solution la meilleure pour satisfaire

les exigences de production les plus variées.

UNSERE FIRMA

Automa 2000 entwickelt und produziert ein weitlaeufiges Angebot von Positioniervorrichtungen und Schweissvorrichtungen
und zwar in zwei Ausfuehrungen “Standardmaschinen” und “Spezialmaschinen”. Standardmaschinen: eine einfache aber
umfangreiche Angebotspalette fuer alle Schweissvorgaenge, sei es Rundnaht oder Linear-Schweissung, bei einer Tragkraft
von 50 bis 120000 kg Gewicht und Massen bis zu 8000 mm Durchmesser und 6000 mm Laenge. Alle Modelle unseres
Angebots sind robust verarbeitet und leicht zu bedienen, technisch auf dem letzten Standpunkt und ausserdem entsprechen
sie allen Sicherheitsbestimmungen der europaeischen Laender.

Unser Produktionsprogramm umfasst folgende Maschinentypen:

- Dreh-Positioniertische - leichte Ausfuehrung SPS mit Tragkraft von 50 bis 360 kg;

- Dreh-Positioniertische - schwere Ausfuehrung SP mit Tragkraft von 500 bis 8000 kg;

- Langsnahtschweissvorrichtungen SBR mit Fuehrungsschlitten und Spannvorrichtung aus Kupfer fuer Schweissvorgaenge
mit Bauteilen bis zu 3000 mm Laenge und 1000 mm Durchmesser;

- Rollenbockdrehvorrichtungen Serie SR mit einer Tragkraft zwischen 1200 und 120000 kag;

- Automatentraeger Serie SMB mit vertikalem Verfahrweg bis zu 6000 mm und horizontalem Verfahrweg bis zu 6000 mm;
- Komponierbare modulare Positioniervorrichtungen fuer die Linearschweissung SCAR

- Rundnahtschweissvorrichtung STL fuer Durchmesser bis zu 900 mm und Laenge von bis zu 4000 mm

- Rundnahtschweissrvorrichtung SPC mit Schwenkvorrichtung mit einer Tragkraft bis zu 200 kg.

Spezialmaschinen: Unser Team Automa 2000 umfasst alle Kernkompetenzen, wie Konstruktionsengineering,
Steuerungstechnik, Schaltschrankbau, SPS-Programmierung, Montage und Service.

Durch die Brandbreite unseres Angebots sind wir in der Lage unseren Kunden die optimale Loesung im Hinblick auf
Wirtschaftlichkeit, Technik und Sicherheit anzubieten. Unsere Produkte werden ausschliesslich in ltalien hergestellt.

PRESENTACION DE LA EMPRESA

Automa 2000 disena y realiza una amplia gama de posicionadores para soldar en dos lineas: “magquinas estandar’l y

"maquinas especiales". Maquinas estandar: la mejor solucion para soldaduras circunferenciales o rectas con capacidad

de 50 a 120000 Kg de peso y medidas hasta 8000 mm de diametro y 6000 mm de longitud. Todos los modelos estan

realizados con especial atencion para la fiabilidad y sencillez de utilizacion; es posible adaptar cada modelo para cumplir

normas de seguridad diferentes de las europeas. Los tipos de maquinas disponibles son:

- Mesas giratorias serie ligera SPS con capacidad de 50 a 360 Kg.

- Mesas giratorias serie pesada SP con capacidad de 500 a 8000 Kg.

- Bancos de blogueo serie SBR para soldadura longitudinal con soporte de barra de cobre para soldar piezas hasta 3000
mm de longitud y 1000 mm de diametro.

- Posicionadores de rodillos serie SR con capacidad entre 1200 y 120000 Kg.

- Columnas de soldadura serie SMB con campo de variacion vertical hasta 8000 mm y horizontal hasta 6000 mm.

- Posicionadores modulares componibles para soldadura lineal serie SCAR.

- Posicionadores de torno serie STL para diametros hasta 900 mm y longitud hasta 4000 mm.

- Posicionador de mesa giratoria serie SPC tipo basculante con capacidad hasta 200 Kg.

Maguinas especiales: el equipo técnico de Automa 2000 puede elaborar la solucion mas adecuada para satisfacer las

mas diferentes exigencias productivas.
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Elektronischer Oszillator (Pendeleinheit)
Oscilador electronico

DESCRIZIONE

Il dispositivo oscillatore (ATM100 o ATM200) permette di
movimentare la torcia di saldatura a destra e a sinistra del

giunto da saldare, per riportare materiale o fare riempimenti

di cianfrini. L'oscillatore pud essere utilizzato sia con saldatura

MIG sia con saldatura TIG. L'oscillatore puo essere applicato a
qualsiasi automatismo gia esistente con un interfacciamento
semplice e immediato. La logica dell'oscillatore & gestita da un PLC
Siemens di ultima generazione che permette regolazioni semplici

e da la possibilita di personalizzarlo a seconda delle esigenze

del cliente. Il pannello touch screen da 7 pollici viene fornito in

un case metallico con comode maniglie di presa. La grafica del
pannello & semplice e intuitiva per una veloce gestione di tutti i —
parametri. Tutti i parametri impostabili dal pannello si possono
modificare semplicemente anche in fase di lavorazione. La guaina
di collegamento & di tipo armato per una lunghezza standard di
10 metri (su richiesta si pud avere anche piu lunga). La fornitura
comprende: box di controllo in cassa metallica; slitta motorizzata
corsa 100/200 mm con connettore; pannello touch screen con
case metallico con maniglie; cavo di collegamento box-slitta da 10
metri con connettori.
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DESCRIPTION

The oscillator (ATM 100 or ATM 200) provides motion of the
weld torch to the right and left of the weld joint, for overlay
welding or bevel-groove filling. The oscillator is suitable for MIG
and TIG welding. The oscillator can be integrated with any existing
automatic system by means of a simple and user-friendly
interface. The oscillator operation is managed by a cutting-edge
Siemens PLC that ensures very simple adjustments and can be
customised according to the customer’s needs. The 7” touch
screen panel is supplied inside a metal case fitted with practical
handles. The easy and user-friendly panel layout lets you manage
all parameters quickly. All parameters set from the panel can be
easily modified even during welding. The armoured connecting
cable supplied as standard is 10m long — upon request, longer
cables can be supplied. The supply includes: control unit inside

a metal case; motorised slide with 100-200 mm stroke and
connector; touch screen panel inside a metal case with handles;
slide-control unit 10m-long connecting cable with connectors.

ONNCAHVE

Cesapounbin ocuunnaTop (ATM 100 unn ATM 200) nossonaeT
mepemeLLlaTb CBapOUHYHO FOPENKy Breso UM Brpaso
OTHOCWTENbHO CBapMBaeMOoro LUBa AfA Hamnaeku MaTepuana unm
OnA 3anonHeHua pasgenku. OcumnnATop MOXeT NMpUMEHATbCA T |

KaK Mpuv cBapke B cpefe 3awunTHbIx rasos (MIG), Tak v npw

cBapke B cpede aproHa HenmnasALLMMCA anekTpoaom (TIG). L=385mm W=190mm H=76mm
OH MOXeT ycTaHaBnuBaTbCA Ha MoBol yXe CyLLLecTBY LN
MexaHU3M aBTOMaTWKW, UCMOMNb3yA NPOCTON 1 HeMeaneHHbIN ATM 100
nHTepdelic. Jlorvka paboTbi ocumnnATopa ynpasnaetca MK
Siemens HOBOro MOKOMEHVA, KOTOPbIN MO3BOMAET BbIMOMHATL
MPOCTYH PEryrmpoBKy 1 OCYLLIECTBMNATL UHAMBUAYaNbHbIE
HACTPOWKM B COOTBETCTBUN C TpeboBaHWAMY 3akaszunka.
CeHcopHaA naHenb ¢ AvaroHanbio 7 AKUMOB NOCTaBNAETCA B
MeTanmnmuyeckom Koprnyce ¢ yaobHbIMU pyukamy OnA 3axsata.
[TaHenb npegnaraeT MPOCTYH N MHTYWUTUBHYHO Fpacuyeckyto
nporpamMMy AnA beicTporo ynpasneHyAMY BCeMU NapaMeTpamu.
Bce 3apnaBaemble Ha maHenu napameTpbl MOryT nerko bbiTb
M3MeHeHb! TakXe Bo BpemA paboTbl. CTaHAapTHaA OnvHa
CoedVHUTENbHOTO KabenA apMUpoOBaHHOMO TWMa CoCTaBMAET a il =
10 meTpos (Mo sampocy mMoryT nocTaBnATbCA bonee AMMHHbIE
kabenun) KomnnekT nocTaeku BkmtouaeT B ceba: brnok ynpasneHua
B MeTarnmnmueckoM KOXYyXe; MOTOPU30BaHHYH KapeTKy C X040M
100-200 MM 1 pasbeMoM; CEHCOPHYHO MaHenb B MeTannmuyeckom
Kopnyce c pyukamu; kabenb anvron 10 MeTpoB ¢ pasbemamn AnA
coenHeHUA Broka ynpaBneHuA c kapeTKou.

L=457mm W=190mm H=76mm

ATM 200
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DESCRIPTION

Le dispositif oscillateur (ATM 100 ou ATM 200) permet le mouvement
de la torche de soudage a droite et a gauche du joint a souder, pour
un apport de matériau ou du remplissage de chanfreins. L'oscillateur
peut étre utilisé aussi bien en soudage MIG qu'en soudage TIG.
Loscillateur peut étre appliqué a tout automatisme déja existant grace
a un couplage simple et immeédiat. La logique de l'oscillateur est gerée
par un AP| Siemens de derniére génération permettant d’effectuer
des réglages simples et offrant la possibilité d'une personnalisation
en fonction des exigences du client. Le panneau a écran tactile de

7 pouces est fourni dans un boftier métallique doté de poignées de
préhension. Le graphisme du panneau est simple et intuitif, permettant
ainsi une gestion rapide de tous les parametres. Tous les parameétres
configurables depuis le panneau peuvent facilement étre modifiés, y
compris en stade d'usinage. La gaine de raccordement est de type
blindé et présente une longueur standard de 10 métres (longueur
supérieure a la demande). Le matériel fourni est le suivant : boitier de
commande dans une caisse métallique ; glissiere motorisée course
100/200 mm avec connecteur ; panneau écran tactile dans boftier
métallique avec poignées; cable de raccordement boitier-glissiére de
10 metres avec connecteurs.

BESCHREIBUNG

Mit dem Oszillator (ATM 100 oder ATM 200) kann man den
SchweiBbrenner nach rechts und links von der SchweiBnaht
bewegen, um Material aufzubringen oder Stumpfnahte aufzufiillen.
Der Oszillator kann sowohl bei MIG- als auch bei WIG-SchweiBungen
verwendet werden: Der Oszillator kann mit Hilfe einer einfachen,
bedienerfreundlichen Schnittstelle mit jeder vorhandenen
Automatisierung verwendet werden. Die Logik des Oszillators wird
von einer Siemens-SPS der jungsten Generation gesteuert, die
einfache Regelungen und Personalisierungen nach Kundenbedarf
ermoglicht. Das Bedienfeld mit 7-Zoll-Touchscreen wird In einem
Metallgehause mit praktischen Tragegriffen geliefert. Die Grafik
des Bedienfelds ist einfach und intuitiv, so dass alle Parameter
schnell kontrolliert werden konnen. Alle am Bedienfeld einstellbaren
Parameter konnen auch in der Bearbeitungsphase einfach
verandert werden. Der Kabelmantel fur den Anschluss ist tber

eine Standardlange von 10 Metern armiert (auf Anfrage ist er auch
langer erhaltlich). Im Lieferumfang sind enthalten: Steuerkasten
aus Metall; motorisierter Schlitten Hub 100/200 mm mit Verbinder;
Touchscreen-Bedienfeld im Metallkasten mit Griffen; Anschlusskabel
Steuerkasten-Schlitten 10 Meter mit Verbindern.

DESCRIPCION

El dispositivo oscilador (ATM 100 o ATM 200) permite desplazar

la antorcha de soldadura a la derecha y a la izquierda de la junta
para soldar, reestablecer material o rellenar chaflanes. El oscilador
se puede utilizar tanto bajo soldadura MIG como soldadura TIG. El
oscilador se puede aplicar a cualquier sistema automatico con una
interfaz simple e inmediata. Su ldgica esta gestionada mediante un
PLC Siemens de Ultima generacidn que permite ajustes sencillos

y brinda la posibilidad de personalizar el dispositivo segin las
exigencias del cliente. La pantalla tactil de 7 pulgadas se suministra
en una caja de metal con empufaduras comodas. La grafica de la
pantalla es sencilla e intuitiva, lo que brinda para una gestion rapida
de todos los parametros. Durante el trabajo es posible modificar
todos los parametros ajustados anteriormente a través de la pantalla.
La vaina de conexion de serie es apantallada y de 10 metros de

largo (es posible pedir vainas mas largas). El suministro incluye:

caja de control dentro la caja de metal; carro de guiado motorizado
carrera 100/200 mm con conector; pantalla tactil con caja de metal
y empunaduras; cable de conexion entre caja y carro de guiado de 10
metros con conectores.

APPLICAZIONI / APPLICATIONS / HASHAYEHUE / APPLICATIONS / ANWENDUNGEN / APLICACIONES

Saldature testa a testa
con cianfrino (VXU)

Riporti di saldatura

Multipassate di saldatura

Bevel-groove butt
welding [V X U]

Overlay welding

Multi-pass welding

Csapka B CTbIk C
dhackon [V X U]

Hannaska

CBapKa B HECKOIbKO
npoxonos

Soudures bout a bout
avec chanfreins [V X U]

Apports de soudage

Soudage multipasse

Stumpfschweien mit
Stumpfnaht [V X U]

SchweiBauftrag

MehrfachschweiBen

Soldaduras a tope con
chaflan [V X U]

Recargues por
soldaduras

Soldadura de multiples
pasadas

A Pezzi da saldare Base metals EeJ::MI;IBaeMbIe " Piéces a souder SchweiBwerkstiicke Piezas para soldar de
metallo base puBap métal de base Grundmetall metal base
OCHOBHOMY MeTanny

B Lembo Edge Kpan Bord SchweiBkante Borde

C Giunto saldato Weld joint MpusapenHan mydta | Joint soude SchweiBfuge Junta soldada
ordone di Saldatura eld seam BapHOW LLIOB ordon de soudure chweiBnaht ordon de soldadura

D Cordone di Sald Weld CeapHoli Cordon d d SchweiBnah Cordon de soldad

E Metallo d'apporto Filler metal Hannaeka Métal d'apport Zusatzmetall Metal de aporte
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CARATTERISTICHE TECNICHE

BOX DI CONTROLLO

IMPOSTAZIONE PARAMETRI
DA PALMARE

Slitta corsa 100/200 mm
Vite a ricircolo di sfere con chiocciola
Barre cementate con bronzine di scorrimento

Motoriduttore in corrente continua controllato
da encoder

Velocita di oscillazione fine

Alimentazione 230 V

Logica gestita da plc Siemens

Pannello touch screen Siemens da 7 pollici
Cavo con guaina armata da 10 metri
Connettore di collegamento per slitta

Cavo di collegamento tra box e slitta 10 metri

Regolazione ampiezza (mm)
Regolazione velocita di oscillazione (%)
Regolazione centro di oscillazione (mm])

Regolazione pausa destra e pausa sinistra
(secondi)

Autoapprendimento del centro di oscillazione
Start oscillazione da pulsante sul touch screen

Abilitazione dello start di oscillazione da
dispositivo esterno

Consenso alla saldatura con pulsante touch
screen

TECHNICAL DATA

CONTROL UNIT

PARAMETERS TO BE SET
FROM HANDHELD PC

Slide stroke 100/200 mm
Recirculating ball screw and nut
Carburised bars with sliding bushings
DC gear motor with encoder

Fine oscillation speed

230 V power supply

Operation managed by SIEMENS PLC
SIEMENS 7” touch screen panel
10m-long armoured cable

Slide connector

Control unit-slide 10m-long connecting cable

Amplitude adjustment (mm)
Oscillation speed adjustment (%)
Oscillation centre adjustment (mm)

Right pause and left pause adjustment
(seconds)

Oscillation centre self-learning

Oscillation start from touch screen button

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKHK

BJ10K YMPABJIEHUA

SALAHUE NMAPAMETPOB HA
KAPMAHHOM KOMMbHOTEPE

Xon kapeTku 100-200 mm

LUapVIKO-BVIHTOBaH nepefava c MaTOouHOK
rankowu

LLEMeHTI/IPOBaHHbIe HanpasrAakoL e
C BpOHGOBbIMM BKNadblLlaMy CKOMbXeHnA

MOTOpe,ELyKTOp MOCTOAHHOI0 TOKa
ynpaBrAeTcA OaTUnKOM NoroXeHuna

CKOpOCTb BbICOKOTOUHbIX KonebaHni

Alimentazione 230 V
MuTanne 230 B

Jlorunyeckoe ynpasnexue npu nomotumn MK
SIEMENS

CencopHana naHenb SIEMENS ¢ gunaronansio
7 noiiMoB

Kabenb c apMupoBaHHon obomoukol anuHou
10 meTpoB

COE,EI.VIHVITeJ'IbeII‘/‘I pasbeM O5MA KapeTku

Kabenb anuHon 10 MeTpos ANA coeouHeHUA
Brioka ynpaBneHna ¢ kapeTkon

Perynupoeka amnnuTyapb! (Mm)
Perynuposka ckopocTu konebanun (%)

PerynupoBka cMeLLIeHNA LieHTpa KonebaHni
(mm)

Perynuposka BpemeHu naysbi cripasa u
naysbl criesa (cekyHab)

CamoonpeneneHne LeHTpa konebaHnn

3anyck konebaHu Mpu MOMOLLW KHOMKM
Ha CeHCOpHOM aucnee

PaspeLueHue 3anycka konebaHuii oT
BHELLHEro yCTponcTBa

PaspeLualoLLnii curHan Ha ceapky npu
MOMOLLIM KHOMKW Ha CEHCOPHOM Lucrree
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Oscillatore elettronico
Electronic oscillator

InekTpoHHbIN Bnok konebaHuA ropenkm

(ocumnnnarop)
Oscillateur electronique

Elektronischer Oszillator (Pendeleinheit)

Oscilador electronico

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

BOITIER DE COMMANDE

REGLAGE PARAMETRES DEPUIS
L’ORDINATEUR DE POCHE

Course glissiere 100/200 mm
Vis a billes avec écrou
Barres trempées avec paliers de glissement

Motoréducteur a courant continu controlé par
codeur

Vitesse d'oscillation de précision

Alimentation 230 V

Logique gérée par API SIEMENS

Panneau écran tactile SIEMENS de 7 pouces
Cable avec gaine blindée de 10 metres
Connecteur de raccordement pour glissiere

Cable de raccordement entre botier et
glissiére 10 métres

Réglage amplitude (mm)
Réglage vitesse d'oscillation (%)
Reéglage centre d’oscillation (mm])

Réglage pause droite et pause gauche
(secondes)

Auto-apprentissage du centre d'oscillation

Début oscillation depuis le bouton de I'écran
tactile

Activation du début oscillation depuis un
dispositif externe

Autorisation soudage avec bouton écran tactile

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

STEUERKASTEN

PARAMETEREINSTELLUNG
UBER PALM

Schlittenhub 100/ 200 mm
Kugelumlaufschraube mit Schnecke
Zementstangen mit Bronze-Gleitschuhen
Gleichstromgetriebe, mit Encoder kontrolliert

Feinoszillationsgeschwindigkeit

Versorgung 230 V
Logik gesteuert von SPS SIEMENS
Bedienfeld SIEMENS 7-Zoll-Touchscreen

Kabel mit armierter Ummantelung mit 10 m
Lange

Anschlussverbinder fiir Schlitten

Verbindungskabel zwischen Kasten und
Schlitten 10 m Lange

Einstellung Ausschlag (mm)
Einstellung Oszillationsgeschwindigkeit (%)
Einstellung Oszillationsmitte (mm)

Einstellung Pause rechts und Pause links
(Sekunden)

Selbstanlernen der Oszillationsmitte
Start Oszillation mit Taste am Touchscreen

Freigabe Start Oszillation von externer
Vorrichtung

Zustimmung zur SchweiBung mit Taste am
Touchscreen

CARACTERISTICAS TECNICAS

CAJA DE CONTROL

AJUSTE DE LOS PARAMETROS
MEDIANTE PDA

Carrera carro 100/200 mm
Recirculacidn de husillo de bolas con tuerca

Barras cementadas con casquillos de desplaza
miento

Motorreductor de corriente continua
controlado por encoder

Velocidad de oscilacion fina

Alimentacion 230 V

Gestidn ldgica mediante PLC SIEMENS
Pantalla tactil SIEMENS de 7 pulgadas
Cable con vaina apantallada de 10 metros
Conector para el carro de guiado

Cable de conexidn entre caja y carro de guiado
de 10 metros

Ajuste amplitud (mm)

Ajuste velocidad de oscilacion (%

Ajuste centro de oscilacion (mm)
Ajuste pausa derecha y pausa izquierda
Autoaprendizaje del centro de oscilacién

Inicio oscilacion apretando la tecla desde la
pantalla tactil

Habilitacion del inicio de la oscilacion desde
dispositivo externo

Activacion soldadura mediante tecla pantalla
tactil
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DESCRIZIONE

La slitta micrometrica manuale & uno strumento utile per il
posizionamento di precisione della torcia sia MIG/MAG che TIG. La
costruzione in alluminio lavorato abbina una robusta struttura ad
un peso leggero. Vite in bronzo lavorato con pomolo graduato per
la regolazione. Slitta a croce con regolazione 50x50 mm /100x100
mm. Portata 5 kg.

DESCRIPTION

The manual micrometric slide is a useful tool for the precise
positioning of the MIG/MAG torch or TIG torch. The machined
aluminium structure is robust but lightweight. Machined bronze
screw with adjusting graduated knob. Cross slide with 50x50mm
/100x100mm adjustment. Loading capacity: 5 kg

OMMCAHVE

MukpomeTpuueckan pyuHan kapeTka UCMonb3yeTcA OMA TOUHOro
no3nuMoHNpoBaHuA kak ropenok anA ceapkn MIG/MAG, Tak v ona
csapku TIG. Kapkac ns obpaboTaHHoro antoMuHnA obbeanHAeT B
cebe npouHocTb 1 HebonbLLon Bec.

BuHT 13 obpaboTaHHoON BpoH3bI MeeT rpaaynpoBaHHYo
perynupoBouHyto pykoATKY. [1ByxoceBaA kapeTka C perymnmpoBKou
xomda 50x50 mm / 100x100 mm. [pysonoabemHocTb 5 kr.

DESCRIPTION

La glissiére micrométrique manuelle est un instrument utile pour
le positionnement de précision de la torche MIG/MAG ou TIG. La
construction en aluminium usiné associe une structure robuste a
un poids léger. Vis en bronze travaillé avec bouton gradué pour le
réglage. Glissiere croisée avec réglage course 50x50 mm /100x100
mm. Capacité 5 kg.

BESCHREIBUNG

Der manuelle Mikrometer-Schlitten ist ein nutzliches Instrument,
um den SchweiBbrenner - sowohl fir MIG/MAG- als auch fir WIG-
SchweilBBungen - zu positionieren. Der Aufbau aus bearbeitetem
Aluminium kombiniert eine robuste Struktur mit geringem Gewicht.
Schraube aus bearbeiteter Bronze mit graduiertem Einstellknopf.
Kreuz-Brennerschlitten mit Hubregelung 50x50 mm / 100x100 mm.
Tragkraft 5 kg.

/
DESCRIPCION

El carro micrométrico manual es una herramienta Util para el
posicionamiento preciso de la antorcha, tanto para soldadura
MIG/MAG como para soldadura TIG. La estructura de aluminio
mecanizado garantiza resistencia y ligereza a la vez. Tornillo de
bronce mecanizado equipado con empunadura graduada para el
ajuste. Carro de guiado en cruz con regulacion carrera 50x50 mm

o
/100x100 mm. Capacidad 5 kg. 10 [_1 \_I
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LxWxH = 285x128x76 mm
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LxWxH = 448x128x76 mm
T
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LxWxH = 548x28x76 mm

DESCRIZIONE

La slitta micrometrica manuale & uno strumento utile per il
posizionamento di precisione della torcia sia MIG/MAG che TIG. La
costruzione in alluminio lavorato abbina una robusta struttura ad un
peso leggero. Vite in bronzo lavorato con pomolo graduato per la
regolazione. Slitta a croce con regolazione 100x100 mm / 200x200
mm / 300x300 mm. Portata 30 kg.

DESCRIPTION

The manual micrometric slide is a useful tool for the precise positioning
of the MIG/MAG torch or TIG torch. The machined aluminium structure
is robust but lightweight. Machined bronze screw with adjusting
graduated knob. Cross slide with 100x100mm / 200x200mm /
300x300mm adjustment.

Loading capacity: 30 kg

OMNCAHNE

MukpomeTpuueckana pyyHadA KapeTka NCMonb3yeTcA OMA TOUHOTro
Mo3uLMOHNpoBaHNA Kak ropenok anA ceapku MIG/MAG, Tak n ona
csapku TIGKapkac ns obpaboTaHHoro anomuHuA obbeanHAeT 8
cebe npouHocTb 1 HebonbLon Bec. BUHT 13 obpaboTanHou BpoHab!
VMeeT rpadynpOBaHHYH PErymnupoBOUHYH PYKOATKY.

[Byxocesan kapeTka ¢ perynuposkoi xoaa 100x100 mm / 200x200
mm / 300x300 mm. M'pysonoavemHocts 30 kr.

DESCRIPTION

La glissiere micrométrique manuelle est un instrument utile pour

le positionnement de precision de la torche MIG/MAG ou TIG. La
construction en aluminium usiné associe une structure robuste a un
poids léger. Vis en bronze travaillé avec bouton gradué pour le réglage.

Glissiere croisée avec réglage course 100x100 mm / 200x200 mm /
300x300 mm. Capacité 30 kag.

BESCHREIBUNG

Der manuelle Mikrometer-Schlitten ist ein nitzliches Instrument,
um den SchweiBbrenner - sowohl fur MIG/MAG- als auch fiir WIG-
SchweiBungen - zu positionieren. Der Aufbau aus bearbeitetem
Aluminium kombiniert eine robuste Struktur mit geringem Gewicht.
Schraube aus bearbeiteter Bronze mit graduiertem Einstellknopf.
Kreuz-Brennerschlitten mit Hubregelung 100x100 mm / 200x200
mm / 300x300 mm. Tragkraft 30 kag.

DESCRIPCION

El carro micrométrico manual es una herramienta Util para el
posicionamiento preciso de la antorcha, tanto para soldadura
MIG/MAG como para soldadura TIG. La estructura de aluminio
mecanizado garantiza resistencia y ligereza a la vez. Tornillo de
bronce mecanizado equipado con empunadura graduada para el

ajuste. Carro de guiado en cruz con regulacion carrera 100x100 mm
/ 200x200 mm / 300x300 mm. Capacidad 30 kg.
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DESCRIZIONE

La slitta manuale serie pesante con portata fino a 70 kg & uno
strumento utile per il posizionamento di teste ad arco sommerso

o per dispositivi di grande peso. La costruzione in acciaio piegato e
verniciato assicura una grande rigidita e robustezza. Guide e pattini a
ricircolo di sfere. Vite TPN, chiocciola e volantino per lo spostamento
del cursore che & in alluminio con forature predisposte. Slitta a

croce con regolazione 100x100 mm / 200x200 mm / 300x300 mm.

Portata 70kg.

DESCRIPTION

With a loading capacity of up to 70 kg, the heavy-duty manual slide
is suitable for positioning submerged arc welding head or extremely
heavy tools.The painted bent steel structure is very robust and stiff.
Guides and recirculating ball pads. TPN screw, nut and hand wheel
for positioning the aluminium cursor with holes.Cross slide with
100x100mm / 200x200mm / 300x300mm adjustment. Loading
capacity: 70 kg

OMMCAHNE

PyuHan kapeTka TAXeMoun cepun nmeeT rpysonoabemHocTs fo 70
KF 1 NpeOHasHayeHa AMA NO3ULVOHNPOBAHIA FOPEroK AMA CBapKu
noa cbritocom (SAW) nnn yetponeTs ¢ BorbLuoi maccon.
KoHCTpyKUmMA U3 FHYTOW OKpaLleHHoi cTanu obecneunsaeTt
BonbLUyto XecTKOCTb 1 MpoYHOCTb. HampasnAtoLLme v kapeTKu

C LMpKynALMeNn Wwapukos BuHT ¢ TpaneuenaansHon pesbbon,
ralikoll 1 MaxoBVKOM OMA NepeMeLLIeHA antoMUIHNEBOM O

BeryHka c roTosbIMu oTBepcTuAMK. [lByxoceBaA kapeTka C
perynuposkon xoaa 100x100 mm / 200x200 mm / 300x300 mMm.
[pysonoabemHocTb 70 kr.

DESCRIPTION

La glissiére manuelle série lourde présentant une capacité de

70 kg est un instrument utile pour le positionnement de tétes d'arc
submergé ou de dispositifs de grand poids. La construction en acier
plié et verni garantit une grande rigidité et solidité.

Guides et coulisseaux a billes. Vis a filetage trapézoidal, écrou et
poignée de serrage pour le déplacement du curseur en aluminium
muni de trous. Glissiere croisée avec réglage course 100x100 mm /

200x200 mm / 300x300 mm. Capacité 70 kg.

BESCHREIBUNG

Der manuelle Schlitten fiir den schweren Einsatz mit Tragkraft bis
70 kg ist ein nutzliches Instrument fur die Positionierung der Kopfe
beim UnterpulverschweiBen oder fir sehr schwere Vorrichtungen.
Der Aufbau aus gefaltetem und gestrichenem Stahl garantiert
groBe Steifigkeit und Robustheit. Flihrungen und Gleitschuhe mit
Kugelumlauflagern Trapezgewindespindel, Mutter und Handrad

zum Verschieben des Cursors aus Aluminium mit vorgefertigten
Bohrungen Kreuz-Brennerschlitten mit Hubregelung 100x100 mm /
200x200 mm / 300x300 mm. Tragkraft 70 kg.

;
DESCRIPCION

El carro manual de la serie pesada con capacidad hasta 70 kg

es una herramienta Util para el posicionamiento de cabezales de
soldadura de arco sumergido o para dispositivos muy pesados.

La construccidn en acero doblado y pintado garantiza una gran
rigidez y resistencia. Guias y patines de recirculacion de bolas
Tornillo trapezoidal, tuerca y volante para desplazar la corredera en
aluminio perforada. Carro de guiado en cruz con regulacion carrera

100x100 mm / 200x200 mm / 300x300 mm. Capacidad 70 kg.
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LxWxHxS: 340x200x100x100 mm

LxWxHxS: 440x200x100x200 mm

S

LxWxHxS: 540x200x100x300 mm
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Accessori per slitte manuali
Accessories for manual slides
Akceccyapbl AnA pyyHbIX KapeTokK
Accessoires pour glissieres manuelles
Zubehor fiir manuelle Schlitten
Accesorios para carros de guiado
manuales

MORSETTO PORTA TORCIA

Morsetto porta torcia

Torch holding clamp
3axuM-aepxaTenb CBapOUHOW FOMOBKM
Bride de serrage porte-torche
Halteklemmme SchweiBbrenner
Abrazadera portasoplete

GIUNTO ROTANTE

Giunto rotante
Swivel joint
[loBopoTHaa mydTa
Joint tournant
Drehgelenk

Junta rotatoria

GIUNTO ROTANTE
CON MORSETTO TORCIA

Giunto rotante con morsetto torcia

Swivel joint with torch holding clamp

lMoBopoTHaA MydhTa C 3aX1MOM CBApOUHOW FOMOBKM
Joint tournant avec bride de serrage torche
Drehgelenk mit Klemme SchweiBbrenner

Junta rotatoria con abrazadera soplete

MANINA PORTA TORCIA

Sistema porta torcia snodabile

Torch swivel holder

LLlapHupHaA cucTeMa KpenneHuA CBapOUHON FOMOBKY
Systeme porte-torche articulé

Verstellbares Brennerhaltesystem

Sistema de soporte de la antorcha flexible
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Slitte motorizzate

Motorised slides
MoTopusoBaHHbIe KapeTKM
Glissieres motorisees
Motorisierte Schlitten

Carros de guiado motorizados
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Lal

LxWxHxS: 360x200x100x100 mm

SLTM 100

LxWxHxS: 460x200x100x200 mm

SLTM 200

—

LxWxHxS: 560x200x100x300 mm

SLTM 300



DESCRIZIONE

Slitta a croce motorizzata con regolazione 100x100 mm / 200x200
mm / 300x300 mm. Portata 15 / 70 kg.

SLTM slitta 100 mm 15 kg

SLTM slitta 100 mm 70 kg

SLTM slitta 200 mm 15 kg

SLTM slitta 200 mm 70 kg

SLTM slitta 300 mm 15 kg

SLTM slitta 300 mm 70 kg

Box di controllo, completo di joystick e cavo 10 mt.

DESCRIPTION

Motorised cross slide with 100x100mm, 200x200 mm, 300x300 mm
stroke adjustment. Loading capacity: 15 / 70 kg.

SLTM slide: 100 mm 15 kg

SLTM slide: 100 mm 70 kg

SLTM slide: 200 mm 15 kg

SLTM slide: 200 mm 70 kg

SLTM slide: 300 mm 15 kg

SLTM slide: 300 mm 70 kg

Control box with joystick and 10m-long cable

OMMCAHVE

[lByxocesaA MoTopuaoBaHHaA kapeTka c perynuposkon 100x100 mm /
200x200 mm / 300x300 mm. MpysonoabemHocTs 15 / 70 «r.
Kapetkn SLTM 100 mm 15 kr

Kapetkn SLTM 100 mm 70 kr

Kapetkn SLTM 200 mm 15 kr

Kapetkn SLTM 200 mm 70 kr

Kapetkn SLTM 300 mwm 15 kr

Kapetkn SLTM 300 mm 70 kr

MynbT ynpaBneHnA B KOMANeKTe ¢ AXoncTukoM u kabenem 10 m

DESCRIPTION

Glissiére croisée motorisée avec réglage 100x100 mm / 200x200 mm
/ 300x300 mm. Capacité 15 / 70 kg.

SLTM glissiere 100 mm 15 kg

SLTM glissiere 100 mm 70 kg

SLTM glissiere 200 mm 15 kg

SLTM glissiere 200 mm 70 kg

SLTM glissiere 300 mm 15 kg

SLTM glissiere 300 mm 70 kg

Boitier de commande, avec manette et cable de 10 m

BESCHREIBUNG

Motorisierte Kreuz-Schlitten mit Regelung 100x100 mm / 200x200
mm / 300x300 mm. Tragkraft 15 / 70 kg.

SLTM Schlitten 100 mm 15 kg

SLTM Schlitten 100 mm 70 kg

SLTM Schlitten 200 mm 15 kg

SLTM Schlitten 200 mm 70 kg

SLTM Schlitten 300 mm 15 kg

SLTM Schlitten 300 mm 70 kg

Steuerkasten mit Joystick und Kabel 10 m

DESCRIPCION

Carro de guiado en cruz motorizado con regulacidn carrera 100x100
mm / 200x200 mm / 300x300 mm. Capacidad 15 / 70 kg

Carro SLTM 100 mm 15 kg

Carro SLTM 100 mm 70 kg

Carro SLTM 200 mm 15 kg

Carro SLTM 200 mm 70 kg

Carro SLTM 300 mm 15 kg

Carro SLTM 300 mm 70 kg

Caja de control, incluida palanca de mando y cable de 10 m
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DESCRIZIONE

Il Laser Point & un dispositivo opto-elettronico che permette Ia
misurazione e il controllo della distanza della torcia dal pezzo da
saldare. Nato dall'esperienza maturata in questi anni, il dispositivo
permette alla torcia di salire e scendere automaticamente senza
bisogno dell'intervento dell’operatore. Il dispositivo & composto da un
box di controllo dedicato con una gestione logica da PLC nonché di un
pannello touch screen da 7 pollici per I'impostazione dei parametri,
del sensore laser opto-elettronico, della slitta motorizzata controllata
tramite encoder e dei cavi di connessione.

Puo essere applicato a qualsiasi automatismo, anche gia esistente.
Funziona solo ad archi di saldatura chiusi (arco sommerso).

DESCRIPTION

Laser Point is an optoelectronic device that measures and controls
the distance between torch and workpiece. Designed based on the
expertise gained over the years, the device lets the torch move up
and down automatically with no operator intervention. The device
consists of a dedicated control box with PLC and a 7" touch screen
panel from which you can set all parameters; an optoelectronic laser
sensor, a motorised carriage controlled by encoder and connection
cables. It can be applied to any automation system and retrofitted to

existing ones. It works with submerged arc welding only. CONTROLLO AVC LASER POINT

OMUCAHVE

Laser Point - 3T0 0NTO3MEKTPOHHOE YCTPOUCTBO, NO3BOMAIOLLEE
N3MEPATb U KOHTPONMPOBaTh PacCTOAHNE OT CBapPOUYHOU FOMOBKM
[0 ceapusaemol fetanu. [oAsuBLLEecA Ha ceeT bnarogapd
HaKOMMEeHHOMY 3a MoCMeLHUe FoMbl OfbITY, 3TO YCTPONCTBO
MO3BOMAET CBapOYHO/ FOMOBKE aBTOMATMUECKM MOOHAMATHCA 1
onyckaTbcA, bes BMelLiaTenbcTBa onepaTopa. 3TO YCTPOWCTBO
COCTOWT W3 BbIAEMNEHHOr0 KOHTPOMnepa C NorMyYeckim
ynpaeneHuem ot 1K, a Takxe ©3 ceHcopHon NaHenn Ha 7/ O1OVIMOB
ONA 3afaHVA NapamMeTpoB, ONTO3MEKTPOHHOrO Ma3epHoro CeHcopa,
MOTOPW30BaHHOrO CYMMopTa, YNpaBnAeMOro AaTUMKOM MOMOXeHUA,
1 coequHUTENbHbIX kKabenen. OHO MoxXeT ycTaHaBnNMBaTbLCA Ha
noboit aBToMaT, Oaxe Ha yxe cyliecTsytoluin. PaboTaeT Tonbko
c 3aKpbITon cBapouHon ayrou (ayra nog dnrocom).

DESCRIPTION

Le Laser Point est un dispositif opto-électronique qui permet de
mesurer et de controler la distance entre la torche et la piece a
souder. Fruit de I'expérience accumulée au cours de ces derniéres
années, le dispositif permet a la torche de monter et descendre
automatiquement sans l'intervention de I'opérateur. Le dispositif est
composé d'un boltier de contrdle spécifique, avec gestion logique par
API ainsi que d’'un panneau écran tactile de 7 pouces pour le réglage
des parametres, du capteur laser opto-électronique, de la glissiére
motorisée contrdlée par codeur et des cables de connexion.

Il peut étre appliqué a tout automatisme, y compris existant.
Fonctionne uniquement avec les arcs de soudage protégés (arc
submergé).

BESCHREIBUNG

Der Laser Point ist ein optoelektronisches Gerat fir die Messung
und Kontrolle des Brennerabstands vom Werksttick. Die PUNTATORE LASER
Vorrichtung basiert auf langjahriger Erfahrung und sorgt fiir ein

automatisches Auf- und Absteigen des SchweiBBbrenners, ohne

dass ein Bedienereingriff erforderlich ist. Sie besteht aus einem

dedizierten Kontrollkasten mit Logiksteuerung vom PLC sowie

einem 7-Zoll-Touchscreen fur die Einstellung der Parameter, dem

optoelektronischen Lasersensor, dem motorisierten Schlitten, der

uber Encoder gesteuert wird, und den Anschlusskabeln.

Das Gerat kann an jede Automatisierung angeschlossen werden, auch

an schon vorhandene Anlagen. Es funktioniert nur bei geschlossenen

SchweiBlichtbogen (UnterpulverschweiBen).

2
DESCRIPCION

El Laser Point es un dispositivo optoelectronico que permite medir

y controlar la distancia entre la antorcha y la pieza a soldar. A partir
de la experiencia adquirida a lo largo de estos anos, gracias a este
dispositivo, la antorcha sube y baja automaticamente sin necesidad
de realizar alguna intervencion por parte del operador. El dispositivo
consta de una caja de control especifica con una gestion logica
desde PLC, asi como de un panel de pantalla tactil de 7 pulgadas
para configurar los parametros, del sensor laser optoelectrénico, del
carro motorizado controlado por un codificador y de los cables de
conexion. Puede aplicarse a cualquier automatizacion, incluso cuando
esté ya presente. Funciona solo con arcos de soldadura cubiertos
(arco sumergido).
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AVC LASER:
Laser Scan 100x100 mm

CONTROLLO AVC LASER SCAN

SLITTA PER LASER SCANNER

DESCRIZIONE

Il Laser Scan € un dispositivo che lavora sul principio della triangolazione
ed effettua continue scansioni del giunto da saldare, permettendo

alla torcia di essere corretta in due dimensioni, sia verticalmente

che orizzontalmente. Il dispositivo permette I'insegui-giunto di giunti
molto stretti e poco profondi. Tramite la gestione con PLC, comanda

il movimento di due slitte motorizzate e controllate da encoder che
permettono alla torcia di rimanere sempre nella posizione ottimale
garantendo qualita e precisione nella saldatura.

Puo essere applicato a qualsiasi automatismo, anche gia esistente, e a
qualsiasi processo di saldatura MIG, TIG, Plasma. Composto da un box di
controllo dedicato con gestione logica da PLC e pannello touch screen da
7 pollici per I'impostazione dei parametri, del sensore Laser Scan 2D, della
slitta a croce motorizzata controllata tramite encoder, nonché dei cavi di
connessione.

DESCRIPTION

The Laser Scan operation is based on the principle of triangulation. It
continuously scans the weld joint and adjusts the position of the torch both
vertically and horizontally.

The device can track very narrow and shallow joints.

Two motorised carriages controlled by encoder are operated from the
PLC so that the torch is always in the best position for high quality and
precise welding. It can be applied to any automation system and retrofitted
to existing ones. It can be used in MIG/TIG or plasma welding. The device
consists of a dedicated control box with PLC and a 7" touch screen panel
from which you can set all parameters, the Laser Scan 2D sensor, a
motorised cross carriage controlled by encoder and connection cables.

OMUCAHVE

Laser Scan - 370 ycTponcTeo, paboTatoLLiee No NpuHLMMY
TPVaHTYNALMY, BbIMOMHAOLLIEE HEMPepbIBHOE CKaHVPOBaHe CBapHOro
LLIBa, NO3BOMAA CBAPOUHOIA FOMOBKE 3aHMATL MPaBUTbHOE MOMOXeHNe B
[OBYX NNOCKOCTAX - BEPTUKANbHOW U FOPUBOHTAMNbHOM. 3TO YCTPOUCTBO
No3BOMAET CrnefoBaTb OYeHb Y3KMM U Hernybokum wwisam. bnaroaapa
ynpasneruto ¢ MK ynpasnAeT OBrXkeHnemM OBYX MOTOPU30BaHHbIX
CYNMOpPTOB, KOHTPONVPYEMbIX OATUMKOM MOMOXEHNA, MOSBOMAKLLIMX
CBApOYHOW FOMOBKE BCEr 4@ Hax0AUTHCA B OMTUMANbHOM MOMOXEHNM,
rapaHTVpYA KauecTBo 1 TOUHOCTb cBapku. MoxeT ycTaHaBnmeaTbeA Ha
nioboli aBToMaT, Aaxe Ha yXe CyLlecTByoLiA, ANA noboro npolecca
csapku MIG, TIG, nnasama. OHo cocTonT U3 BblOemneHHOro KOHTporiepa ¢
noruyeckum ynpasnennem ot MK u na ceHcopHow naHenu Ha 7 OroUMOoB
ONA 3afaHnA napaMeTpos, ceHcopa Laser Scan 2D, osyxocesoro
MOTOPV30BaHHOrO CYMNMoOpTa, YNpPaBlAEMOro AaTUMKOM MOMOXEHNA, a
TakXe 13 CoeanHNTENbHbIX Kabenen.

DESCRIPTION

Le Laser Scan est un dispositif qui travaille sur le principe de la
triangulation et effectue des balayages du joint & souder, en permettant a
la torche d’etre corrigée dans deux dimensions, aussi bien verticalerent
gu’horizontalement. Le dispositif permet la poursuite de joints trés
étroits et peu profonds. Gréce a la gestion par AP, il commande le
mouvernent de deux glissiéres motorisées et controlées par codeur qui
permettent a la torche de toujours rester dans une position optimale en
garantissant qualité et précision dans le soudage. Il peut étre appliqué a
tout automatisme, y compris existant, et a tout processus de soudage MIG,
TIG, Plasma.

Composeé d'un boitier de controle spécifique avec gestion logique par

API ainsi que d'un panneau écran tactile de 7 pouces pour le réglage des
parameétres, du capteur Laser Scan 2D, de la glissiere croisée motorisée
controlée par codeur et des cables de connexion.

BESCHREIBUNG

Der Laser Scan basiert auf dem Prinzip der Triangulation und

erfasst die SchweiBnaht standig, so dass der SchweiBbrenner in zwei
Dimensionen, sowohl vertikal als auch horizontal, stets korrigiert wird.
Das Gerat ermaglicht die Nahtfolge auch bei sehr schmalen, nicht tiefen
SchweiBfugen. Uber die PLC-Steuerung lost es die Bewegung von zwei
motorisierten, vom Encoder kontrollierten Schlitten aus, mit deren Hilfe
der Brenner immer in der optimalen Position bleibt, so dass die Qualitat
und Prazision der SchweiBung garantiert ist.

Es kann an jedem auch schon vorhandenen Automatisierungssystem und
bei jedem SchweiBverfahren (MIG, TIG, Plasma) angewandt werden. Es
besteht aus einem dedizierten Kontrollkasten mit Logiksteuerung vom
PLC und einem 7-Zoll-Touchscreen fiir die Einstellung der Parameter,
dem Laser Scan 2D Sensor, dem motorisierten Kreuzschlitten, der vom
Encoder gesteuert wird, sowie den Anschlusskabeln.

g
DESCRIPCION

El Laser Scan es un dispositivo que funciona segun el principio de

la triangulacion y realiza un escaneo continuo a lo largo de la junta a
soldar, lo que permite corregir las dos dimensiones, tanto vertical como
horizontal, de la antorcha. El dispositivo permite el seguimiento de juntas
muy estrechas y poco profundas. Mediante la gestion con PLC, controla
el movimiento de dos carros motorizados controlados por un codificador,
gracias al cual la antorcha consigue mantener siempre la posicion ideal,
garantizando calidad y precisidn en la soldadura. Puede aplicarse a
cualquier automatizacion, incluso cuando esté ya presente, y a cualquier
proceso de soldadura MIG TIGy Plasma. El dispositivo consta de una

caja de control especifica con una gestién légica desde PLC y un panel
de pantalla tactil de 7 pulgadas para configurar los parametros el sensor
Laser Scan 2D, el carro en cruz controlado por un codificador, asi como
los cables de conexion.

LASER SCAN
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AVC MIG - TIG

Accessori per saldatura
Welding accessories

IJ:I.If.!ﬁl')ﬁHI/ITel1I:HhIe npyuHaane>xHoCTU
ANA cBapku

Accessoires de soudage
Schweisszubehor
Accesorios soldadura

AT
AUTOMA

2000

CODICE QR AVC MIG

CONTROLLO AVC MIG/TIG

SLITTA PER AVC MIG/TIG

o

CODICE QR AVC TIG




DESCRIZIONE

L'AVC sensore a tensione d’arco by Automa 2000 s.r.l. nasce dalla
nostra esperienza maturata negli anni di lavoro e nella costruzione
di macchine automatiche per la saldatura e il taglio. La torcia viene
abbassata e alzata automaticamente, senza che sia necessario
Iintervento dell’'operatore, il tutto grazie alla capacita dell’AVC di
seguire I'andamento del giunto di saldatura. L'interfaccia & possibile
con qualsiasi tipo di manipolatore e saldatrice e il software inoltre
pud essere personalizzato secondo esigenze del cliente.

DESCRIPTION

The AVC torch length sensor by Automa 2000 s.r.l. is born from the
long standing experience we accrued in manufacturing automatic
welding and cutting machines. The torch is lowered and raised
automatically, with no need for the operator to intervene, given

that the AVC follows the welding seam. In this manner it is possible
to interface any type of column and boom with a welding power
sourse. What's more, the software can be customized to meet the
customer’s needs.

OMMCAHVE

CeHcop cnexenuna no HampAxeHuto ayru AVC pogunca B

AUTOMA 2000 brnAromapa HalleMy MHOroreTHeMy OrbITy B
CTPOUTENbCTBE aBTOMATUUECKMX MaLUVH AMA CBapKy U pe3ku . 3To
YCTPOWCTBO MO3BOMAET rOpenke oMyckaTbCA UMM MOAHUMATbLCA
aBToMaTuyecky bes BMeLLaTENbCTBA CBapLLIMKA BO BPEMA

csapky, AVC sanporpammumpoBaHa crefuTb 3a CBapHbIM LLBOM.
Bo3MOXHOCTb BOBMOXHa YCTaHOBKa Ha CBAPOUHYHO KOMOHHYC
UCTOUHVKOM MUTaHUA Mo UHOWBUAYaArbHOMY 3aKasy.

DESCRIPTION

Le suivi de joint par retard d’arc (AVC) by Automa 2000 sr.l. est né
de I'expérience que nous avons accumulée pendant les années dans
la fabrication de machines automatiques de soudage et coupage. La
torche se baisse etr se hausse automatiquement, sans intervention
de 'opérateur, grace au fait que I’AVC suit le cordon de soudure.
Linterface de n'importe quel type de potence de soudage a bras
glissante avec le poste a souder est donc possible. En outre, on peut
personnaliser le software selon le besoin du client.

BESCHREIBUNG

Der Brennersensor AVC by Automa 2000 s.r.l. ist aus der
Erfahrung, die wir im Laufe der Jahre im Erzeugen von
automatischen Schwei3- und Schneidmaschinen gesammelt haben,
geboren. Der Brenner senkt und hebt sich automatisch, ohne

das Eingreifen des Bedieners, da der AVC der Schweifnaht folgt.
Dadurch ist die Schnittstelle mit jedem Typ von Automatentrager
und SchweiBgerat moglich. AuBerdem kann die Software
personalisiert und somit auf die Anforderungen des Kunden
abgestimmt werden.

DESCRIPCION

El AVC sensor de altura del soplete de Automa 2000 sr.l. se

basa en la experiencia adquirida a lo largo de anos de trabajo y

la construccion de maquinas para soldadura y corte. La antorcha
desciende y sube automaticamente, sin necesidad de intervencion del
operador, todo gracias a la capacidad del AVC para seguir la tendencia
de la junta de soldadura. La interfaz puede ser utilizada con cualquier
tipo de manipulador y equipo de soldadura y el software tambien se

puede personalizar segin las necesidades del cliente.

'operatore visualizza
le funzioni sul display
touch screen LCD,
monitorizza la corrente
d'arco e pud
modificare i relativi
parametri, nonché
controllare il PLC
integrato per gestione
sequenza innesco e
inseguigiunto di
saldatura.

* Quadro comandi a
distanza con display
touch screen per
regolare velocita,
posizione di lavoro e
di riposo, lunghezza
d’arco, ritardi
inizio saldatura e
risalita torcia a fine
saldatura.

* Interfaccia con
generatore Tig,
Plasma o Mig
(secondo la versione
dell’AVC).

* Ritorno automatico
inposizione di riposo
a spegnimento arco
di saldatura.

* Grado di sensibilita
0,2 V e soglia min.
lavoro 30 A.

DATI / DATA / IAHHBIE / DONNES / DATEN / DATOS

The operator reads
the functions on the
LCD touch screen
display, monitors the
arc current and can
modify the related
parameters, as

well as control the
initegrated PLC that
controls the start
sequence and the
torch length sensor
for welding.

Onepatop cuntneaeT
dhyHKLIMM Ha 3KpaHe
LCD, koHTponupyeT
Oyry v MOXeT
N3MEHNTb CBA3aHHbIE
C 9TVM MapameTpbl,

a Takxe gyra
KOHTpOnupyeTcA
BcTpoeHHbIM PLC,
KOTOPbIN ynpaBnAeT
nocrnenoBaTensHOCTbIO
3anycka ropenku Ana
CBapKW.

* PyuHon nynbT
yrpaBreHnAa ¢
CEHCOpHbIM Aucrneem
ANA perynupoBku
ckopocTy, paboTbl 1
nepepblBa,ycTaHoBKa
AnUHbI ayru,

* Hand-held remote
contol unit with touch
screen display to
adjust speed, work
and rest positions,
arc length, delayed
welding start and

torch return following | 3amepxka
completion of nycka cBapkul 1
wedling. BO3BpaLLieHne

rOPErkKmn B NCXOL4HOE
MoMnoXeHvie nocne
3aBepLUeHVA
CBapouYHbIx paboT.

* Interface with Tig,
Plasma or Mig
welding power source
(depending on the
VAC type). * Witepdoenc TIG,
MNasmMeHHoOro Unu
MIG, cBapouroro
ncTouHvka nuTannA (B
3aBUCMOCTM OT TWMa
VAC).

* Automatic return to
rest position after
welding arc off.

* Degree of sensitivity
0.2 V and min. work  * ABTomaTuueckoe
value 30 A. BO3BpaLLieHne B
MCXOMHOE MOMoXeHne
nocne caapku AVC.

CreneHb
UyBCTBUTENbHOCTY
0,2 B v MuH, 3HaueHne
pabotel 30 A.

[opérateur lit les
fonctions sur I'écran
tactile LCD, surveille

le courant d'arc

et peut modifier

ses parametres, et
surveiller le PLC intégré
pour la gestion de la
séquence de démarrage
et de suivi de joint de
soudage.

* Controle a distance
avec écran tactile pour
régler la vitesse, la
position de travail et
d'arrét, la longueur
de I'arc, retard au
démarrage et retour
torche a la fin du
soudage.

* Interface avec
générateur TIG, MIG
ou plasma (selon la
version de I'AVC).

* Retour automatique a
la position de repos de
soudage a l'arc éteint.

* Degré de sensibilité
de 0,2 V et seuil min.
de travail 30 A.

Der Bediener liest die
Funktionen auf dem LCD
Touch Screen-Display,
Uberwacht den Strom des
Lichtbogens, kann die
entsprechenden
Einstellungen verandern
und zudem den
eingebauten PLC, der
zur Steuerung der
Startsequenz und des
Brennersensors dient,
kontrollieren.

* Fernregler mit
Touch Screen Display
zum Einstellen von
Geschwindigkeit,
von Arbeits- und
Ruheposition, Lange
des Lichtbogens,
Startverzogerung
und Riickkehr des
Brenners am Ende der
SchweiBung.

* Schnittstelle mit Wig,
Plasma oder Mig
Generator (je nach AVC-
Version).

* Automatische Ruckkehr
zur Ruheposition
beim Ausschalten des
Lichtbogens.

* Sensibilitatsgrad von 0,2
V und min. Arbeitsstufe
30 A

El operador mira las
funciones en la pantalla
tactil LCD, monitores
de

la corriente del arco

y puede modificar

sus parametros,

y controlar el PLC
integrado para la
gestion secuencia
primera y de seguimie

* Panel de control
remoto con pantalla
tactil para ajustar
la velocidad, la
ubicacion de trabajo y
descanso, la longitud
del arco, retrasar
comenzar soplete y
ascensores al final de
la soldadura.

* Interfaz con
generador Tig, Mig o
plasma (dependiendo
de la version del’AVC).

* El retorno automatico
a la posicion de
reposo a la soldadura
de arco apagado.

* El grado de
sensibilidad de 0,2 V' y
umbral min. de trabajo
30 A.

AVC MIG - TIG
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(MIG/TIG) AUTOMA
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MONITOR 17" CON CAVO ALIMENTAZIONE 60 cm
17" screen with 60m power cable

MouuTop 17" ¢ kabenem nutaHua 60 cm

Ecran 17" avec cable d'alimentation 60 cm
17"-Monitor mit Netzkabel 60 cm

Pantalla de 17" con cable de alimentacion de 60 cm

KAMERA GIUNTO

CAVO COMANDO CON CAVO VIDEO
PER KAMERA GIUNTO

Control cable and video cable for Kamera Giunto

Kabenb ynpaBneHus c Bupneokabenem ana Kamera Giunto
Cable commande avec cable vidéo pour Kamera Giunto
Steuerkabel mit Videokabel fiir Kamera Giunto

Cable de control con cable de video para Kamera Giunto



DESCRIZIONE

Il sistema a telecamera permette di seguire in tempo reale su di un
monitor il processo di saldatura. Rende possibile la visualizzazione sia
dell'arco di saldatura (molto intenso) che della regione attorno alla
saldatura (di intensita luminosa molto minore).

Automa 2000 ha sviluppato un sistema di visione utilizzando una
telecamera ad alta dinamica, 120dB, che permette di riprendere

e visualizzare correttamente in tempo reale sia la saldatura che

la regione attorno alla saldatura. Il risultato & raggiunto mediante
I'impiego di un algoritmo appositamente sviluppato per il pilotaggio
del sensore d'immagine e I'elaborazione dei dati all'interno della
telecamera.

Il sistema di visione KAMERA ha permesso di ottenere un ottimo
controllo del processo di saldatura in remoto, migliorando la

qualita del processo, le condizioni di lavoro degli operatori nonché
I'efficienza di produzione.

DESCRIPTION

The video camera system lets you follow the welding process in real
time on a screen. Both the welding arc (high luminous intensity) and
the area around the weld (lower luminous intensity) are shown.
Automa 2000 has developed a vision system based on a wide
dynamic range camera of 120 dB for real time recording and precise
viewing of the weld and surrounding area. This is achieved by using a
specially developed algorithm that guides the image sensor and data
processing inside the video camera.

The KAMERA vision system allows to best control the welding
process remotely, thus improving the welding process quality,
operators’ work conditions and production efficiency.

ONNCAHVE

CucTtema BnaeoHabnofeHVA NO3BOMNAET CNEeONTb B pearnbHOM
BPEMEHV 3a MpoLEeccoM cBapky Ha moHuTope. OHa mossonAeT
BUOETb Kak CBapouHyto ayry (oueHb nHTeHcKBHY0), Tak 1 obnacTb
BOKpYr cBapku (c MeHee NHTEeHCUBHbIM cBeueHnem).

Automa 2000 paspaboTana cucTemy HabnogeHna, ncronbays
BbICOKOAVHaMUUHyto Ternekamepy, 120 Ob, mossonAtoLLyto cHUMaTb
1 KOppekTHo oTobpaxaTb B pearibHOM BpeMeHU Kak CBapKy, Tak

1 obnacTb BOKpyr Hee. PesynbTaT QocTUraeTcA mpyi MOMOLLA
1CMonNb3oBaHUA creluanbHo paspaboTaHHOro anropuTMa AnA
yrnpaBneHnA ceHCopoM naobpaxeHna 1 obpaboTku OaHHbIX BHYTpY
Tenekamepbl.

Cuctema Habmogerna KAMERA nossonvna oobutbea oTnnyHoro
LMUCTaHUMOHHOMO KOHTPOrIA MpoLiecca CBapKy, yryyLuan

KauecTBO MpoLiecca, ycrosudA paboTbl onepaTopoBs, a Takxe
NMpOV3BOACTBEHHYO 3dhdeK TUBHOCTb.

DESCRIPTION

Ce systeme de caméra permet de suivre en temps réel sur un écran
le processus de soudage. Il rend possible aussi bien la visualisation
de l'arc de soudage (trés intense) que de la zone située autour de la
soudure (d'une intensité lumineuse bien inférieure).

Autorna 2000 a développé un systeme video en utilisant une cameéra
a haute dynamique, 120 dB, qui permet de filmer et de visualiser
correctement en temps réel aussi bien la soudure que la zone située
autour de cette derniere. Le résultat est obtenu grace a l'utilisation
d'un algorithme spécialement congu pour le pilotage du capteur
d'image et I'élaboration des données a l'intérieur de la caméra.

Le systéme vidéo KAMERA a permis d’obtenir un excellent controle
du processus de soudage a distance, en améliorant la qualité

du processus, les conditions de travail des opérateurs ainsi que
I'efficacité de la production.

BESCHREIBUNG

Mit dem Kamerasystem kann der SchweiBprozess in Realzeit

an einem Monitor tUberwacht werden. Es kann sowohl der
SchweiBlichtbogen (sehr intensiv) als auch die Region um

die SchweiBung angezeigt werden (mit sehr viel geringerer
Lichtintensitat). Automa 2000 hat ein Anzeigesystem mit einer
hochdynamischen Kamera mit 120 dB entwickelt, mit der in Realzeit
sowohl die SchweiBung als auch die Umgebung der SchweiBstelle
aufgenommen und korrekt angezeigt werden kann. Dazu wird ein
Algorithmus genutzt, der eigens fur die Ansteuerung des Bildsensors
und die Datenbearbeitung in der Kamera entwickelt wurde.

Das Anzeigesystem KAMERA ermoglicht eine optimale remote
Kontrolle des SchweiBprozesses, so dass die Prozessqualitat, die
Arbeitsbedingungen der Bediener sowie die Produktionseffizienz
verbessert werden.

2
DESCRIPCION

El sistema de camara permite monitorear el proceso de soldadura
en tiempo real en una pantalla. Permite visualizar tanto el arco de
soldadura (muy intenso) como la zona alrededor de la soldadura
(con una intensidad luminosa mucho mas baja). Automa 2000 ha
desarrollado un sistema de visualizacion mediante una cdmara

de alto rango dinamico, 120 dB, que permite filmar y mostrar
correctamente la soldadura y la zona alrededor de la soldadura en
tiempo real. El resultado se logra mediante un algoritmo desarrollado
especificamente para controlar el sensor de imagen y procesar

los datos dentro de la camara. El sistema de visualizacion KAMERA
ha permitido obtener un control superior del proceso de soldadura

a distancia, mejorando la calidad del proceso, las condiciones de
trabajo de los operadores y, no menos importante, la eficiencia de la
produccion.

CAVO ALIMENTAZIONE

CAVO COLLEGAMENTO
CONNECTION CABLE
COEOMHUTENBbHbLIN

KABE[b
CABLE DE CONNEXION
ANSCHLUSSKABEL

MONITOR CABLE DE CONEXION TELECAMERA
SCREEN KAMERA
MOHWUTOP KAMEPA
ECRAN CAMERA
MONITOR KAMERA
PANTALLA CAMARA
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Mandrini autocentranti a guida [!Nj

semplice a 3 griffe AUTOMA

3 jaw self-centering chucks 2000

Tpexkynaukosble
CamoueHTpupyrowme MaTpoHbi

Mandrins 3 mors centrage
automatique guide simple

Autozentrierendes
Schnellspannfutter Mit 3 Grip

Mandriles de centrado automatico
3 garras con guia simple

S e
SHART 2
= =
i
il
i
MODEL D D1 D2 D3 H1 h H z-d Kg
SHK 130 130 100 115 30 60 4 86 3-M8 55
SHK 200 200 165 180 65 75 5 109 3-M10 155
SHK 250 250 206 226 80 80 5 120 3-M12 26.2
SHK 320 320 270 290 100 95 1" 153.5 3-M16 48
SHK 400 400 340 368 130 100 6 155.5 3-M16 65
SHK 500 500 440 485 200 115 6 160 B6-M16 86
SHK 630 630 560 595 260 130 8 200 6-M16 200







Mandrini a chiusura rapida e AT
piattaforme AU‘ITI'B:[ldA

Keyless chucks and platforms 2000

BeicTpomencTeyrowme naTpoHbl
n nnat¢opmbl

Mandrins a serrage rapide et
plateformes

Schnellspannfutter und
Plattformen

Mandriles de cierre rapido y
plataformas

SHR 200-300-400

SHR 500 SHR 750
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SHR 600
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External Clamping Range A

Internal Clamping Range B




MODEL D1 D2 D3 D4 H H1 H2 L Z-d1 Z-d

SHR 200 80 100 120 200 67.5 39 21 200 6-M6 3-M8X35

SHR 300 100 120 150 300 67.5 39 21 240 6-M6 3-M8X30

SHR 400 170 220 250 400 95 45 25 300 6-M6 3-M10X40

SHR 500 240 280 320 500 110 60 25 350 6-M6 3-M12X55

SHR 600 365 400 425 600 170 105 40 425 6-M12 6-M12X110

SHR 750 515 542.5 570 750 170 105 40 500 6-M12 6-M12X110

MODELLO @ Forza di serraggio Capacita di carico Range di serraggio esterno A | Range di serraggio interno B | Range di serraggio esteso

MODEL Clamp Force Loading Capacity External Clamping Range A Internal Clamping Range B Extended Clamping Range

MOLOEJ1b Cuna sataxku [pysonoabemHocTh Mpepens HapyXxHon Mpenensi HapyxHon PacwumupeHHbIn npepen

MODELE Force de serrage Capacite de charge 3aTAXKM A saTaxku B 3aTAXKM

MODELL Anzugskraft Tragfahigkeit Plage de serrage extérieur A = Plage de serrage intérieur B | Plage de serrage étendue

MODELO Fuerza de apriete = Capacidad de carga AuBerer Spannbereich A Innerer Spannbereich B Erweiterter Spannbereich
Rango de apriete externo A Rango de apriete interno B Rango de apriete

extendido

SHR 200 200 Kg 30 Kg @ 110-210 ® 20-130 @ 5-300

SHR 300 250 Kg 120 Kg @ 170-280 @ 80-190 @ 10-400

SHR 400 350 Kg 240 Kg ® 250-380 @ 120-250 @ 20-500

SHR 500 800 Kg 600 Kg @ 360-500 ® 200-340 @ 40-600

SHR 600 1200 Kg 1000 Kg @ 400-620 @ 150-410 @ 40-1500

SHR 750 1400 Kg 1200 Kg @ 550-800 @ 380-580 @ 40-1500

MODELLO Range di serraggio interno Range di serraggio esterno Vite di bloccaggio Fitting Portata Peso

MODEL Internal Clamping Range External Clamping Range Screw Capacity Weight Weight

MOLOESb MNpenenbi HapyXxHou MNpenenbi HapyXxHou BnokupoBOYHBIA BUHT I'py3onoabeMHocTb Bec

MODELE 3aTAXKM 3aTAXKM .. Vis de serrage Capacite Poids

MODELL Plage de serrage extérieur Plage de serrage intérieur AuBere Spannbacke Tragfahigkeit Gewicht

MODELO Spannbereich Innere Spannbacke Spannschraube Capacidad Peso

Rango de apriete externo Rango de apriete interno Tornillo de bloqueo
SHP 600 @ 85-530 @ 170-615 3M16X120 1000 Kg 68 Kg
SHP 1000 @ 5---950 ® 170---1080 6M16X130 1000 Kg 140 Kg

SHP 600
SHP 1000
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POSIZIONATORI PER ROBOT

LAY
AUTOMA

2000

ROBOT POSITIONERS

We create, design and manufacture. Thanks to our creativity and long-lasting experience in the industry
we can find innovative solutions to your problems and let you achieve your goals. We use our deep
knowledge in mechatronics and informatics to transform problems into ideas that become projects. The
designs, layouts and diagrams developed for one single customer take shape. Projects come to life and
drawings are transformed into components that will be tested, assembled, wired, programmed and tested
for final acceptance by our experienced technicians. |deas are transforrned into motion and production
becomes automation according to the latest standards. We also manufacture peripheral equipment to
meet specific requests.

CBAPOYHbIE BPALLLATEJIM AJ1A POBOTA

PaspabaTbiBaem, npoekTupyem 1 Npon3BoAMM, ONUPaACH O KPeaTUBHOCTb U OMbIT, HaKOMMEHHbIN ¢
TeueHneM neT B 3ToM cdepe, uTobbl HaxoOMTb HOBblE peLLeHnA Npobnem n 4ocTUraTh NOCTaBMeHHbIe
nepen Hamun uenu. bnaronapa Hallen koMneTeHunn B obnacTu MexaTpoHUKM 1 nHdopMaTukn npobnema
TpaHcOpMUpyeTCA B UOEN 1 pa3BUBAETCA BNMOTb A0 MpeBpaLleHna ee B NpPoekT. TakuM obpasom,
obpeTaloT popmy uepTexu, NNaHUMEeTpUN 1 Cxembl, paspaboTaHHble ANA ONpefaeneHHoro KnnexTa.
Tak npoekT obpeTaeT XWU3Hb, U U3 UepTexen MONyyYaloTCA PasnuuHble KOMMOHEHTbI, KoTopble ByayT
UchbITaHbl, cobpaHbl, oBopynoaaHm 3MeK TPUUECKON CUCTeMOW, 3anporpaMMMpOBaHbl U UChbITaHb!
HaLMMK cneunanucTamu. Vloea npespalliaeTcA B ABUXEHWE, 1 MPOU3BOLACTBO MpeBpaLLlaeTCA

B aBTOMAaTVKY, COOTBETCTBYIOLLLYtO CaMbIM MocrnefnHUM cTaHOapTaM. Mbl Takxe npovseoanm
nepudgepnmnHble CMCTEMbI, COOTBETCTBYHOLLME CneunanbHbIM TpebosaHnAM.

POSITIONNEURS POUR ROBOT

Invention, conception et réalisation : nous mettons a profit notre créativité et I'expérience que nous
avons accumulée au fil des années dans le secteur pour trouver des solutions inédites aux problemes et
relever les défis qui nous sont posés. Grace a nos compeétences dans les domaines de la mécatronique
et de l'informatique, le probleme se transforme en idées jusqu’a devenir un projet. C'est ainsi que
prennent forme les dessins, les maquettes et les schémas étudiés pour chaque client. De cette facon,

le projet prend vie et les dessins fournissent les différents composants qui seront vérifies, assemblés,
cablés, programmeés et testés par nos spécialistes. L'idée se transforme en mouvement et la production
devient automatisation conformément aux normes les plus récentes. Nous produisons eégalement des
periphériques selon des demandes spécifiques.

POSITIONIERVORRICHTUNG FUR ROBOTER

Wir erfinden, planen und bauen: Wir nutzen die Kreativitat und Erfahrung, die wir im Laufe der Jahre in
der Branche erworben haben, um ungewchnliche Problemlosungen zu finden und die Ziele zu erreichen,
die uns gestellt werden. Mit unserer Sachkunde in den Gebieten Mechatronik und Informatik wird das
Problem zur Idee und entwickelt sich weiter zum fertigen Projekt. Die Zeichnungen, Entwurfe und

Plane, die fur jeden einzelnen Kunden erarbeitet werden, nehmen Gestalt an. Auf diese Weise wird das
Projekt lebendig und aus den Zeichnungen entstehen die verschiedenen Komponenten, die von unseren
Spezialisten getestet, zusammengesetzt, vernetzt, programmiert und abgenommen werden. Die |dee wird
in Bewegung iibersetzt, und die Produktion wird zur Automation nach den aktuellsten Standards. Wir
stellen auch Endgerate nach spezifischen Anfragen her.

POSICIONADORES PARA ROBOTS

Inventamos, disenamos y fabricamos: utilizamos nuestra creatividad y nuestra experiencia adquirida

a lo largo de los anos en el sector para brindar soluciones nuevas a los problemas y alcanzar los
objetivos que tenemos por delante. Gracias a nuestra experiencia en los ambitos de la mecatronica y la
informatica, el problema se convierte en ideas y, sucesivamente, en un proyecto. Por lo tanto, los dibujos,
planes y diagramas concebidos para cada cliente individual toman forma. De esta manera, el proyecto
cobra vida vy, a partir de los dibujos, obtenemos los distintos componentes que seran comprobados,
ensamblados, cableados, programados y probados por nuestros especialistas. La idea se conwerte en
movimiento y la producuon se convierte en automatizacion de acuerdo con los estandares mas recientes.
También realizamos equipos periféricos bajo solicitud.
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POSIZIONATORI
PER ROBOT

Inventiamo, progettiamo e realizziamo: ci avvaliamo di creativita ed esperienza maturata
negli anni nel settore per trovare soluzioni inedite ai problemi e arrivare agli obbiettivi
che ci vengono posti. Grazie alle nostre competenze nei campi della meccatronica e
dell'informatica, il problema diventa idee e si sviluppa poi fino diventare progetto.
Prendono cosi forma i disegni, i layout e gli schemi studiati per il smgolo cliente. In
questo modo il progetto prende vita e dai disegni si ricavano i vari componenti che
verranno testati, assemblati, cablati, programmati e collaudati dai nostri specialisti.
L'idea si converte in movimento e la produzione diventa automazione secondo gli
standard piu recenti.

Produciamo anche periferiche secondo richieste specifiche.

POSIZIONATORI PER ROBOT

CATEGORIE/ CATEGORIES/ KATEFOPUW/ CATEGORIES/ KATEGORIE/ CATEGORIAS

WELDING BOX
WELDING BOX
CBAPOYHbIE KAMEPbI
POSTE A SOUDER
SCHWEISSANLAGE
CAJA DE SOLDADURA

DOPPIO TORNIO
DOUBLE LATHE

[BOWHOMN BPALLLATESb
[NA KOMbLLEBbIX LLIBOB

DOUBLE TOUR
DOPPELTE

ROTOBASCULO
ROTARY-OSCILLATING

MOBOPOTHO-
OMNPOKMObIBAKOLLLUA
MEXAHU3M

ROTO-BASCULE

RUNDNAHTSCHWEISSVOR-
RICHTUNG DREH-/
KIPPTISCH

SISTEMA DE ROTACION Y =
BASCULACION

MONOBLOCCO
SINGLE-PIECE
MOHOBJ10K
MONOBLOC

MONOBLOCK
MONOBLOQUE

PROTEZIONI PERIMETRALI
PERIMETER GUARDS

CUCTEMbI 3ALLLUTBI NO
MNEPUMETPY

PROTECTIONS
PERIMETRIQUES

AUSSERE SCHUTZPLATTEN

PROTECCIONES
PERIMETRALES

TORNO DOBLE
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WELDING BOX A
H-TE-TG AUTOMA

2000

“H" / “TE" / “TG" welding box
CeapouHan kamepa “H” / “TE” / “TG”
Postes a souder « H» / « TE » / « TG »
SchweiBanlagen “H” / “TE" / “TG"

Cajas de soldadura “H" / “TE” / “TG"

WELDING BOX H

Welding box Tornio H

H welding box - lathe

CeapouHan kabuHa TokapHbiu cTaHok H
Poste a souder tour H

SchweiBanlage RundnahtschweiBvorrichtung H
Caja de soldadura Torno H




DESCRIZIONE

Impianto robotizzato di saldatura configurabile con i vari modelli di
posizionatori e bracci robot. Costituito da un basamento unico con
pannellature di protezione esterne, cappe di aspirazione e porte da
ambo i lati per un facile accesso. Pensato per facilitarne il trasporto,
dato che presenta misure consone al trasporto via camion cosi da
arrivare pronta per il funzionamento dal momento che viene spedita
completa di saldatrice e quadro robot gia installati e fissati. Welding box
Tornio “H”

DESCRIPTION

Robotic welding system that can be equipped with different types of
positioners and robotic arms. It consists of a single base fitted with
external protection panels, suction hoods and doors on both sides for
ease of access. It can be loaded on a truck with the welder and robot
control panel already installed, so that it is easy to be transported and
ready to use. “H” welding box - lathe

OMUCAHVE

PoboTusnposaHHas cucTema cBapku, KOTopaA MoXeT BbITb
CKOHUryprpoBaHa C pasHbIMU MOAENAMN CBAPOUHbIX BpaLLiaTenen 1
poboTN3NPOBaHHbIX KoHconen. OHa COCTONT M3 eAVNHOM0 OCHOBaHUA C
BHELLIH/MI 3aLLUTHLIMU MaHEmNAMU, BbITAXHLIMU 30HTaMV 1 OBEPbMU
c obeux cTopoH OnA obneruyenHoro noctyna. PaspaboTaHa anA
obrierueHvA OoCTaBKW, Tak Kak ee padMepbl O0MyCcKaloT MepeBo3Ky
aBTOTPaHCMNOPTOM 11 MOCTaBKy B rOTOBOM K paboTe Buae, Tak Kak
cucTeMa OTMPaBMAETCA YKOMMNEKTOBaHHOW U C yXe yCTaHOBMEHHOM
CUCTeMOol CBapku 1 MynbTOM ynpaBneHua poboTtom.

CeapouHan kabuHa TokapHbini cTarok “H”

DESCRIPTION

Systeme robotisé de soudage configurable avec les différents

modeles de positionneurs et bras robot. Constitué d’un socle unique
avec panneaux de protection externes, hottes aspirantes et portes de
chaque co6té pour un acces facile. Congu pour faciliter son transport,
étant donné qu'il présente des dimensions adaptées au transport par
camion : il est ainsi livré prét a I'emploi, avec soudeuse et tableau robot
déja installés et fixés. Poste a souder tour « H »

BESCHREIBUNG

Robotergesteuerte SchweiBanlage, die mit den verschiedenen Modellen
von Positioniervorrichtungen und Roboterarmen konfiguriert werden
kann. Sie besteht aus einem einzigen Unterbau mit Schutzplatten
auBen, Abzugshaube und Tiren auf beiden Seiten fur einen leichten
Zugang. Sie wurde so entwickelt, dass der Transport erleichtert wird,
denn ihre GroBe eignet sich fur die Beforderung per LKW: Sie wird
daher so verschickt, dass SchweiBmaschine und Roboterschaltkasten
bereits installiert und befestigt sind und sie betriebsbereit ankommt.
SchweiBanlage RundnahtschweiBvorrichtung “H”

DESCRIPCION

Sistema de soldadura robotizada que se puede configurar con los
distintos modelos de posicionadores y brazos robéticos. Consta

de una bancada Unica dotada de paneles de proteccion externos,
sistemas de aspiracion y puertas en ambos lados para un facil acceso.
Esta disefado para simplificar el transporte, ya que tiene medidas
adecuadas para el transporte en camiones para llegar lista para el uso:
se envia, de hecho, completo de un equipo de soldadura y un panel

de robot previamente instalados y fijados. Caja de soldadura Torno
“H"puede personalizar segln las necesidades del cliente.
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WELDING BOX TE pATY
2 stazioni a tavola piana AUTOMA

2000

Welding box “TE"2 stazioni a tavola piana
“TE" welding box - 2 stations with flat table

CeapouHas kabuna “TE2” cTaHuum ¢
NNOCKWM CTONOM

Poste a souder « TE » 2 stations a table plate

SchweiBanlage “TE” 2 Stationen mit ebenem
Tisch

Caja de soldadura “TE" de 2 estaciones de
mesa plana
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LATY WELDING BOX TG ROTOR
AUTOMA

2000

Welding box “TG” ROTOR

“TG” ROTOR welding box
CeapouHan kabuna “TG"” ROTOR
Poste a souder « TG » ROTOR
SchweiBanlage “TG” ROTOR
Caja de soldadura “TG” ROTOR
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DOPPIO TORNIO

con via di corsa a terra

LAY
AUTOMA

2000

Doppio tornio con via di corsa a terra

Double lathe with carriage sliding on the
ground

I’:l.B‘.')I‘IIIHOD'I BpallaTernb AMNA KonbLeBbiX LLUBOB C
nyTAMUN nepemMeLl,eHNA Ha nony

Double tour avec chemin de roulement au sol

Doppelte RundnahtschweiBvorrichtung mit
Fahrweg auf dem Boden

Torno doble con riel en el suelo: torno doble
colocado en linea

DESCRIZIONE

Doppio tornio disposto in linea, con 3 assi di movimento, per pezzi di
elevata lunghezza che necessitano di essere ruotati su di un singolo
asse per riuscire ad eseguire tutte le lavorazioni richieste. Il robot &
posizionato su una slitta a terra a movimento meccanico che si muove
lungo I'asse di rotazione dei due torni per lavorare su tutta la lunghezza
del pezzo.

DESCRIPTION

Double lathe with carriage sliding on the ground. In-line double lathe
with 3 movement axes, ideal for long parts that are rotated along
one single axis for all machining operations. The robot is installed

on a mechanically-operated carriage on the ground and slides along
the rotation axis of the two lathes to machine the part throughout its
length.

OMNCAHNE

[BonHon BpallaTenb AMNA KOMbLEBbLIX LLBOB C Ny TAMU NepemeLLeHIA
Ha Mony: ABOWHOW BpalliaTenb AMNA KOMbLeBbIX LUBOB MUHENHOro TuMna
¢ 3 ocAamu ana obpaboTku aeTanen bonbLuol AnvHbI, TpebytoLLInX
BpaLLleHNA MO OAHOW OCU ANA BbINOMHeHUA Bcex Tpebyembix
obpaboTok. PoboT ycTaHoBMeH Ha cynmopT, NepeasuraroLLniCcA

mMo MOMy OT MexaHMYeckoro MpUBOAa, BOOMb OCW BpalLLeHVA OBYX
BpalLLlaTenell ANA KonbLesbIx LWBoB AnA obpaboTku oeTanu no sce
ee OnvHe.

DESCRIPTION

Double tour avec chemin de roulement au sol : double tour disposé en
ligne, avec 3 axes de mouvement, pour des piéces de grande longueur
necessitant d’etre tournées sur un seul axe pour permettre I'exécution
de tous les travaux. Le robot est positionné sur une glissiére au sol a
mouvement mécanique qui se déplace le long de I'axe de rotation des
deux tours pour opérer sur toute la longueur de la piéce.

BESCHREIBUNG

Doppelte RundnahtschweiBvorrichtung mit Fahrweg auf dem Boden:
In Reihe angeordnete doppelte RundnahtschweiBvorrichtung mit 3
Bewegungsachsen flir besonders lange Werksticke, die um eine
einzelne Achse gedreht werden mussen, damit alle erforderlichen
Bearbeitungen durchgefiihrt werden konnen. Der Roboter wird

auf einem mechanisch angetriebenen Brennerschlitten auf dem
Boden positioniert, der sich entlang der Drehachse der beiden
RundnahtschweiBvorrichtungen bewegt, um das Werkstiick uber die
ganze Lange zu bearbeiten.

.
DESCRIPCION

Torno doble con riel en el suelo: torno doble colocado en linea, con

3 ejes de movimiento, para piezas de gran longitud que precisan la
rotacion en un solo eje para realizar todos los mecanizados requeridos.
El robot se coloca en el suelo en un carro de guiado de movimiento
mecanico que se desplaza a lo largo del eje de rotacion de los dos
tornos para trabajar en toda la longitud de la pieza.
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DOPPIO TORNIO

con trave o slitta robot aerea

Doppio tornio con trave o slitta robot aerea
Double lathe with beam or gantry robot

ﬂBOVIHOVI BpaLlaTernb ANA KonbLueBbiX LUBOB C
bankou unn noaBecHbIM CynnopToMm pOEOTa

Double tour avec poutre ou glissiere robot
aerienne

Doppelte RundnahtschweiBvorrichtung mit
Traverse oder Hange-Roboterschlitten

Torno doble con viga o perfil de guiado robot
suspendido

DESCRIZIONE

Doppio tornio con trave o slitta robot aerea: doppio tornio disposto

in linea, con 3 assi di movimento, per pezzi di elevata lunghezza che
necessitano di essere ruotati su di un singolo asse per riuscire ad
eseguire tutte le lavorazioni richieste. Il robot & posizionato su una slitta
meccanica su trave in quota per avere piu ampi spazi di lavoro nel
processo di produzione, risparmiando cosi spazio prezioso all'interno
dei capannoni. Azionata tramite movimento meccanico, la slitta robot

si muove lungo I'asse di rotazione dei due torni per lavorare su tutta la
lunghezza del pezzo.

DESCRIPTION

Double lathe with beam or gantry robot. In-line double lathe with 3
movement axes, ideal for long parts that are rotated along one single
axis for all machining operations. The robot is mounted on a carriage
moving along an overhead system that provides the advantage of
large work areas, thus leaving more free space in the premises. The
mechanically activated robot carriage slides along the rotation axis of
the two lathes to machine the part throughout its length.

ONMNCAHNE

[BonHon spalliaTenb ANA KoMbLeBbIx LWBOB ¢ bankon nnu
nofgecHsIM cynnopTom poboTa: OBOVHOW BpaLlaTenb ANA KoMbLeBbIx
LLIBOB NUHENHOro Tuna ¢ 3 ocaMu AnAa oEpaEOTKm neTanei bonbLuow
OnuvHbI, TpebyroLLmX BpaLLLeHnA No oa4HoW ocy AnA BbINOMHEHMA BCeX
Tpebyembix obpaboTok. PoboT ycTaHoBNeH Ha MexaHUJeckuii cynnopT,
HaxoOALLMNCA Ha noaBeLleHHon banke, uTobbl UMeTb bonbLue
BO3MOXHOCTEN ONA MaHeBpa BO BPEMA NPOM3BOACTBa, 3KOHOMA

Tem caMbIM LieHHoe MecTo B Lexax. CynnopT poboTa, npysoanMbivi B
OelicTBME MexaHNUecK/M NpUBOAOM, ABUraeTCA BAOMb OCK BpaLLEHUA
OBYyX BpallaTenell ANA KoMbLesbIx LWBOB ANA obpaboTku oeTanu no
BCel ee ONVHe.

DESCRIPTION

Double tour avec poutre ou glissiere robot aérienne : double tour
disposé en ligne, avec 3 axes de mouvement, pour des pieces de grande
longueur nécessitant d'étre tournées sur un seul axe pour permettre
I'exécution de tous les travaux. Le robot est positionné sur une glissiere
mécanique sur poutre en hauteur afin de disposer de davantage
d’espace de travail lors du processus de production, pour un gain
d’espace non négligeable dans les entrepots. Actionnée par mouvement
meécanique, la glissiere robot se déplace le long de I'axe de rotation des
deux tours pour opérer sur toute la longueur de la piece.

BESCHREIBUNG

Doppelte RundnahtschweiBvorrichtung mit Traverse oder
Hange-Roboterschlitten: In Reihe angeordnete doppelte
RundnahtschweiBvorrichtung mit 3 Bewegungsachsen fur besonders
lange Werkstticke, die um eine einzelne Achse gedreht werden mussen,
damit alle erforderlichen Bearbeitungen durchgefiihrt werden konnen.
Der Roboter wird auf einem mechanischen Brennerschlitten auf einer
Traverse in der Hohe positioniert, um einen groBeren Arbeitsbereich
im Produktionsprozess zu erhalten und so wertvollen Platz in den
Werkshallen zu sparen. Der Roboterschlitten wird mechanisch
angetrieben und bewegt sich entlang der Drehachse der beiden
SchweiBvorrichtungen, um das Werksttick uber die ganze Lange zu
bearbeiten.

2
DESCRIPCION

Torno doble con viga o perfil de guiado robot suspendido: torno doble
colocado en linea, con 3 ejes de movimiento, para piezas de gran
longitud que precisan la rotacion en un solo eje para realizar todos

los mecanizados requeridos. El robot se coloca en un carro de guiado
mecanico en una viga en altura para gozar de un espacio de trabajo
mas amplio durante el proceso de produccion, ahorrando asi un espacio
valioso dentro de las naves. Accionado mediante movimiento mecanico,
el carro del robot se desplaza a lo largo del eje de rotacion de los dos
tornos para trabajar en toda la longitud de la pieza.
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ROTOBASCULO

Posizionatore roto-basculante
Rotary-oscillating positioner

MoBopoTHO-0NPOKMALIBAIOLLMN MEXaHU3M,
NOBOPOTHO-OMPOKMUAbIBAOLLMWA CBApOYHbIN
BpaLLaTensb

Positionneur roto-basculant
SchweiBpositionierer mit Dreh-/Kipptisch

Posicionador de rotacion y basculacion

AT
AUTOMA

2000




DESCRIZIONE

Posizionatore roto-basculante, con 2 assi di rotazione, per pezzi
che necessitano di pil assi in contemporanea per eseguire tutte le
lavorazioni richieste. Possibilita di sostituirlo alla colonna motrice del
tornio. Portata 500 kg oppure 1000 kg.

DESCRIPTION

Rotary-oscillating positioner with two rotation axes, ideal for parts
which need more than one axis simultaneously for all machining
operations. It can replace the drive column of the lathe. Payload is
500 or 1,000 kg.

ONMCAHVE

MoBOPOTHO-OMNPOKWAbLIBAOLLIMA CBAPOUHBIV BpaLLaTenb C 2 OCAMU
BpaLLleHUA OANA OeTarnel, HyX OarLLnXCcA B HECKOMbKMX OCAX
0[HOBPEMeHHO, AMA BbIMOMNHeHNA Bcex Tpebyembix obpaboTok.
BoaMoXHOCTb 3aMeHbl BeAyLLel KOMOHHbI BpaLliaTenemM AnA
konbuesbix Weos. [ pysonoabemrocts 500 nnn 1000 «r.

DESCRIPTION

Positionneur roto-basculant, avec 2 axes de rotation, pour les
pieces nécessitant plusieurs axes simultanément pour permettre
I'exécution de tous les travaux requis. Possibilité de le substituer a la
colonne motrice du tour. Capacité 500 kg ou 1 000 kg.

BESCHREIBUNG

SchweiBpositionierer mit Dreh-/Kipptisch mit 2 Drehachsen

fur Werksticke, die mehrere Achsen gleichzeitig benctigen,

um alle erforderlichen Bearbeitungen auszufiihren. Er kann die
Antriebssaule der RundnahtschweiBvorrichtung ersetzen. Tragkraft
500 kg oder 1000 kg.

DESCRIPCION

Posicionador de rotacion y basculacion, con 2 ejes de rotacion, para
piezas que necesitan multiples ejes al mismo tiempo para realizar
todos los mecanizados requeridos. Posibilidad de reemplazarlo a la
columna motriz del torno. Capacidad 500 kg o 1000 kg.
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MONOBLOCCO
H-TE-TG

pATY
AUTOMA

2000

H

MONOBLOCCO TORNIO H

H SINGLE-PIECE LATHE

MOHOBJ10K BPALLLATESA OJ1A
KOJIbLLEBbIX LLIBOB H

MONOBLOC TOUR H

MONOBLOCK
RUNDNAHTSCHWEISSVORRICHTUNG H
MONOBLOQUE TORNO H

TE

MONOBLOCCO TORNIO TE
TE SINGLE-PIECE UNIT
MOHOBJ10K TE
MONOBLOC TE
MONOBLOCK TE
MONOBLOQUE TE

TG

MONOBLOCCO TG ROTOR

TG ROTOR SINGLE-PIECE UNIT
MOHOBJ10K TG ROTOR
MONOBLOC TG ROTOR
MONOBLOCK TG ROTOR
MONOBLOQUE TG ROTOR

Posizionatore tornio ad “H”, con tre assi di
rotazione, per pezzi che necessitano di essere
ruotati su di un singolo asse per riuscire ad
eseguire tutte le lavorazioni richieste. Portata
500 kg oppure 1000 kg. Consente di lavorare
sulla prima postazione mentre il robot lavora
sulla seconda.

H-shaped lathe positioner with three rotation
axes, ideal for parts that are rotated along
one single axis for all machining operations.
Payload is 500 or 1,000 kg. You can work at
the first station while the robot is working at
the second station.

CeapouHbIii BpaLLaTenb AMA KOMbLesbIx
wBsoB H-obpasHoro Tuna ¢ TpemA ocAMU
BpaLLIeHnA, ONA AeTanel, HyXAarLUINXCA BO
BpaLLeHn B OOHOW OCU ANA BO3MOXHOCTM
BbINonHeHnA Bcex Tpebyembix obpaboTok.
pysonoabemuocts 500 nnm 1000 «r.
MNossonAeT paboTaTb Ha MepBOM MOCTY, B TO
BpeMA Kak poboT paboTaeT Ha BTopom.

Positionneur tour en « H », avec 3 axes de
rotation, pour des piéces nécessitant d'étre
tournées sur un seul axe pour permettre
I'exécution de tous les travaux requis.
Capacité 500 kg ou 1 000 kg. Permet de
travailler sur le premier poste tandis que le
robot travaille sur le deuxieéme.

Positionierer RundnahtschweiBvorrichtung

in ,H-Anlage“, mit drei Drehachsen fur
Werksticke, die um eine einzelne Achse
gedreht werden mussen, damit alle
erforderlichen Bearbeitungen durchgefuhrt
werden konnen. Tragkraft 500 kg oder
1000 kg. Ermoglicht die Arbeit an der ersten
Station, wahrend der Roboter an der zweiten
arbeitet

Posicionador torno en “H”, con tres ejes

de rotacion, para piezas que precisan la
rotacion en un solo eje para realizar todos
los mecanizados requeridos. Capacidad 500
kg 0 1000 kg. Permite trabajar en la primera
estacion a medida que el robot trabaja en la
segunda.

Tavola rotante a 2 stazioni, con 1 asse di
rotazione, per pezzi che non necessitano di
movimentazioni secondarie. Portata 500 kg
oppure 1000 kg. Consente di lavorare sulla
prima postazione mentre il robot lavora sulla
seconda.

Two-station turntable with one rotation
axis, ideal for parts which do not need any
secondary movements. Payload is 500 or
1,000 kg. You can work at the first station
while the robot is working at the second
station.

MosopoTHbIM cTon ¢ 2 nocTamu n 1 ocbro
BpaLueHnA. [lnA geTanen, He HyXOarLLNXCA
B BbIMOMHEHN BCMIOMOraTerbHbIX ABUXEHUI.
pysonoavemroctb 500 nm 1000 «r.
MossonAeT paboTaTb Ha MepBoM MocTy, B TO
BpemA Kak poboT paboTaeT Ha BTOpOM.

Table rotative a 2 stations, avec 1 axe de
rotation, pour les piéces ne nécessitant pas de
manutentions secondaires. Capacité 500 kg ou
1 000 kg. Permet de travailler sur le premier
poste tandis que le robot travaille sur le
deuxieme.

Drehtisch mit 2 Stationen mit 1 Drehachse fur
Werkstiicke, die keine Sekundarbewegungen
erfordern. Tragkraft 500 kg oder 1000 kg.
Ermoglicht die Arbeit an der ersten Station,
wahrend der Roboter an der zweiten arbeitet.

Mesa giratoria de 2 estaciones, con 1 eje

de rotacion, para piezas que no requieren
movimientos secundarios. Capacidad 500 kg
0 1000 kg. Permite trabajar en la primera
estacion a medida que el robot trabaja en la
segunda.

Tavola rotante a due stazioni rotanti con 3 assi di
rotazione, oppure a due stazioni roto-basculanti
con 5 assi di rotazione. Adatta per pezzi che
necessitano di essere ruotati su di un singolo
asse (versione con 3 assi) oppure per pezzi di pit
assi in contemporanea (versione con 5 assi) per
riuscire ad eseguire tutte le lavorazioni richieste.
Portata 500 kg oppure 1000 kg. Consente di
lavorare sulla prima postazione mentre il robot
lavora sulla seconda.

Turntable with two rotary stations and three
rotation axes, or two rotary oscillating stations and
5 rotation axes. Ideal for parts which are rotated
along one single axis (3-axis version) or more
axes simultaneously (5-axis version) to perform
all machining operations. Payload is 500 or 1,000
kg. You can work at the first station while the
robot is working at the second station.

NOBOPOTHbBIN CTOM C ABYMA NOBOPOTHBLIMM
nocTamu, 3 0OCAMU BpaLLLEeHUA UMK Xe ¢ ABYMA
MOBOPOTHO-OMPOKMABIBAOLLMMI NOCTaMM C

5 ocamu BpaLuenna. [peaHasHauaeTca anAa
OeTarnel, KoTopble HyXOalnTCA B NOBOpPOTE MO
onHon ocu (Bepcua ¢ 3 ocamu) nnu xe anAa
aeTanei ¢ HeCKONbKUMIU OCAMU 0HOBPEMEHHO
(Bepcuwa ¢ 5 ocAMn) AnA BbINONHEHNA BCex
Tpebyemblix obpaboTok. [pysonoabemHocTs 500
nrm 1000 kr. MossonAeT paboTaTb Ha NepsoMm
nocTy, B To BpemA Kak poboT paboTaeT Ha
BTOpPOM.

Table rotative a deux stations rotatives avec 3
axes de rotation, ou bien & deux stations roto-
basculantes avec 5 axes de rotation. Adaptée aux
piéces qui nécessitent d'étre tournées sur un
seul axe (version avec 3 axes) ou bien aux piéces
avec plusieurs axes en méme temps (version
avec 5 axes) pour permettre I'exécution de tous
les travaux requis. Capacité 500 kg ou 1 000 kg.
Permet de travailler sur le premier poste tandis
que le robot travaille sur le deuxieme.

Drehtisch mit 2 Stationen mit 3 Drehachsen oder
mit 2 Dreh-/Kippstationen mit 5 Drehachsen.
Geeignet fiir Werksticke, die um eine einzelne
Achse gedreht werden miissen (Version mit 3
Achsen) oder fir Werkstiicke mit mehreren
gleichzeitigen Achsen (Version mit 5 Achsen),
damit alle erforderlichen Bearbeitungen
durchgefiihrt werden konnen. Tragkraft 500 kg
oder 1000 kg. Ermaglicht die Arbeit an der ersten
Station, wahrend der Roboter an der zweiten
arbeitet.

Mesa giratoria de dos estaciones giratorias con 3
ejes de rotacion, o de dos estaciones de rotacion y
basculacion con 5 ejes de rotacion. Adecuada para
piezas que deben girar en un solo eje (version con
3 ejes] o para piezas de multiples ejes al mismo
tiempo (version con 5 ejes) para realizar todos

los mecanizados requeridos. Capacidad 500 kg o
1000 kg. Permite trabajar en la primera estacion a
medida que el robot trabaja en la segunda.
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MONOBLOCCO ATy

Tornio H AUIQMA

H single-piece lathe

MoHobnok TokapHoro ctaHka H

Monobloc tour H

Monoblock RundnahtschweiBvorrichtung H
Monobloque torno H
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MONOBLOCCO
Tornio TE

TE single-piece unit
MoHobnok TE
Monobloc TE
Monoblock TE
Monobloque TE

MONOBLOCCO
Tornio TG

TG ROTOR single-piece unit
MoHobnok TG

Monobloc TG ROTOR
Monoblock TG

Monobloque TG
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Perimeter guards
CucTtembl 3alLUTbI NO NepUMeETpPY
Protections perimetriques
AuBere Schutzplatten

Protecciones perimetrales

Esempio di isola robotizzata con pannelli perimetrali
Examples of robotic cells with perimeter panels
MpyMepb! poboTr3npoBaHHOro0 0CTPOBKA C
orpaxAdaroLLyMn naHenamMum

Exemples d"lot robotisé avec panneaux périmétriques
Beispiele fur Roboterinseln mit Schutzplatten
Ejemplos de &rea robotizada con paneles perimetrales

DESCRIZIONE
Pannelli perimetrali per la creazione di un'isola robotizzata. La misura
standard di ciascun pannello & 1000x1500 mm (LxH).

DESCRIPTION
Perimeter panels can be added to create a robotic cell. Standard
panels are 1,000x1,500 mm (LxH).

OMMCAHE
OrpaxgatoLLie maHenu nepyimMeTpa AnA co3naHuA
poboTuanposaHHoro ocTposka. CTaHAapTHbIN pa3mep kaxaou

nanenu - 1000x1500 mm (OxB).

DESCRIPTION
Panneaux périmétriques pour la création d’un flot robotisé. Les

dimensions standard de chaque panneau sont de 1000x1500 mm
(LxH).

BESCHREIBUNG
AuBere Schutzplatten fur den Aufbau einer Roboterinsel. Das
StandardmaB fur jede Platte ist 1000x1500 mm (LxH).

DESCRIPCION
Paneles perimetrales para la creacidn de una area robotizada. La
medida estandar de cada panel es 1000 x 1500 mm (L x H).
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SPS > SPS-S PLC
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Posizionatori a tavola rotante per portate da 50 a 360 Kg. Inclinazione manuale della tavola;
rotazione con motore elettrico a corrente continua attraverso riduttore a vite senza fine
(SPS). Rotazione con motore in corrente alternata, con inverter (l), riduttore a vite senza
fine (SPS-S PLC). PLC con gestione: SPS/TT (dispositivo ritardo partenza tavola), SPS/
SCH (schermatura alta frequenza), SPS/TF (dispositivo ritardo spegnimento arco o crater
filler), SPS/VL (display LCD). Versione HC con foro centrale sulla tavola. Impianto elettrico
secondo norme CEl EN-60204-1.

Turntable welding positioners with loading capacity from 50 to 360 Kg. Manual tilt; slewing
with DC motor and worm and wheel gearbox (SPS). Slewing by AC motor with inverter

(1) through worm and ball slewing ring (SPS-S PLC). PLC for: SPS/TT (delayed table

start device), SPS/SCH (high frequency shielding), SPS/TF (delayed table stop device or
crater filter) SPS/VL (LCD display). HC version with hollow centre table. Electric system
complying with CEl EN-60204-1.

CeapouHble Bpawiatenu c rpysonoabeMHocTbio oT 50 go 360 kr, pyuHaa HacTponka
yrna HaknoHa; BpawieHune ocyuiectenaetca motopom DC c peayktopom (SPS). Bpaiyerue
moTopoM AC ¢ nHeeptopom (l) nocpencTeoM uepeauHOro peaykTopa ¢ ONOPHLIM KOMbL,OM
(SPS-S PLC). PLC ana: SPS/TT (dyHkuna ana 3apepxku spawieHna nnaHwanbsi), SPS/
SCH (sawwuTa ot HF -Hanpaxenuna), SPS/TF (dbyHkuma 3agepXkn ocTaHOBKW BpaLLeHUA
nnaHwanbbl unu dyHkumna sasapku kpatepal, SPS/VL (ancnnen LCD). Bepcua HC ¢
oTBEpCTUEM Mo LeHTpy nnaHwaunbbl. Inek Tpuyeckan cuctema BbinonHeHa no Hopmam CEl

EN-60204-1.

Positionneurs a table rotative pour portees de 50 a 360 kg. Inclinaison manuelle dela table;
rotation avec moteur électrique a courant continu au moyen d'un réducteur a vis sans fin
(SPS). Rotation avec moteur a courante alternee avec inverter (I), reducteur a vis sans fin
(SPS-S PLC). Automate avec gestion: SPS/TT (retard au demarrage), SPS/SCH (protection

haute frequence), SPS/TF (evanouissement d’arc), SPS/VL (afficheur LCD). Modele HC avec
trou central sur la table. Installation électrique conforme aux normes CEl EN-60204-1.

Drehtisch-Vorrichtungen fiir Tragkraft von 50 bis 360 kg. Kippung manuell; Rotation

mit Gleichstrom-Elektromotor iiber Endlosschneckenuntersetzung (SPS). Rotation mit
AC-Elektromotor und Inverter (l), Endlosschneckenuntersetzung (SPS-S PLC). PLC mit
Regelung : SPS/TT (Startverzogerung), SPS/SCH (Hochfrequenzabschirmung), SPS/VL
(LCD - Display) Version HC mit Hohlwelle im Tisch. Elektrische Anlage nach Norm CEIl EN-
60204-1.

Posicionadores de mesa giratoria con capacidad de carga de 50 a 360 Kg. Inclinacion
manual de la mesa; rotacion por motor eléctrico de corriente continua mediante reductor
de tornillo sin fin (SPS). Rotacion por motor de corriente alterna con inverter (), reductor
de tornillo sin fin (SPS-S PLC). PLC con gestion: SPS/TT (dispositivo retardo arranque
mesa), SPS/SCH (proteccion alta frequencial, SPS/TF (dispositivo retardo parada de mesa
o relleno de crater), SPS/VL (visualizador de LCD). Version HC con agujero central en la
mesa. Instalacion electrica conforme a las normas CEl EN-60204-1.
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SPS
SPS-S PLC

Posizionatori a tavola rotante da 50 a 360 kg
Turnable welding positioners from 50 to 360 kg
CeapouHble BpawaTtenu ot 50 oo 360 kr
Positionneurs a table tournante de 50 a 360 kg
Drehtisch-Positionervorrichtungen von 50 bis 360 kg
Posicionadores de mesa giratoria de 50 a 360 kg

SPS > SPS-S PLC
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DESCRIZIONE
Posizionatore a tavola rotante, portata 60 kg. Rotazione con motore
a corrente continua. Schermatura alta frequenza HF.

VERTICAL LOAD

60

DESCRIPTION
Turntable type positioner, load 60 kg. Slewing by DC motor. High s
frequency (HF) shielding.

OMMCAHVE 40 \
CeapouHble Bpawiatenu rpysonoabemuoctbio 60 kr. BpatueHuve ¢
nomoLwbto moTopa DC ana. 3awunTta ot HF —HanpaAxeHua

Plkg]

30

DESCRIPTION
Positionneur a table rotative portée 60 kg. Rotation avec moteur a
courant continue. Protection haute fréquence HF. 2

yd

BESCHREIBUNG s
Drehtisch-Positionervorrichtung Tragkraft 60 Kg. Rotation mit
Gleichstrommotor. Hochfrequenzabschirmung HF.

DESCRIPCION 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450
Posicionador de mesa giratoria con carga 60 Kg. Rotacion por LImm]
motor de corriente continua. Proteccidn alta frequencia HF.

HORIZONTAL LOAD

L+

Plkg]
7

LImm]

Tipo L w H Fo volt Portata / Load / Portee / Harpy3aka /Tragkraft / Capacidad

rpm Kg/xr
motore mm mm mm L Ty Horizontal Kg /ropusonT.kr/Kg Vertical Kg/BepTuk. kr

DC 310 220 260 210 230 | 0,4-6,0 60 30 17




Vertical Load Horizontal Load
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DESCRIZIONE MF POWER 76
Posizionatore a tavola rotante, portata 100 kg. Rotazione con motore a 105
corrente continua.Inclinazione manuale. o \
920
\
85
DESCRIPTION 8 \
Turntable type positioner, load 100 kg. Slewing by DC motor. Manual tilt. 70 \
65 \
— 60
\
OMVICAHVE < 3
CsapouHble Bpawatenu rpysonoabemroctbio 100 kr. Bpalerune c o A
nomotuto MoTopa DC anAa.PyuHas perynuposka yrna HaknoHa. b N
25
20
DESCRIPTION I
Positionneur a table rotative portée 100 kg. Rotation avec moteur a 5
courant continue. Inclinaison manuelle. 0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Llmm]
BESCHREIBUNG
Drehtisch-Positionervorrichtung Tragkraft 100 Kg. Rotation mit
leichstrommotor. Kippung manuell.
G PPung MT POWER 76
DESCRIPCION =
Posicionador de mesa giratoria con carga 100 Kg. Rotacion por motor % \
de corriente continua. Inclinacion manual. & \
75 \
o |1\
\
o % \
= o \
o s \
40
35
AN
2 N
20 ~
15
10
5
0

0 100 200 300 400 500 600 700 80O 900 1000 1100 1200 1300 1400

L[mm]

Ml

Tt e
=
ﬁ E = &
sgh ool w |

Tipo L w H D volt Portata / Load / Portee / Harpy3ka /Tragkraft / Capacidad
motore mm mm mm mm | BonbT rem . : Kg/kr
Horizontal Kg /ropuzonT.kr/Kg Vertical Kg/BepTuk. kr

DC 450 414 378 300 220 @ 0,6-6,0 100 50 21
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MF POWER 76 PLC DESCRIZIONE
105 Posizionatore a tavola rotante, portata 100 kg. Rotazione con motore
1% \ a corrente continua. PLC gestisce ciclo automatico con sormonto
b \ regolabile e innesco saldatrice, ritardo partenza tavola, crater filler e
& \ schermatura HF. Inclinazione manuale.
\
70
\
- \ DESCRIPTION
= % Turntable type positioner, load 100 kg. Slewing by DC motor. PLC
@ A control for automatic cycle with adjustable over-weld, welding power
> 1N source start, delayed table start, crater filler and HF shielding. Manual
2 tilt.
15
10
H OMNCAHVE
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 CBapOLIHbIVI BpaLllaTenb Makc. BO3MOXHaA rpy3onoabeMHOCTb
LImm] 100 kr. BpatueHve ¢ nomoLibto moTtopa anA. PLC ona koHTpona:
aBTOMAaTWNUECKOE YNpaBneHne OA 3arycka BPaLLleHVA 1 CBapKy,
npunaraeman yHKLUMA MPEKpbITUA LUIBOB, PYHKLUMA ANA 3a0epXKi
BpaLLieHvA nnaHLwanbbl, pyHKLMA 3aBapku KpaTepa, 3awumuTa oT HF.
MT POWER 76 PLC PyuHaa HacTpolika yrna HakmoHa.
105
100
s\ DESCRIPTION
5 = Positionneur a table rotative portée 100 kg. Rotation avec moteur
5 a courant continue. Automate gestion cycle automatique avec
65 \ recouvrement réglable et commande simultanée du poste, retard
B = - au démarrage, evanouissement d'arc et protection HF. Inclinaison
= 3 \ manuelle.
40
3 N
© BESCHREIBUNG
20 Drehtisch-Positionervorrichtung Tragkraft 100 Kg. Rotation mit
10 — Gleichstrommotor. Fusspedal, Programmierbare Steuerung (PLC)
0 mit Regelung fur Startverzoegerung, Kraterfueller-vorrichtung,
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 Hochfrequenzabschirmung Klppung manue”
Llmm]

DESCRIPCION

Posicionador de mesa giratoria con carga 100 Kg. Rotacion por
motor de corriente continua. PLC con gestion de: ciclo automatico
con solape regulable y circuito cebado soldadura, retardo arranque
mesa, relleno de crater, proteccion alta frecuencia. Inclinacion

manual.
o Bl i
| -
=
H i H %‘l
i o vy W L
Tipo L w H D volt Portata / Load / Portee / Harpy3ka /Tragkraft / Capacidad Ka/
rpm g/kr
motore mm mm mm mm | Boner Horizontal Kg /ropuzont.kr/Kg Vertical Kg/BepTuk. kr
DC 450 414 378 300 220 @ 0,6-6,0 100 50 26
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DESCRIZIONE
Portata massima 100 kg, inclinazione manuale e foro passante

diam. 50 mm. MF POWER 76 HC

DESCRIPTION ks \
Max load 100 kg, manual tilt and 50 mm diam. hollow center b \
80
\
75
OMCAHVE i \
I'pysonoabemHocTb Make. 100 kr, pyuHaa HacTpovika yrna - \
HaKMoHa , OTBEpCTVe Mo LeHTPy nnaHwalibsl anametpom 50 MM = %
s AN
AN
DESCRIPTION % N
Portée max 100 kg, inclinaison manuelle et trou centrale diam. 50 3
mm I3
5
BESCHREIBUNG 0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Tragfahigkeit 100 kg, Kippung manuell und Hohlwelle mit 50 mm
Llmm]
Durchmesser
DESCRIPCION MT POWER 76 HC
Capacidad maxima 100 kg, inclinacion manual y agujero de paso 105
diam. 50 mm 0T\
90 \\
85
%
\
2\
B o \
~ b \
Y ——
AN
B N
20 —
15
10
5
0

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400

LImm]

~t5 : e
AN=

ﬁ = i

ngh il w
Tipo L W H D volt Portata / Load / Portee / Harpy3ka /Tragkraft / Capacidad Ka/
rpm g/kr
motore mm mm mm W) | Horizontal Kg /ropuzonT.kr/Kg Vertical Kg/sepTuk. kr
DC 450 414 378 300 220 0,6-6,0 100 50 26
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DESCRIZIONE
Portata massima 100 kg, inclinazione manuale e foro passante
diam. 50 mm. PLC gestisce ciclo automatico con sormonto

MF POWER 76 HC PLC

105 regolabile e innesco saldatrice, ritardo partenza tavola, crater filler e
o schermatura HF.
90 ‘\
85
© -\ DESCRIPTION
70 - Max load 100 kg, manual tilt and 50 mm diam. hollow center. PLC
_ \ control for automatic cycle with adjustable over-weld, welding
= % power source start, delayed table start, crater filler and HF
] A\ shielding.
35 N
30
A ONNCAHVE
® CBapouHbI BpaLLiaTenb, pyyYHaA HacTpolika yrna HakmoHa,
s Makc. BoamoxHaA rpysonogbemuocTs 100 kr, oTBepcTre no
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 LEeHTPY |'|r|aHLLIaI\/‘I6bI OnameTpom 50 mm. PLC AONA KOHTPOnA:
Llmm] aBTOMaTWNYECKOE yNpaBneHne OnA 3arycka BPaLLLeHVA 1 CBapKW,
npunaraeman yHKLUA NMPeKpbITVA LLIBOB, (yHKLMA 4NA
3a[epXKi BpallleHnA nnaHLwalibbl, hyHKUMA 3aBapKu KpaTepa,
MT POWER 76 HC PLC SETLERIO
108 DESCRIPTION
®I\ Portée max 100 kg, inclinaison manuelle et trou centrale diam.
& \ 50 mm. Automate gestion cycle automatique avec recouvrement
s \ réglable et commande simultanée du poste, retard au démarrage,
& \ evanouissement d'arc et protection HF.
B s \‘
T 2 \ BESCHREIBUNG
p Max. Tragfaehigkeit 100 kg, manuelle Kippung und Hohlwelle
% NS mit 50mm Durchmesser. Mehrfunktionssteuerung mit
20 — Nahtueberlappung und automatischer Rueckkehr zum
10 = Nullpunkt, Fusspedal, Programmierbare Steuerung (PLC) mit
0

Regelung fur Startverzoegerung, Kraterfueller-vorrichtung,

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 Hochfrequenzabschirmung

LImm]

DESCRIPCION

Capacidad maxima 100 kg, inclinacion manual y agujero de paso

diam. 50 mm. PLC con gestidn de: ciclo automatico con solape
o M, regulable y circuito cebado soldadura, retardo arranque mesa,

Nl relleno de crater, proteccion alta frecuencia.
—--—'-—-

AN=

; : L

sl il W L
Tipo L W H D volt Portata / Load / Portee / Harpy3ka /Tragkraft / Capacidad Ka/
rpm g/kr
motore mm mm mm G | Horizontal Kg /ropuzonT.kr/Kg Vertical Kg/sepTuk. kr
DC 450 414 378 300 220 0,6-6,0 100 50 31
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PBC 76 PLC

MF PBC 76 PLC

100
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0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Llmm
MT PBC 76 PLC
105
100 T\
95 \
920 \
85 \
80
75
70 \
65 \\
— 60
o 5 \
X 50 \
o 4 \
40 \
35 \\
30 -
25 A
20 P~
15
10
5
0
0 100 200 300 400 500 600 700 8OO 900 1000 1100 1200 1300 1400
Llmm]
Tipo L w H D volt Portata / Load / Portee / Harpyska /Tragkraft / Capacidad
motore mm mm mm mm BonbT U;1ul . R Kg/kr
Horizontal Kg /ropuzonT.kr/Kg Vertical Kg/BepTuk. kr
DC 1700 600 620 300 220 0,6-6,0 100 50 53

ACCESSORI / ACCESSORIES / OOMOSTHUTENbHBIE MPUHALTE)XXHOCTW / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS
SMecr 50x50




DESCRIZIONE

Portata massima 100 kg, inclinazione manuale. Braccio porta torcia
con svincolo pneumatico 50 mm. Contropunta ad azionamento
pneumatico, corsa 25 mm. Distanza utile tra tavola e contropunta:
850 mm. Regolazione braccio in altezza: 250 mm. PLC gestisce
ciclo automatico con sormonto regolabile e innesco saldatrice, ritardo
partenza tavola, crater filler e schermatura HF.

DESCRIPTION

Max load 100 kg, manual tilt. Torch holder with pneumatic stroke 50
mm. Pneumatic tailstock, 25 mm stroke. Working length between table
and tailstock: 850 mm. Height arm adjustment: 250 mm.

PLC control for automatic cycle with adjustable over-weld, welding
power source start, delayed table start,

crater filler and HF shielding.

OMMCAHE

CeapouHbIn BpaLLaTerb, pyyHad HacTpoMKa yrna HaknoHa, Makc.
BO3MOxHaA rpysonoabemrocTb 100 kr. PyuHon mepxatens ¢
nHeBmaTuyeckum nepemettieHnem 50 mm.

[lHeBmaTnueckan sagHAA babka, xom 25 mMm.

Ocbdhek TMBHOE pacCTOAHME MeX Ay MOBOPOTHBIM CTOMOM U PyUHOU
nepxatenon: 850 mm

Perynuposanve nepxatens ropenku no soicote: 250 mm. PLC ona
KOHTPOMA: aBTOMaTUUeCKoe yrpasreHue AnA 3arycka BpaLLeHus
1 cBapKw, mpunaraeman yHKUWA NPeKpbITUA LUBOB, OYHKLMA OMA
3a0epXK1 BpallleHuA nnaHLwanbbl, hyHKLMA 3aBapku KpaTepa,
3awmTa ot HF.

DESCRIPTION

Portée max 100 kg, inclinaison manuelle. Bras porte torch avec course
pneumatique 50 mm. Contrepointe avec course pneumatique 25

mm. Longueur utile entre plateau et contre-pointe: 850 mm. Réglage
hauteur bras: 250 mm. Automate gestion cycle automatique avec
recouvrement réglable et commande simultanée du poste, retard au
démarrage, evanouissement d’arc et protection HF.

BESCHREIBUNG

Max. Tragfaehigkeit 100 kg, manuelle Kippung. Brennerarm mit
pneumatischem Gelenk 50 mm. Pneumatischer Reitstock mit 25mm
Fahrweg.

Arbeitslaenge zwischen dem Reitstock und dem Drehteller: 850mm.
Regulierung der Hoehe des Brennerarmes. 250mm.
Mehrfunktionssteuerung mit Nahtueberlappung und automatischer
Rueckkehr zum Nullpunkt, Fusspedal, Programmierbare Steuerung
(PLC) mit Regelung fur Startverzoegerung, Kraterfueller-vorrichtung,
Hochfrequenzabschirmung.

DESCRIPCION

Capacidad maxima 100 kg, inclinacion manual. Brazo porta soplete,
con movimiento neumatico 50 mm. Contrapunto de accionamento
neumatico, movimiento 25 mm.

Carrera Util entre plato y contrapunto: 850 mm. Regulacion altura
brazo: 250 mm. PLC con gestion de: ciclo automatico con solape
regulable y circuito cebado soldadura, retardo arranque mesa, relleno
de crater, proteccion alta frecuencia.

850

4
28

305

1700 J

PBC 76 PLC
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PBC 76 HC PLC

MF PBC 76 HC PLC
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MT PBC 76 HC PLC
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L[mm]
Tipo L w H D volt Portata / Load / Portee / Harpyska /Tragkraft / Capacidad Ka/
rpm g/kr
motore mm mm mm mm e Horizontal Kg /ropusonT.cr/Kg Vertical Kg/sepTuk. kr
DC 1700 600 620 300 220 0,6-6,0 100 50 53

ACCESSORI / ACCESSORIES / AIONOSTHUTENbHBIE NPUHALMEXXHOCTU / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS
SMecr 50x50




DESCRIZIONE

Portata massima 100 kg, inclinazione manuale e foro passante diam.
50 mm. Braccio porta torcia con svincolo pneumatico 50 mm.
Contropunta ad azionamento pneumatico, corsa 25 mm. Distanza utile
tra tavola e contropunta: 850 mm. Regolazione braccio in altezza: 250
mm. PLC gestisce ciclo automatico con sormonto regolabile e innesco
saldatrice, ritardo partenza tavola, crater filler e schermatura HF

DESCRIPTION

Max load 100 kg, manual tilt and 50 mm diam. hollow center. Torch
holder with pneumatic stroke 50 mm. Pneumatic tailstock, 25 mm
stroke. Working length between table and tailstock: 850 mm. Height
arm adjustment: 250 mm.

PLC control for automatic cycle with adjustable over-weld, welding
power source start, delayed table start,

crater filler and HF shielding.

ONVCAHVE

CBapouHbIn BpaLLaTenb, PyYHaA HacTpouka yrna HakmoHa,

Makc. BodMoxHadA rpysonoabemHoctsb 100 kr, oTBepcTre mo
LeHTpy nraHwawbbl anametpom 50 Mm. PyuHon aepxatenb ¢
nHeBMaTuyeckum repemeltieHnem 50 M.

[lHeBMaTnueckaa saaHAA babka, xoa 25 mMm.

Ocbdhek TMBHOE pacCTOAHME MeX Ay NMOBOPOTHBIM CTOMOM U PyYHOU
nepxatenon: 850 mm

PerynuposaHue oepxatenb ropenku no ebicote: 250 mm. PLC ona
KOHTPOMA: aBTOMaTNYeCKoe yrpasreHne AnA 3arnycka BpaLLeHua
1 cBapkw, mpunaraeman dyHKLUA NMPekpbITVA LIBOB, yHKLMA A
3a4epXKu BpallleHua nnaHLwanbbl, byHKLMA 3aBapky KpaTepa,
3almTa ot HF.

DESCRIPTION

Portée max 100 kg, inclinaison manuelle et trou centrale diam. 50 mm.
Bras porte torch avec course pneumatique 50 mm.

Contrepointe avec course pneumatique 25 mm. Longueur utile entre
plateau et contre-pointe: 850 mm. Réglage hauteur bras: 250 mm.
Automate gestion cycle automatique avec recouvrement réglable et
commande simultanée du poste, retard au démarrage, evanouissement
d'arc et protection HF.

BESCHREIBUNG

Max. Tragfaehigkeit 100 kg, manuelle Kippung und Hohlwelle mit
50mm Durchmesser. Brennerarm mit pneumatischem Gelenk 50 mm.
Pneumatischer Reitstock mit 25mm Fahrweg.

Arbeitslaenge zwischen dem Reitstock und dem Drehteller: 850mm.
Regulierung der Hoehe des Brennerarmes. 250mm.
Mehrfunktionssteuerung mit Nahtueberlappung und automatischer
Rueckkehr zum Nullpunkt, Fusspedal, Programmierbare Steuerung
(PLC) mit Regelung fur Startverzoegerung, Kraterfueller-vorrichtung,
Hochfrequenzabschirmung.

DESCRIPCION

Capacidad maxima 100 kg, inclinacion manual y agujero de paso diam.
50 mm. Brazo porta soplete, con movimiento neumatico 50 mm.
Contrapunto de accionamento neumatico, movimiento 25 mm.
Carrera Util entre plato y contrapunto: 850 mm. Regulacion altura
brazo: 2560 mm. PLC con gestion de: ciclo automatico con solape
regulable y circuito cebado soldadura, retardo arranque mesa, relleno
de crater, proteccion alta frecuencia.
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SPS 50 HC

DESCRIZIONE

Posizionatore a tavola rotante, portata massima 50 kg, inclinazione
manuale e foro passante diam. 50 mm.

pATY
AUTOMA

2000

MF 50 HC
DESCRIPTION Eé
Turntable type positioner, max load 50 kg, manual tilt and 50 mm b \
diam. hollow center 3% \
38 \
OMVICAHVIE % Y
CeapouHble Bpawatenu [pysonogbemHocTs makce. 50 kr, pyyHas B gg \
HacTpoVka yrma HakmoHa , 0TBepCcTUe Mo LeHTpy nnaHLanbbl [
avnameTtpom 50 Mm 2 \\‘
I N
12
DESCRIPTION 10
Positionneur a table rotative, portée max 50 kg, inclinaison manuelle S
et trou centrale diam. 50 mm 0
0 100 200 300 400 SO0 600 700 8O0 900 1000 1100 1200 1300 1400
BESCHREIBUNG LImm]
Drehtisch-Positionervorrichtung Tragfahigkeit 50 kg, Kippung manuell MT 50 HC
und Hohlwelle mit 50 mm Durchmesser 5
50
DESCRIPCION v
Posicionador de mesa giratoria, capacidad maxima 50 kg, inclinacion 4 |
manual y agujero de paso diam. 50 mm \‘
T % \
2
. N
\‘
1.
050 mm < g —
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
LImm]
[B] Bl M
| -
=
H %
sl ol |
Tipo 0 MT MF D H1 H2 L W
motore Kg danm danm mm mm mm mm mm rpm volt volt volt Kg
DC 50 4 5 300 275 435 330 330 1-10 1x220 24 220 30

ACCESSORI / ACCESSORIES / [OMOMHUTESbHBIE MPUHALSIEXXHOCTU / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS

SPS/SCH - SPS/VL
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SPS 50S HC

DESCRIZIONE
Posizionatore a tavola rotante, portata massima 50 kg, inclinazione

manuale e foro passante diam. 50 mm. Sormonto.
MF 50 HC

% DESCRIPTION

Turntable type positioner, max load 50 kg, manual tilt and 50 mm
diam. hollow center. Overwelding.

ONVCAHVE

2 CBapOHtible BpaLLllaTenu rpysonogbemMHocTb Makce. 50 KT, pydHan
2 HacTpowvKa yrna HakmoHa , 0TBEpPCTME MO LeHTpy nnaHLwanbbl

9 R N nunametpom 50 mm. DyHKLMA NPekpbITUA LUBOB

Plkg]

DESCRIPTION

Positionneur a table rotative portée max 50 kg, inclinaison manuelle
et trou centrale diam. 50 mm. Recouvrement.

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400

Llmm] BESCHREIBUNG
MT 50 HC Drehtisch-Positionervorrichtung Tragfahigkeit 50 kg, Kippung
] manuell und Hohlwelle mit 50 mm Durchmesser. UberlappweiBung.
50
48 7
p] DESCRIPCION
§§ \ Posicionador de mesa giratoria capacidad maxima 50 kg, inclinacion
] \‘ manual y agujero de paso diam. 50 mm. Solape.
=) §§ \
= \
o 2% \
22 \
] -
HE S
1 — 0 50 mm <"
: -
5

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400

Llmm]
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Tipo 0 MT MF D H1 H2 L W
mot'::re Kg danm danm mm mm mm mm mm rpm volt volt volt Kg
DC 50 4 5 300 275 435 330 330 1-10 1x220 24 220 30

ACCESSORI / ACCESSORIES / [OMOMHUTENbHBIE MPUHALEXHOCTW / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS

BPT 300AUT - BPT 300 MAN - SMcr50x50 - SPS/SCH - SPS/VL - SPS TT
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DESCRIZIONE

Posizionatore a tavola rotante, portata 70 kg. Rotazione con motore
in corrente alternata, con inverter.

Inclinazione manuale.

DESCRIPTION
Turntable type positioner, load 70 kg. Slewing by AC motor with
inverter. Manual tilt.

ONCAHVE

Csapoutble BpaLatenu rpysonogbemtocToto 70 kr. BpalueHue
moTopom AC c nHsepTopom (1)

PyuHas perynuposka yrna HakroHa.

DESCRIPTION

Positionneur a table rotative portée 70 kg. Rotation avec moteur a
courant alternée avec inverter.

Inclinaison manuelle.

BESCHREIBUNG
Drehtisch-Positionervorrichtung Tragkraft 70 Kg. Rotation mit AC
Elektromotor und Inverter. Kippung manuell.

DESCRIPCION

Posicionador de mesa giratoria con carga 70 Kg. Rotacion por
motor de corriente alterna con inverter.

Inclinacion manual.

MF 75 MT 75
735 75
P 70
595 “ 65 1
59 \ 60 |
525 \ o \
49 \
454: \\ 50
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2 315 [
o 28 AN 30 \
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21 h N 25
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105 — ~~
7 I— 10 —
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Tipo Q MT MF D H1 H2 L W
motore Kg danm danm mm mm mm mm mm rpm volt volt volt Kg
AC 70 5 7 400 710 910 500 600 1-10 1x220 24 220 65

ACCESSORI / ACCESSORIES / LOMOSHUTENbHbLIE MPUHALMEXXHOCTU / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS

CTP - SPS/SCH - SPS/VL
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SPS 75S PLC

DESCRIZIONE

Posizionatore a tavola rotante, portata massima 70 Kg. Inclinazione
manuale. PLC gestisce ciclo automatico con sormonto regolabile e
innesco saldatrice, ritardo partenza tavola, crater filler e schermatura
HF. Rotazione con motore in corrente alternata, con inverter.

DESCRIPTION
Turntable positioner. Manual tilt. Maximum load 70 Kg. PLC control for
automatic cycle with adjustable over-weld, welding power source start,
delayed table start, crater filler and HF shielding. Slewing by AC motor
with inverter.

OMNCAHNE

CBapouHbI BpaLLiaTenb, Makc. BaaMoXHaA rpysonoabemHocTs 70 kr.
PyuHan HacTponka yrna HakmoHa. PLC AnA KOHTPonA: aBToMaTuuyeckoe
yrpaBrieHvie ANA 3arycka BPaLLeHVA 1 CBapKy, mpuraraeMad doyHKLIUA
MepeKpbITUA LLIBOB, (OyHKLIMA AMA 3aAepXKy BPaLLIeHA NnaHLLanbbI,
dhyHKLYIA 3aBapky KpaTepa, 3aLmuTta ot HF — HanpAxeHuA. BpalLieHne
moTopoM AC ¢ HBEPTOPOM.

DESCRIPTION

Positionneur a plateau pivotant, portée 70 Kg. Inclinaison manuelle. Automate
gestion cycle automatique avec recouvrement réglable at commmande
simultanée du poste, retard au démarrage, evanouissement d'arc et
protection HF. Rotation avec moteur a courante alternée avec inverter.

BESCHREIBUNG

Drehtisch mit Tischgestell, maximale Tragfahigkeit: 70 kg,
Mehrfunktionssteuerung mit Nahttiberlappung und automatischer Ruckkehr
zum Nullpunkt, FuBpedal, Programmierbare Steuerung (PLC) mit Regelung
fur Startverzogerung, Kraterfuller-vorrichtung, Hochfrequenzabschirmung.
Rotation mit AC-Elektromotor und Inverter.

;
DESCRIPCION

Posicionador de mesa giratoria, capacidad maxima 70 Kg .
Inclinacion manual. PLC con gestion de: ciclo automatico con solape
regulable y circuito cebado soldadura, retardo arranque mesa,
relleno de crater, proteccidn alta frecuencia. Rotacién por motor de
corriente alterna con inverter.

MF 75 MT 75
735 75
70 .
s0s —\ s |
w5 T\ o
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Tipo Q MT MF D H1 H2 L w
motore Kg danm danm mm mm mm mm mm rpm volt volt volt Kg
AC 70 5 7 400 710 910 500 600 1-10 1x220 24 220 65

ACCESSORI / ACCESSORIES / QOMOSTHUTENbHBIE MPUHALMEXXHOCTW / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS

BPT 300-600-900 AUT - SPS/PMB - BPT 300-600-900 MAN - CTP - SMcr50x50 - SPS TT

SPS 75S PLC
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DESCRIZIONE
Posizionatore a tavola rotante, Portata massima 70 kg,
inclinazione manuale e foro passante diam. 100 mm MF 75
DESCRIPTION j \
Turntable type positioner, i L
Max load 70 kg, manual tilt and 100 mm diam. hollow center P Y
42 \
OMMCAHVE o 8 \
pysonoabemHocTs Make. 70 kr, pyuHan HacTpoVKa yrna HaknoHa, = e N
oTBepcTue Mo LeHTpy nnaHwanbbl anametpom 100 mm / s ——
175
DESCRIPTION 108 —
Positionneur a table rotative iy
Portée max 70 kg, inclinaison manuelle et trou centrale diam. 100 °
mm 0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Llmm]
BESCHREIBUNG MT 75
Drehtisch-Positionervorrichtung Tragfahigkeit 70 kg, Kippung
manuell und Hohlwelle mit 100 mm Durchmesser - :
’ 65
DESCRIPCION w |}
Posicionador de mesa giratoria ::
Capacidad maxima 70 kg, inclinacién manual y agujero de paso diam. - o«
100 mm T o \\
T
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Tipo Q MT MF D H1 H2 L W
St Kg danm danm mm mm mm mm mm rpm volt volt volt Kg
DC 70 5 7 500 710 910 500 600 1-10 1x220 24 220 105

ACCESSORI / ACCESSORIES / OOMOSHUTENbHBIE NPUHALMEXHOCTW / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS
CTP — SPS/SCH - SPS/VL
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SPS 75S HC PLC
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DESCRIZIONE
Posizionatore a tavala rotante, portata massima 70 Kg. Inclinazione
manuale. PLC gestisce ciclo automatico con sormonto regolabile e
innesco saldatrice, ritardo partenza tavola, crater filler e schermatura
HF. Rotazione con motore in corrente alternata, con inverter.

DESCRIPTION
Turntable positioner. Manual tilt. Maximum load 70 Kg. PLC control for
automatic cycle with adjustable over-weld, welding power source start,
delayed table start, crater filler and HF shielding. Slewing by AC motor
with inverter.

OMCAHNE

CBapouHbIn BpaLLaTenb, Make. Ba3MOXHaA Mpy30Mo4beMHOCTb

70 kr. PyuHas HacTpouika yrna HaknoHa. PLC ona koHTpona:
aBTOMaTUYECKOe yrpaBneHve ONA 3amycka BPaLLEeHUA 1 CBapKuy,
mpunaraemas PyHKLNA NepeKpbITUA LIBOB, (DYHKLIA OMA 3a0epXK/
BpaLLleHnA NnaHLLanbbl, dyHKLMA 3aBapkin kpaTepa, 3awmnTa ot HF —
HanpaxeHuA. Bpaluerve motopom AC ¢ nHesepTopom.

DESCRIPTION

Positionneur a plateau pivotant, portée 70 Kg. Inclinaison manuelle.
Automate gestion cycle automatique avec recouvrement réglable
at commande simultanée du poste, retard au démarrage,
evanouissement d'arc et protection HF. Rotation avec moteur a
courante alternée avec inverter.

BESCHREIBUNG

Drehtisch mit Tischgestell, maximale Tragfahigkeit: 70 kg,
Mehrfunktionssteuerung mit Nahtuberlappung und automatischer
Ruickkehr zum Nullpunkt, FuBpedal, Programmierbare Steuerung
(PLC) mit Regelung fur Startverzogerung, Kraterfuller-vorrichtung,
Hochfrequenzabschirmung. Rotation mit AC-Elektromotor und Inverter.

DESCRIPCION

Posicionador de mesa giratoria, capacidad maxima 70 Kg . Inclinacion
manual. PLC con gestion de: ciclo automatico con solape regulable y
circuito cebado soldadura, retardo arranque mesa, relleno de crater,

AT & . B :
proteccion alta frecuencia. Rotacion por motor de corriente alterna
H = g %‘L’ con inverter.
mgb iy .
Tipo 0 MT MF D H1 H2 L W
motr:)re Kg danm danm mm mm mm mm mm rpm volt volt volt Kg
AC 70 5 7 500 710 910 500 600 1-10 1x220 24 220 105

ACCESSORI / ACCESSORIES / OOMOSHUTENbHBIE MPUHALSIEXXHOCTW / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS

BPT 300-600-900 AUT - SPS/PMB - BPT 300-600-300 MAN - CTP - SMcr50x50

SPS 75S HC PLC
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SPS POWER 120 |

DESCRIZIONE

Posizionatore a tavola rotante, portata 120 kg.
Rotazione con motore a corrente alternata, con
inverter e riduttore. Inclinazione manuale.

DESCRIPTION
Turntable type positioner, load 120 kg. Slewing by AC
motor with inverter and gearbox. Manual tilt.

OMMCAHVE

CeapouHble Bpaatenu rpysonoabemuoctbio 120 kr. Bpaluerue ¢
nomoLubto MoTopa AC ¢ uHBepTopom 1 pegykTopom ana. Pyuran
perynupoBka yrna HakroHa.

DESCRIPTION
Positionneur a table rotative portée 120 kg. Rotation avec moteur a
courant alternée, avec inverter et réducteur. Inclinaison manuelle.

BESCHREIBUNG
Drehtisch-Positionervorrichtung Tragkraft 120 Kg. Rotation mit AC-
Elektromotor, mit Inverter und Untersetzung. Kippung manuell.

DESCRIPCION

Posicionador de mesa giratoria con carga 120 Kg. Rotacion por
motor de corriente alterna, con inverter y reductio. Inclinacion
manual.

AT
AUTOMA

MF POWER 120

2000
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Tipo L W H D volt Portata / Load / Portee / Harpy3ka /Tragkraft / Capacidad Ka/
rpm g/kr
motore mm mm mm mm LT Horizontal Kg /ropusonTt.cr/Kg | Vertical Kg/BepTuk. kr
AC 750 523 800 400 230 06-6,0 120 60 60

ACCESSORI / ACCESSORIES / [OMOSHUTEMbHLIE MPUHALMEXHOCTM / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS

CTP
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DESCRIZIONE

Posizionatore a tavola rotante, portata massima 120
Kg. Inclinazione manuale. PLC gestisce ciclo automatico

con sormonto regolabile e innesco saldatrice, ritardo partenza

tavola, crater filler e schermatura HF. Rotazione con motore in

MF POWER 120 corrente alternata, con inverter.

DESCRIPTION

\ Turntable positioner. Manual tilt. Maximum load 120 Kg. PLC control

8 \ for automatic cycle with adjustable over-weld, welding power source
N start, delayed table start, crater filler and HF shielding. Slewing by AC

60 N motor with inverter.

Plkg]
/

“o — ONNCAHVE
CBapouHbIn BpaLLaTenb, Makc. Ba3MOXHaA rpy30M0AbeMHOCTb
120 kr. Pyunan HacTpouka yrna HaknoHa. PLC ana koHTpona:
aBTOMaTUYECKOE YNpaBneHne OMA 3arycka BPaLLLeHVA 1 CBapKW,
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950 1000 npunaraemaan beHKLlI/IH nepekpbITMA LLIBOB, beHKLLVIH ana

LImm] 3aepXKi BpallleHUA nnaHLwalibbl, byHKUMA 3aBapKu KpaTepa,

3awmTa ot HF — HanpaxeHwA. BpaweHne motopom AC ¢
MT POWER 120 WHESpTOPaM.

o

BESCHREIBUNG

100 \ Positionneur a plateau pivotant, portée 120 Kg. Inclinaison

o N manuelle. Automate gestion cycle automatique avec recouvrement
N réglable at commande simultanée du poste, retard au démarrage,
0 N evanouissement d'arc et protection HF. Rotation avec moteur a
T~ courante alternée avec inverter.

Plkgl

2

~—~— DESCRIPCION

Posicionador de mesa giratoria, capacidad maxima 120 Kg .

Inclinacion manual. PLC con gestion de: ciclo automatico con solape

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950 1000 regulable y Ci’rCUito Cebadlol soldadura, FEta_rdO EIMrEINeUI e,
LImm] relleno de crater, proteccion alta frecuencia. Rotacion por motor de

corriente alterna con inverter.
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Tipo L w H D volt Portata / Load / Portee / Harpy3ka /Tragkraft / Capacidad Ka/
rpm g/Kkr
motore mm mm mm mm E22e Horizontal Kg /ropusont.kr/Kg Vertical Kg/sepTuk. kr
AC 750 523 800 400 230 0,6-6,0 120 60 60

ACCESSORI / ACCESSORIES / [JOMOSTHUTENbHBIE NPUHALMEXHOCTW / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS

BPT 300-600-900 AUT - SPS/PMB - BPT 300-600-900 MAN - CTP - SMcr50x50




SPS 150

DESCRIZIONE
Posizionatore a tavola rotante, portata 150 kg. Rotazione con motore
in corrente alternata con inverter. Inclinazione manuale.

MF 150
DESCRIPTION
Turntable type positioner, load 150 kg. Slewing by AC motor ©
with inverter. Manual tilt. 130 |‘
120
\
OMCAHVE .
CeapouHble BpalaTenu rpysonoabemHoctbio 150 kr. Bpaluerue oz ® \
moTopom AC c uHeepTopom (I) = 7 \
Pyunan perynuposka yrna Haknowa. 6 \
50
DESCRIPTION © L
Positionneur a table rotative portée 150 kg. Rotation avec moteur a » ~——
courant alternée avec inverter. Inclinaison manuelle. 10 —
0
BESCHRE'BUNG 0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Drehtisch-Positionervorrichtung Tragkraft 150 Kg. Rotation mit AC Llmm]
Elektromotor mit Inverter. Kippung manuell. MT 150
DESCRIPCION |
Posicionador de mesa giratoria con carga 150 Kg. Rotacion por motor w0\
de corriente alterna con inverter. Inclinacion manual. 1o —\
100
T owl N\
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Tipo 0 MT MF D H1 H2 L W
mot'::re Kg danm danm mm mm mm mm mm U{;Lu) volt volt volt Kg
AC 150 10 10 500 730 910 700 700 0,9-9 1x220 24 220 100

ACCESSORI / ACCESSORIES / OMOSHUTEMbHLIE MPUHALMEXHOCTM / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS
CTP - SPS/SCH - SPS/VL




SPS 150S PLC
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DESCRIZIONE
Posizionatore a tavola rotante, portata massima
150 Kg. Inclinazione manuale. PLC gestisce ciclo

MF 150 automatico con sormonto regolabile e innesco
saldatrice, ritardo partenza tavola, crater filler e
o schermatura HF. Rotazione con motore in corrente
130 ‘\ alternata, con inverter.
120
\
. DESCRIPTION
z @ \ Turntable positioner. Manual tilt. Maximum load 150 Kg. PLC control for
= 7 \ automatic cycle with adJustgbIe over-weld! wgldlng power source start,
60 \ delayed table start, crater filler and HF shielding. Slewing by AC motor
50 with inverter.
. AN
2 e N OMNMVCAHNE
10 — CBapouHbIn BpalliaTenb, Makc. Ba3MOXHaA FPy30MoAbeMHOCTb
° 150 kr. PyuHas HacTpouka yrna HaknoHa. PLC anAa koHTpona:
[ 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 aBToMaTuueckoe yrlpaBJ'IEHI/Ie onAa SaI'IYCKa BpaLLLEHI/IH v CBapKM,
Llmm] npunaraeman yHKLUA NePeKpbITVA LLIBOB, (DYHKLUA ONA 3a0epXKu
MT 150 BpaLLeHnA NnaHwalibbl, byHKUMA 3aBapky kpaTepa, 3awnTa ot HF —
150 HanpaxeHuA. Bpaluerne motopom AC ¢ nHBepTopom.
|
20—\ DESCRIPTION
o —\ Positionneur a plateau pivotant, portée 150 Kg. Inclinaison manuelle.
“s’g Automate gestion cycle automatique avec recouvrement réglable at
B W \ commande simultanée du poste, retard au démarrage, evanouissement
T 7 \\ fd'arc et protection HF. Rotation avec moteur a courante alternée avec
zg inverter.
40 \
%0 ~ BESCHREIBUNG
= —— Drehtisch mit Tischgestell, maximale Tragfahigkeit: 150 kg,
o Mehrfunktionssteuerung mit Nahtiberlappung und automatischer
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 Ruickkehr zum NU”Punkt, FUBPEdal, Programmierbare Steuerung
LImm] (PLC) mit Regelung fur Startverzogerung, Kraterfiiller-vorrichtung,
Hochfrequenzabschirmung. Rotation mit AC-Elektromotor und Inverter.
] Bdi

_..|_|.._ M, DESCRIPCION
—i—j. Posicionador de mesa giratoria, capacidad maxima 150 Kg.
T

Inclinacion manual. PLC con gestion de: ciclo automatico con solape

/] A
regulable y circuito cebado soldadura, retardo arranque mesa, relleno
[t i g %‘Lj de crater, proteccion alta frecuencia. Rotacion por motor de corriente
alterna con inverter.
_..I;L._ _..ILL._
Tipo Q MT MF D H1 H2 L W
mot':are Kg danm danm mm mm mm mm mm Uj;Lu) volt volt volt Kg
AC 150 10 10 500 730 910 700 700 0,9-9 1x220 24 220 100

ACCESSORI / ACCESSORIES / [JOMOSHUTENbHBIE NPUHALMEXHOCTW / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS

BPT 300-600-900 AUT - SPS/PMB - BPT 300-600-900 MAN - CTP - SMcr50x50
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SPS 150 HC pATY

AUTOMA

2000
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DESCRIZIONE
Posizionatore a tavola rotante, portata massima
150 kg, inclinazione manuale e foro passante
diam. 100 mm
MF 150
DESCRIPTION *
Turntable positioner. Max load 150 kg, |3; |
manual tilt and 100 mm diam. hollow center 120 \\
10
OMNCAHVE o
CBapoyHbIN BpaLLaTens, B w0 \
IpysonoabemHocTb Makc. 150 kr, pyuHaA HacTpolika yrna HakmoHa , [ \
oTBEpCTUE MO LeHTPy nnaHwanbbl anametpom 100 Mm :2
40 \
DESCRIPTION 30 s
Positionneur a plateau pivotant, = —
Portée max 150 kg, inclinaison manuelle et trou centrale diam. 100 0
mm [ 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Llmm]
BESCHREIBUNG
Drehtisch mit Tischgestell, MT 150
Tragfahigkeit 150 kg, Kippung manuell und Hohlwelle mit 100 mm |
Durchmesser |
120 \‘
DESCRIPCION o
Posicionador de mesa giratoria. Capacidad maxima 150 kg, inclinacion o \
manual y agujero de paso diam. 100 mm x % \
o 70
60 \
50
40
30 \\\
20 —
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Tipo Q MT MF D H1 H2 L W
mote)re Kg danm danm mm mm mm mm mm rpm volt volt volt Kg
DC 150 10 10 500 730 910 700 700 0,9-9 1x220 24 220 132

ACCESSORI / ACCESSORIES / [JOMOSTHUTENbHBIE NPUHALMEXHOCTW / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS
CTP - SPS/SCH - SPS/VL




pATY =" SPS 150S HC PLC
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DESCRIZIONE

Posizionatore a tavola rotante, portata
massima 150 Kg. Inclinazione manuale.
PLC gestisce ciclo automatico con sormonto

MF ]50 regolabile e innesco saldatrice, ritardo partenza

tavola, crater filler e schermatura HF. Rotazione
;3; |‘ con motore in corrente alternata, con inverter.
120
- DESCRIPTION
':2 Turntable positioner. Manual tilt. Maximum load 150 Kg. PLC control for
B W \ automatic cycle with adjustable over-weld, welding power source start,
[ \ delayed table start, crater filler and HF shielding. Slewing by AC motor
oy with inverter.
40
% S OMVICAHVE
- — CsapouHbIi BpaLLiaTenb, MaKe. Ba3MOXHaA FPy3onoAbeMHOCTb
0 150 kr. Pyurana HacTpovika yrma HakmoHa. PLC aona koHTpona:
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 aBTOMaTKyeckoe ynpaBneHne OnA 3anycka BpaLleHnAa 1 ceBapku,
L[mm] npunaraeman dyHKLNA NepekpbITVA LWBOB, (OYHKLUUA ONA 3a0epXKu
MT 150 BpaLLieHnA nnaHLwanbbl, dyHKLUWA 3aBapku kpaTepa, 3alumTa oT HF —
HanpAxeHuA. BpaLeHne motopom AC ¢ nHBepTopoMm.
ol
| DESCRIPTION
‘jg \ Positionneur a plateau pivotant, portée 150 Kg. Inclinaison
100 manuelle. Automate gestion cycle automatique avec recouvrement
. \ réglablg at commande simultanée du poste, retard au démarrage,
= 7 \ evanouissement d'arc et protection HF. Rotation avec
s \ moteur a courante alternée avec inverter.
50
- N BESCHREIBUNG
2 1 Drehtisch mit Tischgestell, maximale Tragfahigkeit: 150 kg,
10 — Mehrfunktionssteuerung mit Nahtuberlappung und automatischer
0

Ruickkehr zum Nullpunkt, FuBpedal, Programmierbare Steuerung
(PLC) mit Regelung fur Startverzogerung, Kraterfiller-vorrichtung,
Hochfrequenzabschirmung. Rotation mit AC-Elektromotor und Inverter.

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Llmm]

o il M DESCRIPCION

| ] Posicionador de mesa giratoria, capacidad maxima 150 Kg.
AT Inclinacion manual. PLC con gestion de: ciclo automatico con solape
H

regulable y circuito cebado soldadura, retardo arranque mesa, relleno
- de crater, proteccion alta frecuencia. Rotacion por motor de corriente
alterna con inverter.

——

Tipo Q MT MF D H1 H2 L W
motr:)re Kg danm danm mm mm mm mm mm rpm volt volt volt Kg
AC 150 10 10 500 730 910 700 700 0,9-9 1x220 24 220 132

ACCESSORI / ACCESSORIES / JOMOSHUTENbHBIE NPUHALMEXHOCTW / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS

BPT 300-600-900 AUT - SPS/PMB - BPT 300-600-900 MAN - CTP - SMcr50x50




SPS 150 HC 200 pATY
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------ > 0200 mm
DESCRIZIONE
Posizionatore a tavola rotante, portata
massima 150 kg, inclinazione manuale e foro
passante diam. 200 mm MF 150
DESCRIPTION ol
Turntable positioner. Max load 150 kg, manual tilt and 200 mm 120 \‘
diam. hollow center 10
100
OMCAHVIE B owl |\
CeapouHbIn BpaLLaTens, [ pysonoabemHocTb Makc. 150 kr, pyuHas T 7 \
HacTpovKa yrma HakfoHa , 0TBepCcTUe Mo LeHTpY nnaHLwanbbl o
avnameTtpom 200 Mm w0
30 \‘
o~
DESCRIPTION - —
Positionneur a plateau pivotant, portée max 150 kg, inclinaison 0
manuelle et trou centrale diam. 200 mm 0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Llmm]
BESCHREIBUNG
Drehtisch mit Tischgestell, Tragfahigkeit 150 kg, Kippung manuell und MT 150
Hohlwelle mit 200 mm Durchmesser 1%
|
, 130
DESCRIPCION w [
Posicionador de mesa giratoria, capacidad maxima 150 kg, inclinacion -
manual y agujero de paso diam. 200 mm . w \
= ol I\
B A
50
w N
20 —
10
0
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Llmm]
] Bdi i
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Tipo 0 MT MF D H1 H2 L W
motﬁ)re Kg danm danm mm mm mm mm mm rpm volt volt volt Kg
DC 150 10 10 550 730 910 700 700 0,9-9 1x220 24 220 150

ACCESSORI / ACCESSORIES / JOMOSHUTENbHBIE NPUHALMEXHOCTW / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS
CTP - SPS/SCH - SPS/VL




pATY SPS 150S HC 200 PLC
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DESCRIZIONE
Posizionatore a tavola rotante, portata massima 150 Kg. Inclinazione
manuale. PLC gestisce ciclo automatico con sormonto regolabile e
MF 150 innesco saldatrice, ritardo partenza tavola, crater filler e schermatura
HF. Rotazione con motore in corrente alternata, con inverter.
01—\
o\ DESCRIPTION
o 1 —\ Turntable positioner. Manual tilt. Maximum load 150 Kg. PLC control for
‘:g automatic cycle with adjustable over-weld, welding power source start,
B w \ delayed table start, crater filler and HF shielding. Slewing by AC motor
T \\ with inverter.
60
. OMCAHVIE
a0 \\ CBapouHbin BpaLLiaTenb, Makc. Ba3MOXHaA Py30MoAbeMHOCTE
fg — 150 «kr. Pyunran HacTpouka yrna HaknoHa. PLC ana koHTponA:
0 aBTOMaTUYECKOe yrpaBreHvie ONA 3amycka BpaLLeHnA 1 CBapku,
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 npunaraemas CbYHKblV”:‘ MepekpbITVA LLIBOB, (YHKLMA ONA 3a4epXKu
LImm] BpaLLleHuA nnaHLwambbl, dyHKLMA 3aBapKy KpaTepa, 3aluuTa oT HF —
HanpaxeHyA. Bpaluerne motopom AC ¢ uHeepTopom.
MT 150
DESCRIPTION
wol | Positionneur a plateau pivotant, portée 150 Kg. Inclinaison manuelle.
120 \\ Automate gestion cycle automatique avec recouvrement réglable at
1‘;2 commande simultanée du poste, retard au démarrage, evanouissement
— o d'arc et protection HF. Rotation avec moteur a courante alternée avec
2w \ inverter.
o 70 \
@ BESCHREIBUNG
40 N Drehtisch mit Tischgestell, maxim_gle Tragfahigkeit: 150 kg,_
:g ~—_ Mehrfunktionssteuerung mit Nahtuberlappung und automatischer
0 I — Ruickkehr zum Nullpunkt, FuBpedal, Programmierbare Steuerung
0 (PLC) mit Regelung fur Startverzogerung, Kraterfiiller-vorrichtung,
0 100 200 300 400 500 BOOL[ 700 ]m 800 1000 1100 1200 1300 1400 Hochfrequenzabschirmung. Rotation mit AC-Elektromotor und Inverter.
mm
DESCRIPCION

o] M M Posicionador de mesa giratoria, capacidad maxima 150 Kg.
| - Inclinacién manual. PLC con gestion de: ciclo automatico con solape
regulable y circuito cebado soldadura, retardo arranque mesa, relleno
H

N = de crater, proteccion alta frecuencia. Rotacion por motor de corriente

. alterna con inverter.
H
——

Tipo Q MT MF D H1 H2 L W
mot'::re Kg danm danm mm mm mm mm mm rpm volt volt volt Kg
AC 150 10 10 550 730 910 700 700 0,9-9 1x220 24 220 150

ACCESSORI / ACCESSORIES / JOMOSHUTEMbHBIE NPUHALMEXHOCTW / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS

BPT 300-600-900 AUT - SPS/PMB - BPT 300-600-900 MAN - CTP - SMcr50x50




SPS 200 pATY

AUTOMA

2000

DESCRIZIONE
Posizionatore a tavola rotante, portata
200 kg. Rotazione con motore in corrente

alternata con inverter. Inclinazione manuale.

MF 200
DESCRIPTION o _\\
Turntable type positioner, load 200 kg. Slewing by AC motor with 1B
inverter. Manual tilt. 160 -
140
ONMUCAHVE -
CsapouHble Bpawatenu rpysonoabemuoctbio 200 kr. BpaiueHve = 1o ‘\
moTtopom AC ¢ uHsepTopom (1) PyuHan perynuposka yrna HaknoHa. o g0 \
80
7n
DESCRIPTION % .
Positionneur a plateau pivotant, portée max. 200 Kg. Inclinaison 40
plateau manuelle. Rotation avec moteur a courante alternée avec 3 —
inverter (1), Inclinaison manuelle. 1
e NEEELE 0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
LImm]
Drehtisch-Positionervorrichtung Tragkraft 200 Kg. Rotation mit AC
Elektromotor mit Inverter. Kippung manuell. MT 200
DESCRIPCION -
Posicionador de mesa giratoria con carga 200 Kg. Rotacion por 70—y
motor de corriente alterna con inverter. Inclinacion manual. 150
140
\
30
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= 100 \\
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Tipo Q MT MF D H1 H2 L W
mot'::re Kg danm danm mm mm mm mm mm rpm volt volt volt Kg
AC 200 15 15 500 730 910 700 700 0,9-9 1x220 24 220 100

ACCESSORI / ACCESSORIES / [JOMOSTHUTENbHBIE NPUHALMEXHOCTW / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS
CTP - SPS/SCH - SPS/VL




1 ATy SPS 200S PLC
AUTOMA

2000
DESCRIZIONE
Posizionatore a tavola rotante, portata massima
200 Kg. Inclinazione manuale. PLC gestisce ciclo automatico
MF 200 con sormonto regolabile e innesco saldatrice, ritardo partenza
. tavola, crater filler e schermatura HF. Rotazione con motore in
90 ‘\ corrente alternata, con inverter.
70—\
T \
150 DESCRIPTION
1o Turntable positioner. Manual tilt. Maximum load 200 Kg. PLC control
5 120 \ for automatic cycle with adjustable over-weld, welding power
.E 100 \\ source start, delayed table start, crater filler and HF shielding.
b Slewing by AC motor with inverter.
70. N
60 N\
50
40
30 — OMCAHWE DESCRIPTION
2 CeapouHbiii BpaLLaTenb, Makc. Ba3MOXHaA Fpy30MoAbeMHOCTb
0 200 kr. PyuyHana HacTpolka yrna HaknoHa. PLC ana koHTpona:
0 100 200 300 400 500 60O 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Limm] aBTOMaTWuecKoe yrpasneHue AMA 3anycka BpallleHUA 1 CBapKu,
npunaraemMand dYHKLUVA NepekpbITWA LWBOB, PYHKUWA ONA
MT 200 3a4epXKu BpallieHna NnaHwamnbbl, dyHKUNA 3aBapky KpaTepa,
200 sawmTa ot HF — HampaxenuA. BpawieHne motopom AC ¢
10T VHBEPTOPOM.
70—\
1601—\
150 BESCHREIBUNG
140 .. . ’ . .
120 \\ Positionneur a plateau pivotant, portee 200 Kg. Inclinaison
B s \ manuelle. Automate gestion cycle automatique avec recouvrement
T e \ réglable at commande simultanée du poste, retard au démarrage,
2 N evanouissement d’arc et protection HF. Rotation avec moteur a
60 AN courante alternée avec inverter.
50
40 ~ ,
30 — DESCRIPCION
10 Posicionador de mesa giratoria, capacidad maxima 200 Kg.
0 100 200 300 400 500 600 700 800 00 1000 1100 1200 1300 1400 Inclinacion manu_al. PLC con gestion de: ciclo automatico con solape
LImm] regulable y circuito cebado soldadura, retardo arranque mesa,
relleno de crater, proteccion alta frecuencia. Rotacion por motor de
o] M M corriente alterna con inverter.
| e
=
ﬁ H[
sl ey ow
Tipo Q MT MF D H1 H2 L W
motore Kg danm danm mm mm mm mm mm rpm volt volt volt Kg
AC 200 15 15 500 730 910 700 700 0,9-9 1x220 24 220 100

ACCESSORI / ACCESSORIES / [ononuutenbHbie npuaanexHoctnn / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS

BPT 300-600-900 AUT - SPS/PMB - BPT 300-600-900 MAN - CTP - SMcr50x50

SPS 200S PLC




SPS POWER 360 | M pATY

AUTOMA
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DESCRIZIONE

Posizionatore a tavola rotante, portata 360 kg.
Rotazione con motore a corrente alternata, con inverter e
riduttore. Inclinazione manuale.

MF POWER 360
DESCRIPTION 30
Turntable type positioner, load 360 kg. Slewing by AC motor with :sz
inverter and gearbox. Manual tilt. s
250 \\
OMNCAHVE 225 \\
CeapouHble BpalaTenu rpysonoabemHoctbio 360 kr. Bpaluexne 5 20 —
¢ nomoLbto moTopa AC ¢ nHBepTopom 1 peaykTopoM AnAa. Pyuraa .E 175 \\\
perynupoBka yrna HakroHa. :z: T~
100 \\\
DESCRIPTION 7
Positionneur a table rotative portée 360 kg. Rotation avec moteur a 50 ~
courant alternée, avec inverter et réducteur. Inclinaison manuelle. E —
0
BESCHRE'BUNG 0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Drehtisch-Positionervorrichtung Tragkraft 360 Kg. Rotation mit AC- Llmm]
Elektromotor, mit Inverter und Untersetzung. Kippung manuell. MT POWER 360
350
DESCRIPCION ”
Posicionador de mesa giratoria con carga 360 Kg. Rotacion por 75
motor de corriente alterna, con inverter y reductio. Inclinacion 250 \
manual. 225
— 200 -
= s S~
o 50
125 —
100
75 B
50 —
25 —
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Tipo L W H D volt Portata / Load / Portee / Harpyska /Tragkraft / Capacidad Ka/
rpm g/xr
motore mm mm mm mm R Horizontal Kg /ropusont.kr/Kg | Vertical Kg/BepTuk. kr
AC 1079 700 859 500 230 0,2-60 360 175 120

ACCESSORI / ACCESSORIES / LLOMOSTHUTENbHbLIE MPUHALMEXHOCTU / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS
CTP
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MF POWER 360
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SPS POWER 360 | M PLC
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DESCRIZIONE
Posizionatore a tavola rotante, portata
massima 360 Kg. Inclinazione manuale.
PLC gestisce ciclo autornatico con sormonto
regolabile e innesco saldatrice, ritardo partenza
tavola, crater filler e schermatura HF. Rotazione
con motore in corrente alternata, con inverter.

DESCRIPTION

Turntable positioner. Manual tilt. Maximum load 360 Kg. PLC control for
automatic cycle with adjustable over-weld, welding power source start,
delayed table start, crater filler and HF shielding. Slewing by AC motor

with inverter.

OMMCAHVE

CBapouHbIl BpaLLiaTenb, Makc. Ba3MOXHaA Fpy30M0AbeMHOCTb

360 «r. Pyunan HacTporika yrna HaknoHa. PLC anA KoHTpona:
aBTOMaTNUecKoe yrpasrneHue ANA 3anycka BpaLleHuA 1 cBapku,
npunaraemMan yHKLNA NEpekpbITUA LUBOB, (hyHKLMA ANA 3a0epXKu
BpaLLieHVA NnaHLwanbbl, dyHKUMA 3aBapku kpaTepa, 3alunTa ot HF —
HanpAxeHuA. BpaLuerune motopom AC ¢ nHBEPTOPOM.

DESCRIPTION

Positionneur a plateau pivotant, portée 360 Kg. Inclinaison manuelle.
Automate gestion cycle automatique avec recouvrement réglable at
commande simultanée du poste, retard au démarrage, evanouissement
d'arc et protection HF. Rotation avec moteur a courante alternée avec
inverter.

BESCHREIBUNG

Drehtisch mit Tischgestell, maximale Tragfahigkeit: 360 kg,
Mehrfunktionssteuerung mit Nahtuberlappung und automatischer
Ruickkehr zum Nullpunkt, FuBpedal, Programmierbare Steuerung
(PLC) mit Regelung fur Startverzogerung, Kraterfuller-vorrichtung,
Hochfrequenzabschirmung. Rotation mit AC-Elektromotor und Inverter.

2
DESCRIPCION

Posicionador de mesa giratoria, capacidad maxima 360 Kg.
Inclinacion manual. PLC con gestion de: ciclo automatico con solape
regulable y circuito cebado soldadura, retardo arranque mesa, relleno
de crater, proteccion alta frecuencia. Rotacion por motor de corriente
alterna con inverter.

Tipo L W H D volt Portata / Load / Portee / Harpy3aka /Tragkraft / Capacidad Ka/
rpm g/kr
motore mm mm mm mm R Horizontal Kg /ropusont.kr/Kg Vertical Kg/sepTuk. kr
AC 1079 700 859 500 230 0,2-60 360 175 120

ACCESSORI / ACCESSORIES / LOMOSHUTENbHLIE MPUHALMEXHOCTU / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS

BPT 300-600-900 AUT - SPS/PMB - BPT 300-600-900 MAN - CTP - SMcr50x50
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SPS POWER 360 | M ATy
HC 150 AUTOMA

2000

o
LN
=
o
==
=
o
©
™
o
g
o
o
0
o
n

MF POWER 360
DESCRIZIONE 450
Posizionatore a tavola rotante, 325
portata massima 360 kg, inclinazione manuale e foro passante diam. 300
150 mm 275 \C
250 N
225 \
DESCRIPTION — 20 \\\
Turntable type positioner, max load 360 kg, manual tilt and 150 mm 2 s SN
diam. hollow center o 150 ~
125
OMNCAHVE “;‘: T
Ceapouble paiiatenu [pysonoasemHocTe make. 360 kr, pyuHan © —
HacTpowvKa yrna HaknoHa , OTBEPCTUE MO LEHTPY nnaHLuanbbl 2 ——
avnametpom 150 mm 0
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
DESCRIPTION LImm]
Positionneur a table rotative portée max 360 kg, inclinaison manuelle MT POWER 360
et trou centrale diam. 150 mm 350
325
BESCHREIBUNG 300
Drehtisch-Positionervorrichtung Tragfahigkeit 360 kg, Kippung ::: \
manuell und Hohlwelle mit 150 mm Durchmesser 225
DESCRIPCION 2w N~
Posicionador de mesa giratoria Capacidad maxima 360 kg, e s
inclinacién manual y agujero de paso diam. 150 mm 1‘:: s
75 \\
50 T —
E B—
[
0150 mm <« -. . 0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Llmm]
u] Py i
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Tipo L W H D volt Portata / Load / Portee / Harpyska /Tragkraft / Capacidad Ka/
rpm g/xr
motore mm mm mm mm et Horizontal Kg /ropusonT.kr/Kg | Vertical Kg/sepTuk. kr
AC 1079 700 859 500 230 0,2-6,0 360 175 150

ACCESSORI / ACCESSORIES / [LOMOMHUTENbHBLIE NPUHALNEXHOCTW / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS

CTP
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SPS ACCESSORI

SPS ACCESSORIES
SPS [10MOJHUTENbHBIE MPUHALTEXHOCTH
SPS OPTIONS

SPS ZUBEHOR

SPS ACCESORIOS

BPT 300 AUT (300x300 mm)

BPT 600 AUT (600x600 mm)

BPT 900 AUT (900x900 mm)

Braccio portatorcia ad azionamento pneumatico per processo MIG/
TIG, idoneo per i modelli SPS

Pneumatically actuated torch arm for MIG/TIG welding suitable for
SPS models

MHesmaTunueckun aepxatens ropenku ana MIG/TIG ceapku,
nooxoout gna SPS

Bras porte torche pneumatique pour MIG/TIG pour les modeéles SPS

Pneumatischer Brennerhalter zum MIG/WIG SchweiBen fur die
Modelle SPS

Brazo portasoplete de accionamiento neumatico para proceso MIG/
TIG. Apto para los modelos SPS

BPT 300 LINEAR [(300+150)x300 mm]

BPT 600 LINEAR [(600+150)x600 mm]

BPT 900 LINEAR [(900+150)x900 mm]

Braccio portatorcia ad azionamento pneumatico per processo MIG/
TIG, idoneo per i modelli SPS. Linear 150 mm.

Pneumatically actuated torch arm for MIG/TIG welding suitable for
SPS models. Linear 150 mm.

MHeBMaTuueckuin aepxatens ropenku ana MIG/TIG ceapku,
nooxoout gna SPS. Linear 150 mm.

Bras porte torche pneumatique pour MIG/TIG pour les modeles SPS.

Linear 150 mm.

Pneumatischer Brennerhalter zum MIG/WIG SchweiBen fir die
Modelle SPS. Linear 150 mm.

Brazo portasoplete de accionamiento neumatico para proceso MIG/
TIG. Apto para los modelos SPS. Linear 150 mm.

ACCESSORI SPS
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SPS ACCESSORI

SPS ACCESSORIES

SPS [10MOJHUTENbHBIE MPUHALTEXHOCTH
SPS OPTIONS

SPS ZUBEHOR

SPS ACCESORIOS

MANINA Porta torcia

Sistema porta torcia snodabile.

Flexible torch clamping system.

['mbkuii mepxaTenb ¢ CUCTEMON 3aXUMa.
Systéme porte torche flexible.
Brennerarmsystem mit Gelenk.

Sistema porte torche flexible.

SPS/SCH

Schermatura alta frequenza HF
High frequency (HF) shielding
3awmTa ot HF —HanpaxenwuA
Protection haute fréquence HF
Hochfrequenzabschirmung HF
Proteccion alta frecuencia HF

SML 50x50

Slitta a croce con regolazione
manuale, corsa 50x50 mm

Cross slide with manual
adjustment, stroke 50x50 mm

[Byxoceson cynnopT c
PYUHbIM peryrnmpoBaHnem, ¢
xogom 50x50 mm

Glissiére croisée avec réglage
manuelle, corse 50x50 mm

Kreuz- Brennerverstellung,
Regulierung manuell

Carros en cruz con regulacién
manual, carrera 50x50 mm
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2000 SPS OPTIONS

SPS ZUBEHOR
SPS ACCESORIOS

SPS/VL

Visualizzatore a LCD
LCD display
Luncnnen LCD
Afficheur LCD
LCD-Display
Visualizador de LCD

ACCESSORI SPS

CTP

Contropunta ad azionamento pneurnatico corsa 600 mm
Pneumatically actuated tail stock 600 mm stroke
[THeBMaTnueckaA 3agHAA babka ¢ xomom 600 Mm

Contre pointe pneumatique corse 600 mm

Pneumatische Werksttickhalterung Regulierung 600 mm
Contrapunta de accionamiento neumatico carrera 600 mm

SPS/PMB

Pedale accelerazione con cavo mt. 5

Accelerator pedal with 5 mt. Cable

Menanb - perymATOP CKOPOCTU BpaLlieHnA ¢ kabenem amvHon 5 m
Pédale accélérateur avec cable mt. 5

Fusspedal mit Geschwindigkeitsregulierung und 5 mt Kabel

Pedal aceleracion con cable 5 mt.




SP > SP-EI PLC

LAY
AUTOMA

2000

Posizionatori a tavola rotante per portate da 500 a 8000 Kg. Rotazione con motore in
corrente alternata, con inverter (I) riduttore a vite senza fine e ralla a sfere. Inclinazione
manuale (M), con motore elettrico (E) o con cilindro idraulico (H). Impianto elettrico
secondo norme CEl EN-60204-1.

PLC con gestione: SP/TT (dispositivo ritardo partenza tavola), SP/SCH (schermatura alta
frequenza), SP/TF (dispositivo ritardo spegnimento arco o crater filler).

Turntable type positioners for maximum load from 500 to 8000 Kg. Slewing by AC motor
with inverter (1) through worm and Wheel gearbox and ball slewing ring. Tilt: manual (M),
with electric motor (E) or by hydraulic ram (H). Electric system complying with CEl EN-
80204-1. PLC for: SP/TT (delayed table start device), SP/SCH (high frequency shielding),

SP/TF (delayed table stop device or crater filler).

CeapouHbIn BpawiaTens ¢ rpysonoabemHocTbio oT 500 go 8000 kr; spalyeHun
ocyuiecTBnAeTcA anekTponsuratenem AC ¢ nHeepTopom (1) uepes uepeAUHBbIN
PeAyKTOp, pyuHan HacTponka yrna HaknoHa(M), c anekTpnyeckum motopom (E) nnn
rngponoabemumkom (H). AnekTpuueckan cxema ebinonHena no CEl EN-60204-1. PLC
ana: SP/TT (byHkuna 3agepxkm BpawieHna nnaHwanbei),

SP/SCH (sawwuTa ot HF -Hanpaxexua ), SP/TF (dyHkumna 3apepxku ocTaHoBKM
BpaLLeHuA nnaHwanbbl u 3aBapkm KkpaTepa).

Positionneurs a table tournante pour portées de 500 a 8000 kg. Rotation avec moteur a
courant alternee, avec inverter (I) reducteur a vis sans fin et butée a billes. Inclinaison
manuelle (M), avec moteur éelectrique (E) ou avec cylindre hydraulique (H). Installation
electrique conforme aux normes CEl EN-60204-1. Automate avec gestion: SP/TT (retard
au demarrage), SP/SCH (protection haute frequence), SP/TF (evanouissement d’arc).

Drehtisch-Positioniervorrichtungen fir Tragkraft von 500 bis 8000 kg. Rotation mit
AC-Elektrommotor und Inverter (|), Endlosschneckenuntersetzung und Kugelscheibe.
Schwenkung manuell (M), mit Elektromotor (E) oder mit Hydraulikzylinder (H).
Elektrische Anlage nach Norm CEl EN-60204-1.

PLC mit Regelung: SP/TT (Startverzdgerung), SP/SCH (Hochfrequenzabschirmung), SP/TF
(Kraterfiillervorrichtung).

Posicionadores de mesa giratoria con capacidad de carga maxima de 500 a 8000 Kg.
Rotacion por motor de corriente alterna con inverter (1), reductor de tornillo sin fin y
rangua de bolas. Inclinacion manual (M), con motor electrico (E) o con cilindro hidraulico
(H). Instalacion eléctrica conforme a las normas CEl EN-60204-1. PLC con gestion: SP/
TT (dispositivo retardo arrangue mesa), SP/SCH (proteccion alta frequencia), SP/TF
(dispositivo retardo parada de mesa o relleno de crater).



A4y AUTOMA

SP
SP-EI PLC

Posizionatori a tavola rotante da 500 a 8000 kg
Turnable welding positioners from 500 to 8000 kg
CeapouHbin Bpawatens ot 500 no 8000 «kr
Positionneurs a table tournante de 500 a 8000 kg
Drehtisch-Positionervorrichtungen von 500 bis 8000 kg
Posicionadores de mesa giratoria de 500 a 8000 kg

SP > SP-EI PLC
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DESCRIZIONE

Posizionatori a tavola rotante per portata 500 Kg. Rotazione con motore
in corrente alternata, con inverter (1) riduttore a vite senza fine e ralla

a sfere. Inclinazione manuale (M). Impianto elettrico secondo norme

CEl EN-B80204-1. I: inverter. Pedale (marcia — arresto) con cavo mt. 5.
PLC Version con gestione: SP/TT (dispositivo ritardo partenza tavola),
SP/SCH (schermatura alta frequenzal, SP/TF (dispositivo ritardo
spegnimento arco o crater filler).

DESCRIPTION

Turntable type positioners for maximum load 500 Kg. Slewing by

AC motor with inverter (1) through worm and wheel gearbox and ball
slewing ring. Manual tilt (M). Electric system complying with CEl EN-
60204-1. I: inverter. Single pedal control (start-stop) and 5 mt. cable.
PLC Version for: SP/TT (delayed table start device), SP/SCH (high
frequency shielding), SP/TF (delayed table stop device or crater filler).

OMMCAHVE

CsapouHbIn BpaLlaTens ¢ rpysonoabemHocTbio 500 kr; BpalLeHua
ocyLecTenAeTcA anekTpoasuratenem AC ¢ uxsepTopom (1) uepes
UepBAUHbIN peaykTop, pyuHon noabem (M) OnekTpuueckan cxema
BbinonHeHa no CEl EN-80204-1. |: uxsepTop. MNeaans (ctapT-cTon) ¢
kabenem anuHon 5 m. PLC Version ana: SP/TT (dyHkumna 3apepxku
BpaLLleHuA nnaHLwanbbl),

SP/SCH (sawuta ot HF -Hanpaxerua ), SP/TF (dbyHkumna sapepxkn
OCTaHOBKW BpaLLleHUA nrnaHLwanbbl 1 3aBapku kpaTepa).

DESCRIPTION

Positionneurs a table tournante pour portées 500 kg. Rotation avec
moteur a courant alternée, avec inverter (1) réducteur a vis sans

fin et butée a billes. Inclinaison manuelle (M). Installation électrique
conforme aux normes CEl EN-80204-1. I: inverter. Pédale marche/
arret avec cable mt. 5. PLC Version Automate avec gestion: SP/TT
(retard au démarrage), SP/SCH (protection haute fréquence), SP/TF
(evanouissement d'arc).

BESCHREIBUNG

Drehtisch-Positioniervorrichtungen fur Tragkraft 500 kg. Rotation mit
AC-Elektrommotor und Inverter (|), Endlosschneckenuntersetzung
und Kugelscheibe. Kippung manuell (M). Elektrische Anlage nach
Norm CEI EN-80204-1. I: inverter. Fusspedal mit Start-Stop-Funktion.
PLC Version mit Regelung: SP/TT (Startverzogerung), SP/SCH
(Hochfrequenzabschirmung), SP/TF (Kraterfiillervorrichtung).

DESCRIPCION

Posicionadores de mesa giratoria con capacidad de carga maxima 500
Kg. Rotacion por motor de corriente alterna con inverter (1], reductor
de tornillo sin fin y rangua de bolas. Inclinacion manual (M). Instalacion
eléctrica conforme a las normas CEl EN-80204-1. I: inverter. Pedal
(marcha — parada) con cable 5mt. PLC Version con gestion: SP/

TT (dispositivo retardo arrangue mesa), SP/SCH (proteccion alta
frequencia), SP/TF (dispositivo retardo parada de mesa o relleno de
crater).

SP 500 M - SP 500 M PLC*
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DESCRIZIONE

Posizionatori a tavola rotante per portata 500 Kg. Rotazione con motore
in corrente alternata, con inverter (1] riduttore a vite senza fine e ralla a
sfere. Inclinazione con motore elettrico (E). Impianto elettrico secondo
norme CEl EN-60204-1. |: inverter. Pedale (marcia — arresto) con
cavo mt. 5. Pulsantiera marcia arresto, con cavo mt. 5. PLC Version
con gestione: SP7TT (dispositivo ritardo partenza tavola), SP/SCH
(schermatura alta frequenza), SP/TF (dispositivo ritardo spegnimento
arco o crater filler).

DESCRIPTION

Turntable type positioners for maximum load 500 Kg. Slewing by

AC motor with inverter (1) through worm and wheel gearbox and ball
slewing ring. Tilt: with electric motor (E). Electric system complying
with CEl EN-80204-1. I: inverter. Single pedal control (start-stop) and
5 mt. cable. Start/stop hand-held remote control unit, with 5 mt cable.
PLC Version for: SP/TT (delayed table start device), SP/SCH (high
frequency shielding), SP/TF (delayed table stop device or crater filler).

ONCAHVE

CsapouHbin BpaLaTens ¢ rpysonoabemHocTbio 500 kr; BpalueHua
ocyLecTenAeTcA anekTpoasuratenem AC ¢ unsepTopom (1) uepes
UEepBAUHbIN PedyKTOp, PyUYHan HacTpoWKa yrna C 3neKTpUYecKnM
moTopom (E] .OnekTpuueckan cxema BbinonHera no CEl EN-60204-1.

l: uieepTop. MNemans (ctapT-cTon) ¢ kabenem anuHon 5 m. MynbT
ynpaeneHua c kabenem anuHon 5 m. PLC Version ana: SP/TT
(cbyHkLMA 3amepxku BpaLeHna nnaHwanbsl), SPS/SCH (sawmTa ot
HF -nanmpaxenna ), SP/TF (dbyHkunA 3amepXkn ocTaHOBKYW BpaLLLeHWA
nnaHLWwanbbl 1 3aBapku kpaTepal.

DESCRIPTION

Positionneurs a table tournante pour portées 500 kg. Rotation avec
moteur a courant alternée, avec inverter (1) réducteur a vis sans fin
et butée a billes. Inclinaison avec moteur électrique (E). Installation
électrique conforme aux normes CEl EN-60204-1. I: inverter. Pédale
marche/arret avec cable mt. 5. Controle a diastance avec cable 5 mt.
PLC Version automate avec gestion:

SP/TT (retard au démarrage), SP/SCH (protection haute fréquence],
SP/TF (evanouissement d’arc).

BESCHREIBUNG

Drehtisch-Positioniervorrichtungen fur Tragkraft 500 kg. Rotation mit
AC-Elektrommotor und Inverter (|), Endlosschneckenuntersetzung
und Kugelscheibe. Schwenkung mit Elektromotor (E). Elektrische
Anlage nach Norm CEI EN-60204-1. I: inverter. Fusspedal mit
Start-Stop-Funktion und 5 m Kabel. Handfernregler mit 5 mt Kabel.
PLC Version mit Regelung: SP/TT (Startverzogerung), SP/SCH
(Hochfrequenzabschirmung), SP/TF (Kraterftillervorrichtung).

DESCRIPCION

Posicionadores de mesa giratoria con capacidad de carga maxima 500
Kg. Rotacion por motor de corriente alterna con inverter (1], reductor
de tornillo sin fin y rangua de bolas. Inclinacion con motor électrico
(E). Instalacion eléctrica conforme a las normas CEl EN-60204-1. I:
inverter. Pedal (marcha — parada) con cable 5mt. Botonera con cable
5 mt. PLC Version con gestion: SP/TT (dispositivo retardo arrangue
mesa), SP/SCH (proteccion alta frequencia), SP/TF (dispositivo retardo
parada de mesa o relleno de crater).
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DESCRIZIONE

Posizionatori a tavola rotante per portata 750 Kg. Rotazione con motore
in corrente alternata, con inverter (1) riduttore a vite senza fine e ralla

a sfere. Inclinazione manuale (M). Impianto elettrico secondo norme

CEl EN-B80204-1. I: inverter. Pedale (marcia — arresto) con cavo mt. 5.
PLC Version con gestione: SP7TT (dispositivo ritardo partenza tavola),
SP/SCH (schermatura alta frequenza), SP/TF (dispositivo ritardo
spegnimento arco o crater filler).

DESCRIPTION

Turntable type positioners for maximum load 750 Kg. Slewing by

AC motor with inverter (1) through worm and wheel gearbox and ball
slewing ring. Manual tilt (M). Electric system complying with CEl EN-
60204-1. I: inverter. Single pedal control (start-stop) and 5 mt. cable.
PLC Version for: SP/TT (delayed table start devicel, SP/SCH (high
frequency shielding), SP/TF (delayed table stop device or crater filler).

OMMCAHVE

CeapouHbIn BpaLLaTenb ¢ rpysonoabemHocTbio 750 Kr; BpaLLeHuA
ocyLecTBnAeTcA anekTpoasuratenem AC ¢ uHsepTopom (1) uepes
uepBAUHbIN peaykTop, pyyHon noabem (M) 3nekTpuueckasa cxema
BbinonHeHa no CEl EN-80204-1. I: ussepTop. Meaanb (ctapT-cTon) ¢
kabenem anuHon 5 m. PLC Version ana: SP/TT (dyHkumnA sapepxku
BpaLLieHua nnaHwanbei), SPS/SCH (3awimTa ot HF -Hanpaxerua ),
SP/TF (cbyHkumA 33aaepXKn ocTaHOBKYW BpallleHVA nnaHLanbbl 1
3aBapku kpaTepa).

DESCRIPTION

Positionneurs a table tournante pour portées 750 kg. Rotation avec
moteur a courant alternée, avec inverter (1) réducteur a vis sans fin et
butée a billes. Inclinaison manuelle (M). Installation électrique conforme
aux normes CEl EN-80204-1. I: inverter. Pédale marche/arret avec
cable mt. 5. PLC Version automate avec gestion:

SP/TT (retard au démarrage), SP/SCH (protection haute fréquence],
SP/TF (evanouissement d’arc).

BESCHREIBUNG

Drehtisch-Positioniervorrichtungen fur Tragkraft 750 kg. Rotation mit
AC-Elektrommotor und Inverter (|), Endlosschneckenuntersetzung
und Kugelscheibe. Kippung manuell (M). Elektrische Anlage nach
Norm CEI EN-B0204-1. I: inverter. Fusspedal mit Start-Stop-Funktion.
PLC Version mit Regelung: SP/TT (Startverzogerung), SP/SCH
(Hochfrequenzabschirmung), SP/TF (Kraterfiillervorrichtung).

DESCRIPCION

Posicionadores de mesa giratoria con capacidad de carga maxima 750
Kg. Rotacién por motor de corriente alterna con inverter (1), reductor
de tornillo sin fin y rangua de bolas. Inclinacion manual (M). Instalacion
eléctrica conforme a las normas CEl EN-80204-1. I: inverter. Pedal
(marcha — parada) con cable 5mt. PLC Version con gestion: SP/

TT (dispositivo retardo arrangue mesa), SP/SCH (proteccion alta
frequencia), SP/TF (dispositivo retardo parada de mesa o relleno de
crater).
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DESCRIZIONE

Posizionatori a tavola rotante per portata 750 Kg. Rotazione con
motore in corrente alternata, con inverter () riduttore a vite senza
fine e ralla a sfere. Inclinazione con motore elettrico (E). Impianto
elettrico secondo norme CEl EN-80204-1. I: inverter. Pedale (marcia —
arresto) con cavo mt. 5. Pulsantiera marcia arresto, con cavo mt. 5.
PLC Version con gestione: SP/TT (dispositivo ritardo partenza tavola),
SP/SCH (schermatura alta frequenzal, SP/TF (dispositivo ritardo
spegnimento arco o crater filler).

DESCRIPTION

Turntable type positioners for maximum load 750 Kg. Slewing by

AC motor with inverter (I) through worm and wheel gearbox and ball
slewing ring. Tilt: with electric motor (E). Electric system complying
with CEl EN-60204-1. I: inverter. Single pedal control (start-stop) and
5 mt. cable. Start/stop hand-held remote control unit, with 5 mt cable.
PLC Version for: SP/TT (delayed table start device), SP/SCH (high
frequency shielding), SP/TF (delayed table stop device or crater filler).

OMNCAHNE

CeapouHbIn BpaLLaTenb ¢ rpy3onoabeMHocTbio 750 Kkr; BpaLLeHnA
ocyliectanAeTca anekTpodsuratenem AC ¢ uxsepTopom (1) uepes
UepBAYHbIN PedyKTop, PyYHaA HacTpoMKa yrna C ek TpUYEcKM
moTopom (E) .OnekTpuueckan cxema BbinonHeHa no CEl EN-680204-1.
I: uneepTop. Menans (ctapt-cTon) ¢ kabenem gnuHon 5 m. MynbT
ynpasneHua c kabenem anuHon 5 m. PLC Version ana: SPS/TT
(dbyHkumna 3apepxku BpaliieHna nnaHwanbel), SP/SCH (sawwmTa

ot HF -nanpaxenua ), SP/TF (dyHkumA 3amepXku ocTaHoBKM
BpallleHuA nnaHwanbbl 1 3aBapku kpaTepa).

DESCRIPTION

Positionneurs a table tournante pour portées 750 kg. Rotation avec
moteur a courant alternée, avec inverter (1) réducteur a vis sans fin

et butée a billes. Inclinaison avec moteur électrique (E). Installation
électrigue conforme aux normes CEl EN-60204-1. I: inverter. Pédale
marche/arret avec cable mt. 5. Controle a diastance avec cable 5 mt.
PLC Version automate avec gestion: SP/TT (retard au démarrage), SP/
SCH (protection haute fréquence), SP/TF (evanouissement d’arc).

BESCHREIBUNG

Drehtisch-Positioniervorrichtungen fur Tragkraft 750 kg. Rotation mit
AC-Elektrommotor und Inverter (|), Endlosschneckenuntersetzung
und Kugelscheibe. Schwenkung mit Elektromotor (E). Elektrische
Anlage nach Norm CEl EN-80204-1. I: inverter. Fusspedal mit
Start-Stop-Funktion und 5 m Kabel. Handfernregler mit 5 mt Kabel.
PLC Version mit Regelung: SP/TT (Startverzogerung), SP/SCH
(Hochfrequenzabschirmung), SP/TF (Kraterftillervorrichtung).

DESCRIPCION

Posicionadores de mesa giratoria con capacidad de carga maxima 750
Kg. Rotacidn por motor de corriente alterna con inverter (I}, reductor
de tornillo sin fin y rangua de bolas. Inclinacién con motor électrico
(E). Instalacion eléctrica conforme a las normas CEI EN-60204-1. I:
inverter. Pedal (marcha — parada) con cable 5mt. Botonera con cable
5 mt. PLC Version con gestion: SP/TT (dispositivo retardo arrangue
mesa), SP/SCH (proteccidn alta frequencia), SP/TF (dispositivo retardo
parada de mesa o relleno de crater).
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DESCRIZIONE

Posizionatori a tavola rotante per portata 1000 Kg. Rotazione con
motore in corrente alternata, con inverter () riduttore a vite senza
fine e ralla a sfere. Inclinazione con motore elettrico (E). Impianto
elettrico secondo norme CEl EN-80204-1. I: inverter. Pedale (marcia —
arresto) con cavo mt. 5. Pulsantiera marcia arresto, con cavo mt. 5.
PLC Version con gestione: SP/TT (dispositivo ritardo partenza tavola),
SP/SCH (schermatura alta frequenzal, SP/TF (dispositivo ritardo
spegnimento arco o crater filler).

DESCRIPTION

Turntable type positioners for maximum load 1000 Kg. Slewing by

AC motor with inverter (I) through worm and wheel gearbox and ball
slewing ring. Tilt: with electric motor (E). Electric system complying
with CEI EN-B0204-1. I: inverter. Single pedal control (start-stop) and
5 mt. cable. Start/stop hand-held remote control unit, with 5 mt cable.
PLC Version for: SP/TT (delayed table start device), SP/SCH (high
frequency shielding), SP/TF (delayed table stop device or crater filler).

OMNCAHNE

CeapouHbIn BpaLuaTens ¢ rpyaonoabemHocTbio 1000 kr; BpaLleHna
ocyliectarAeTca anekTpodsuratenem AC ¢ uxseptopom (1) uepes
YepBAYHbINA pedyKTop, PyYHaA HacTpoMKa yrna ¢ 3MeKTpUYECKM
moTopom (E) .OnekTpuueckan cxema BbinonHeHa no CEl EN-60204-1.

I: uueepTop. MNemanb (ctapT-cTon) ¢ kabenem amurron 5 m. MynsT
ynpasneHva ¢ kabenem anuHon 5 m. PLC Version ana: SP/TT
(dbyHkuMA 3amepxku BpaLLieHna nnaHLwanbel), SPS/SCH (salunTa ot
HF -nanpaxenua ), SP/TF (cbyHkumA 3amepXKu oCTaHOBKI BpaLLEeHUA
nnaHLwanbbl n 3aBapku kpaTepa).

DESCRIPTION

Positionneurs a table tournante pour portées 1000 kg. Rotation avec
moteur a courant alternée, avec inverter (1) réducteur a vis sans fin

et butée a billes. Inclinaison avec moteur électrique (E). Installation
électrique conforme aux normes CEl EN-680204-1. |: inverter. Pédale
marche/arret avec cable mt. 5. Controle a diastance avec cable 5 mt.
PLC Version automate avec gestion: SP/TT (retard au démarrage), SP/
SCH (protection haute fréquence), SP/TF (evanouissement d’arc).

BESCHREIBUNG

Drehtisch-Positioniervorrichtungen fur Tragkraft 1000 kg. Rotation
mit AC-Elektrommotor und Inverter (|), Endlosschneckenuntersetzung
und Kugelscheibe. Schwenkung mit Elektromotor (E). Elektrische
Anlage nach Norm CEl EN-80204-1. I: inverter. Fusspedal mit
Start-Stop-Funktion und 5 m Kabel. Handfernregler mit 5 mt Kabel.
PLC Version mit Regelung: SP/TT (Startverzogerung), SP/SCH
(Hochfrequenzabschirmung), SP/TF (Kraterfiillervorrichtung).

DESCRIPCION

Posicionadores de mesa giratoria con capacidad de carga maxima 1000
Kg. Rotacidn por motor de corriente alterna con inverter (1), reductor
de tornillo sin fin y rangua de bolas. Inclinacion con motor électrico

(E). Instalacion eléctrica conforme a las normas CEl EN-60204-1. I:
inverter. Pedal (marcha — parada) con cable 5mt. Botonera con cable

5 mt. PLC Version con gestion: SP/TT (dispositivo retardo arrangue
mesa), SP/SCH (proteccidn alta frequencia), SP/TF (dispositivo retardo
parada de mesa o relleno de crater).
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DESCRIZIONE

Posizionatori a tavola rotante per portata 2000 Kg. Rotazione con
motore in corrente alternata, con inverter (I) riduttore a vite senza
fine e ralla a sfere. Inclinazione con motore elettrico (E). Impianto
elettrico secondo norme CEl EN-80204-1. I: inverter. Pedale (marcia —
arresto) con cavo mt. 5. Pulsantiera marcia arresto, con cavo mt. 5.
PLC Version con gestione: SP/TT (dispositivo ritardo partenza tavola),
SP/SCH (schermatura alta frequenzal, SP/TF (dispositivo ritardo
spegnimento arco o crater filler).

DESCRIPTION

Turntable type positioners for maximum load 2000 Kg. Slewing by

AC motor with inverter (1) through worm and wheel gearbox and ball
slewing ring. Tilt: with electric motor (E). Electric system complying
with CEI EN-80204-1. I: inverter. Single pedal control (start-stop) and
5 mt. cable. Start/stop hand-held remote control unit, with 5 mt cable.
PLC Version for: SP/TT (delayed table start device), SP/SCH (high
frequency shielding), SP/TF (delayed table stop device or crater filler).

ONMNCAHNE

CeapouHbin BpaLaTens ¢ rpysonoabemHocTbio 2000 kr; BpaLleHnAa
ocyuiectanAeTcA anekTpoasuratenem AC ¢ uxsepTopom (1) uepes
UepBAYHbIN pedyKTop, PyUYHaA HacTpouKa yrna C 3rekTpUUYEcKM
moTopoM (E) .OnekTpuueckan cxema sbinonHera no CEl EN-60204-1.

I: uheepTop. Menans (ctapt-cton) ¢ kabenem anuHon 5 m. MynbT
ynpaeneHua c kabenem anuHon 5 m. PLC Version ana: SPS/TT
(dbyHkunA sapepxku Bpalerva nnaHwanbsl), SP/SCH (sawmTa ot
HF -nanpaxenua ), SP/TF (dyHkunA 3amepXku ocTaHOBKM BpaLL,eHnA
nnaHwanbbl 1 3aBapku kpaTepa).

DESCRIPTION

Positionneurs a table tournante pour portées 2000 kg. Rotation avec
moteur a courant alternée, avec inverter (1) réducteur a vis sans fin

et butée a billes. Inclinaison avec moteur électrique (E). Installation
électrique conforme aux normes CEl EN-680204-1. I: inverter. Pédale
marche/arret avec cable mt. 5. Contrdle a diastance avec cable 5 mt.
PLC Version automate avec gestion: SP/TT (retard au démarrage), SP/
SCH (protection haute fréquence), SP/TF (evanouissement d’arc).

BESCHREIBUNG

Drehtisch-Positioniervorrichtungen fir Tragkraft 2000 kg. Rotation
mit AC-Elektrommotor und Inverter (|), Endlosschneckenuntersetzung
und Kugelscheibe. Schwenkung mit Elektromotor (E). Elektrische
Anlage nach Norm CEI EN-80204-1. I: inverter. Fusspedal mit
Start-Stop-Funktion und 5 m Kabel. Handfernregler mit 5 mt Kabel.
PLC Version mit Regelung: SP/TT (Startverzogerung), SP/SCH
(Hochfrequenzabschirmung), SP/TF (Kraterfullervorrichtung).

DESCRIPCION

Posicionadores de mesa giratoria con capacidad de carga maxima
2000 Kg. Rotacion por motor de corriente alterna con inverter

(1), reductor de tornillo sin fin y rangua de bolas. Inclinacion con
motor électrico (E). Instalacion eléctrica conforme a las normas CEl
EN-60204-1. I: inverter. Pedal (marcha — parada) con cable 5mt.
Botonera con cable 5 mt. PLC Version con gestion: SP/TT (dispositivo
retardo arrangue mesa), SP/SCH (proteccion alta frequencia), SP/TF
(dispositivo retardo parada de mesa o relleno de crater).
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DESCRIZIONE

Posizionatori a tavola rotante per portata 3500 Kg. Rotazione con
motore in corrente alternata, con inverter (1) riduttore a vite senza
fine e ralla a sfere. Inclinazione con motore elettrico (E). Impianto
elettrico secondo norme CEl EN-80204-1. I: inverter. Pedale (marcia —
arresto)] con cavo mt. 5. Pulsantiera marcia arresto, con cavo mt. 5.
PLC Version con gestione: SP/TT (dispositivo ritardo partenza tavola),
SP/SCH (schermatura alta frequenza), SP/TF (dispositivo ritardo
spegnimento arco o crater filler).

DESCRIPTION

Turntable type positioners for maximum load 3500 Kg. Slewing by

AC motor with inverter (1] through worm and wheel gearbox and ball
slewing ring. Tilt: with electric motor (EJ. Electric system complying
with CEI EN-B0204-1. I: inverter. Single pedal control (start-stop) and
5 mt. cable. Start/stop hand-held remote control unit, with 5 mt cable.
PLC Version for: SP/TT (delayed table start device), SP/SCH (high
frequency shielding), SP/TF (delayed table stop device or crater filler).

ONMCAHME

CsapouHbIn BpalaTens ¢ rpyaonoabemHocTbio 3500 kr; BpaLLeHvAa
ocyuiecTBnAeTcA anekTpoasuratenem AC ¢ niseptopom (1) uepes
UepBAYHBIN peayKTop, PyYHaA HacTpoViKa yrna C 3MeKTpUUYecKnM
moTopom (E) .OnekTpuueckas cxema sbinonHera no CEl EN-60204-1.
l: vHeepTop. Meaanb (ctapT-cton) ¢ kabenem anuHon 5 m. MymbT
ynpasneHva c kabenem anuHon 5 m. PLC Version ana: SP/TT
(dbyHkumA 3apepxku BpaLLieHna nnaHwanbe), SP/SCH (sawwmTa ot

HF -nanpaxerna ), SP/TF (dyHkunA 3amepXku ocTaHOBKM BpaLLeHWA

nnaHLwanbbl 1 3aBapku KpaTepa).

DESCRIPTION

Positionneurs a table tournante pour portées 3500 kg. Rotation avec
moteur a courant alternée, avec inverter (1) réducteur a vis sans fin
et butée a billes. Inclinaison avec moteur électrique (E). Installation
électrique conforme aux normes CEl EN-60204-1. I: inverter. Pédale
marche/arret avec cable mt. 5. Controle a diastance avec cable 5 mt.
PLC Version automate avec gestion:

SP/TT (retard au démarrage), SP/SCH (protection haute fréquence],
SP/TF (evanouissement d’arc).

BESCHREIBUNG

Drehtisch-Positioniervorrichtungen fir Tragkraft 3500 kg. Rotation
mit AC-Elektrommotor und Inverter (|), Endlosschneckenuntersetzung
und Kugelscheibe. Schwenkung mit Elektromotor (E). Elektrische
Anlage nach Norm CEI EN-60204-1. I: inverter. Fusspedal mit
Start-Stop-Funktion und 5 m Kabel. Handfernregler mit 5 mt Kabel.
PLC Version mit Regelung: SP/TT (Startverzogerung), SP/SCH
(Hochfrequenzabschirmung), SP/TF (Kraterfiillervorrichtung).

DESCRIPCION

Posicionadores de mesa giratoria con capacidad de carga maxima
3500 Kg. Rotacion por motor de corriente alterna con inverter

(1), reductor de tornillo sin fin y rangua de bolas. Inclinacion con
motor électrico (E). Instalacion eléctrica conforme a las normas CEl
EN-60204-1. I: inverter. Pedal (marcha — parada) con cable 5mt.
Botonera con cable 5 mt. PLC Version con gestion: SP/TT (dispositivo
retardo arrangue mesa), SP/SCH (proteccion alta frequencial, SP/TF
(dispositivo retardo parada de mesa o relleno de crater).
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DESCRIZIONE

Posizionatori a tavola rotante per portata 5000 Kg. Rotazione con
motore in corrente alternata, con inverter (1) riduttore a vite senza
fine e ralla a sfere. Inclinazione con motore elettrico (E). Impianto
elettrico secondo norme CEl EN-80204-1. I: inverter. Pedale (marcia —
arresto) con cavo mt. 5. Pulsantiera marcia arresto, con cavo mt. 5.
PLC Version con gestione: SP/TT (dispositivo ritardo partenza tavola),
SP/SCH (schermatura alta frequenzal, SP/TF (dispositivo ritardo
spegnimento arco o crater filler).

DESCRIPTION

Turntable type positioners for maximum load 5000 Kg. Slewing by

AC motor with inverter (1) through worm and wheel gearbox and ball
slewing ring. Tilt: with electric motor (E). Electric system complying
with CEI EN-B0204-1. I: inverter. Single pedal control (start-stop) and
5 mt. cable. Start/stop hand-held remote control unit, with 5 mt cable.
PLC Version for: SP/TT (delayed table start device), SP/SCH (high
frequency shielding), SP/TF (delayed table stop device or crater filler).

OMCAHVE

CeapouHbIn BpawlaTens ¢ rpyaonoabemtocTbio 5000 kr; BpalleHnA
ocyuiectarAeTcA anekTpoasuratenem AC c uxeepTopom () uepes
UEepBAUHbIN peayKTOop, PyUYHaA HacTpoWka yrna C 3MeKTpUYecKum
moTopom (E) .OnekTpuueckas cxema ebinonHera no CEl EN-60204-1.

I: uusepTop. MNemanb (ctapT-cTon) ¢ kabenem amrHon 5 m. MynbT
ynpaeneHva c kabenem anuHon 5 m. PLC Version ana: SP/TT
(dbyHkuma 3apepxku BpaLlieHua nnaHwanbel), SP/SCH (sawmta ot HF
-Hanpaxerna ), SPS/TF (dbyHkumMA 3amepXKn oCTaHOBKYW BpaLLeHUA
nnaHwanbbl 1 3aBapku kpaTepa).

DESCRIPTION

Positionneurs a table tournante pour portées 5000 kg. Rotation avec
moteur a courant alternée, avec inverter (1) réducteur a vis sans fin
et butée a billes. Inclinaison avec moteur électrique (E). Installation
électrique conforme aux normes CEl EN-60204-1. I: inverter. Pédale
marche/arret avec cable mt. 5. Contrdle a diastance avec cable 5 mt.
PLC Version automate avec gestion:

SP/TT (retard au démarrage), SP/SCH (protection haute fréquence],
SP/TF (evanouissement d’arc).

BESCHREIBUNG

Drehtisch-Positioniervorrichtungen fur Tragkraft 5000 kg. Rotation
mit AC-Elektrommotor und Inverter (|), Endlosschneckenuntersetzung
und Kugelscheibe. Schwenkung mit Elektromotor (E). Elektrische
Anlage nach Norm CEI EN-60204-1. I: inverter. Fusspedal mit
Start-Stop-Funktion und 5 m Kabel. Handfernregler mit 5 mt Kabel.
PLC Version mit Regelung: SP/TT (Startverzogerung), SP/SCH
(Hochfrequenzabschirmung), SP/TF (Kraterfiillervorrichtung).

DESCRIPCION

Posicionadores de mesa giratoria con capacidad de carga maxima
5000 Kg. Rotacion por motor de corriente alterna con inverter

(1), reductor de tornillo sin fin y rangua de bolas. Inclinacion con
motor électrico (E). Instalacion eléctrica conforme a las normas CEl
EN-60204-1. I: inverter. Pedal (marcha — parada) con cable 5mt.
Botonera con cable 5 mt. PLC Version con gestion: SP/TT (dispositivo
retardo arrangue mesa), SP/SCH (proteccidn alta frequencia), SP/TF
(dispositivo retardo parada de mesa o relleno de crater).
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DESCRIZIONE

Posizionatori a tavola rotante per portata 6000 Kg. Rotazione con
motore in corrente alternata, con inverter (1) riduttore a vite senza
fine e ralla a sfere. Inclinazione oleodinamica. Impianto elettrico
secondo norme CEl EN-80204-1. I: inverter. Pedale (marcia —
arresto) con cavo mt. 5. Pulsantiera marcia arresto, con cavo mt. 5.

DESCRIPTION

Turntable type positioners for maximum load 6000 Kg. Slewing by
AC motor with inverter (1) through worm and wheel gearbox and ball
slewing ring. Tilt: with hydraulic cylinder. Electric system complying
with CEl EN-80204-1. I: inverter. Single pedal control (start-stop)
and 5 mt. cable. Start/stop hand-held remote control unit, with 5 mt
cable.

ONMNCAHVE

CsapouHbin BpaLuaTens ¢ rpysonoabemHocTbio 8000 kr; BpaLLeHnAa
ocyuiectanAeTcA anekTpoasuratenem AC c uxsepTopom (1) uepes
UepBAYUHbIN peayKTop, HakmoH ¢ nomoLLbio FMapaBnnyeckoro
uunuHapa. 3nekTpuyeckand cxema ebinonHera no CEl EN-60204-1.

I: unsepTop. Menans (ctapT-cton) ¢ kabenem anuHon 5 m. MynbT
ynpasneHva ¢ kabenem anuHon 5 m.

DESCRIPTION

Positionneurs a table tournante pour portées 6000 kg. Rotation avec
moteur a courant alternée, avec inverter (1) réducteur a vis sans fin
et butée a billes. Inclinaison avec cylinder hydraulique. Installation
électrique conforme aux normes CEl EN-680204-1. I inverter. Pédale
marche/arret avec cable mt. 5. Controle a diastance avec cable 5 mt.

BESCHREIBUNG

Drehtisch-Positioniervorrichtungen fur Tragkraft 6000 kg. Rotation
mit AC-Elektrommotor und Inverter (|), Endlosschneckenuntersetzung
und Kugelscheibe. Kippung mit Hydraulikzylinder. Elektrische Anlage
nach Norm CEl EN-60204-1. I: inverter. Fusspedal mit Start-Stop-
Funktion und 5 m Kabel. Handfernregler mit 5 mt Kabel.

DESCRIPCION

Posicionadores de mesa giratoria con capacidad de carga maxima
B000 Kg. Rotacion por motor de corriente alterna con inverter (1),
reductor de tornillo sin fin y rangua de bolas. Inclinacion hidraulica.
Instalacion eléctrica conforme a las normas CEI EN-80204-1. I:
inverter. Pedal (marcha — parada) con cable 5mt. Botonera con cable
5 mt.
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DESCRIZIONE

Posizionatori a tavola rotante per portata 8000 Kg. Rotazione con
motore in corrente alternata, con inverter (I) riduttore a vite senza fine
e ralla a sfere. Inclinazione oleodinamica. Impianto elettrico secondo
norme CEl EN-80204-1. I: inverter. Pedale (marcia — arresto) con cavo
mt. 5. Pulsantiera marcia arresto, con cavo mt. 5.

DESCRIPTION

Turntable type positioners for maximum load 8000 Kg. Slewing by

AC motor with inverter (1) through worm and wheel gearbox and ball
slewing ring. Tilt: with hydraulic cylinder. Electric system complying
with CEl EN-680204-1. I: inverter. Single pedal control (start-stop]) and 5
mt. cable. Start/stop hand-held remote control unit, with 5 mt cable.

ONVCAHVE

CsapouHbin BpaLuaTens ¢ rpysonoabemHocTbio 8000 kr; BpaLLeHvA
ocyliecTenAeTcA anekTpoasuratenem AC ¢ unsepTopom (1) uepes
UepBAUHbIN peaykTop, HakmoH ¢ MomoLLbio FApaBNMyYeckoro
uunuHapa. AnekTpuyeckan cxema BbinonHeHa no CEI EN-60204-1.

l: uueepTop. MNemans (cTapT-cTon) ¢ kabenem anuHon 5 m. MynbT
ynpaBneHna ¢ kabenem anuHon 5 m.

DESCRIPTION

Positionneurs a table tournante pour portées 8000 kg. Rotation avec
moteur a courant alternée, avec inverter (1) réducteur a vis sans fin
et butée a billes. Inclinaison avec cylinder hydraulique. Installation
électrique conforme aux normes CEl EN-60204-1. I: inverter. Pédale
marche/arret avec cable mt. 5. Controle a diastance avec cable 5 mt.

BESCHREIBUNG

Drehtisch-Positioniervorrichtungen fur Tragkraft 8000 kg. Rotation mit
AC-Elektrommotor und Inverter (|), Endlosschneckenuntersetzung und
Kugelscheibe. Kippung mit Hydraulikzylinder. Elektrische Anlage nach
Norm CEI EN-80204-1. I: inverter. Fusspedal mit Start-Stop-Funktion
und 5 m Kabel. Handfernregler mit 5 mt Kabel.

DESCRIPCION

Posicionadores de mesa giratoria con capacidad de carga maxima
8000 Kg. Rotacion por motor de corriente alterna con inverter (1),
reductor de tornillo sin fin y rangua de bolas. Inclinacion hidraulica.
Instalacion eléctrica conforme a las normas CEl EN-60204-1. I:
inverter. Pedal (marcha — parada) con cable 5mt. Botonera con cable
5 mt.
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DESCRIZIONE

Posizionatori a tavola rotante ad 1 asse (verticale) per portate da 500
a 15000 Kg. Rotazione con motore in corrente alternata, con inverter
(1) riduttore a vite senza fine e ralla a sfere. Impianto elettrico secondo
norme CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION

1-axis (vertical) turntable type positioners for maximum load from 500
to 15000 Kg. Slewing by AC motor with inverter (I) through worm and
Wheel gearbox and ball slewing ring. Electric system complying with CEl
EN-60204-1.

OMMCAHVE

CBapouHbIn BpaLLaTenb ¢ BEPTUKANbHOM OCbI U MPy30MoL4beMHOCTHIO
o7 500 mo 15000 «r; BpalLLeHnA ocyLecTBNAETCA
anekTpoasuratenem AC ¢ uxsepTopom (1) uepes uepeAUHbIN
penykTop. 3nekTpuueckan cxema BbinonHeHa no CEI EN-60204-1.

QUOTAZIONE A RICHIESTA
PRICE ON DEMAND
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DESCRIPTION

Positionneurs a table tournante a 1 axe (verticale) pour portées de 500
4 15000 kg. Rotation avec moteur a courant alternée, avec inverter

(1) réducteur a vis sans fin et butée a billes. Installation électrique
conforme aux normes CEl EN-60204-1.

BESCHREIBUNG

Drehtisch-Positioniervorrichtungen Eine Vertikalachse fur Tragkraft
von 500 bis 15000 kg. Rotation mit AC-Elektrommotor und Inverter
(]), Endlosschneckenuntersetzung und Kugelscheibe. Elektrische Anlage
nach Norm CEI EN-60204-1.

DESCRIPCION

Posicionadores de mesa giratoria de eje vertical con capacidad de carga
maxima de 500 a 15000 Kg. Rotacién por motor de corriente alterna
con inverter (1), reductor de tornillo sin fin y rangua de bolas. Instalacion
eléctrica conforme a las normas CEl EN-80204-1.
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DESCRIZIONE

Posizionatori a tavola rotante ad 1 asse (orizzontale) per portate da 500
a 50000 Kg. Rotazione con motore in corrente alternata, con inverter
(1) riduttore a vite senza fine e ralla a sfere. Impianto elettrico secondo

norme CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION
1-axis (horizontal] turntable type positioners for maximum load from
500 to 50000 Kg. Slewing by AC motor with inverter (1) through worm

and Wheel gearbox and ball slewing ring. Electric system complying
with CEl EN-60204-1.

ONNCAHVE

CBapouHbIi BpalliaTenb C FOPU3OHTaNbHOW OCbo OChIO 1
rpysonogbemHocTbio ot 500 go 50000 «r; spaluerna
ocyulecTenAeTcA anekTpoasuratenem AC ¢ uxsepTopom (1) uepes
UepBAUHbIN peaykTop. AnekTpuueckaa cxema BbinonHeHa no CEl EN-

60204-1.

QUOTAZIONE A RICHIESTA
PRICE ON DEMAND

DESCRIPTION

Positionneurs a table tournante a 1 axe (horizontal) pour portées de
500 a 50000 kg. Rotation avec moteur a courant alternée, avec inverter
(1) réducteur a vis sans fin et butée a billes. Installation électrique
conforme aux normes CEl EN-60204-1.

BESCHREIBUNG

Drehtisch-Positioniervorrichtungen Eine Horizontalachse fiir Tragkraft
von 500 bis 50000 kg. Rotation mit AC-Elektrommotor und Inverter
(]), Endlosschneckenuntersetzung und Kugelscheibe. Elektrische Anlage
nach Norm CEl EN-60204-1.

DESCRIPCION

Posicionadores de mesa giratoria de eje orinzontal con capacidad de
carga maxima de 500 a 50000 Kg. Rotacion por motor de corriente
alterna con inverter (1), reductor de tornillo sin fin y rangua de bolas.
Instalacion eléctrica conforme a las normas CEl EN-60204-1.
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SP OPTIONS 2000
SP ZUBEHOR
SP ACCESORIOS

BPT 300 AUT (300x300 mm)

BPT 600 AUT (600x600 mm)
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BPT 900 AUT (900x300 mm)

Braccio portatorcia ad azionamento pneumatico per processo
MIG/TIG, idoneo per i modelli SP EI PLC

Pneumatically actuated torch arm for MIG/TIG welding suitable
for SP El PLC models

MHeemaTnuecknin Oepxatens ropenku ana MIG/TIG ceapku,
nooxoout ana SP EI PLC

Bras porte torche pneumatique pour MIG/TIG pour les modéles
SP EI PLC

Pneumatischer Brennerhalter zum MIG/WIG SchweiBen fir die
Modelle SP EI PLC

Brazo portasoplete de accionamiento neumatico para proceso
MIG/TIG. Apto para los modelos SP EI PLC

BPT 300 LINEAR [(300+150)x300 mm]

BPT 600 LINEAR [(600+150)x600 mm]

BPT 900 LINEAR [(900+150)x800 mm]

Braccio portatorcia ad azionamento pneumatico per processo MIG/
TIG, idoneo per i modelli SP EI PLC. Linear 150 mm.

Pneumatically actuated torch arm for MIG/TIG welding suitable for
SP El PLC models. Linear 150 mm.

MHesmaTuueckun aepxatensb ropenku anA MIG/TIG ceapku,
nooxoout gna SP El PLC. Linear 150 mm.

Bras porte torche pneumatique pour MIG/TIG pour les modeles SP El
PLC. Linear 150 mm.

Pneumatischer Brennerhalter zum MIG/WIG SchweiBen fur die
Modelle SP El PLC. Linear 150 mm.

Brazo portasoplete de accionamiento neumatico para proceso MIG/
TIG. Apto para los modelos SP EI PLC. Linear 150 mm.
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SP ZUBEHOR
SP ACCESORIOS

SP/PMA

Pedale start/stop con cavo mt. 5

Start/stop pedal with 5m-long cable

Menanb cTapT/cTon ¢ kabenem AnuHOW 5 M
Pédale marche/arrét avec cable mt. 5

Pedal Start/Stopp mit Kabel 5 m

Pedal marcha/parada con cable de 5 m

SP ACCESSORI

SP/PMD

Pedale acceleratore con cavo mt. 5

Accelerator pedal with 5 mt. Cable

Menanb - perynATOp CKOPOCTU BpaLLeHVA ¢ kabenem anuHon 5 m
Pédale accélérateur avec cable mt. 5

Fusspedal mit Geschwindigkeitsregulierung und 5 mt Kabel

Pedal aceleracién con cable 5 mt.

SP/TMA

Pulsantiera con cavo mt. 5

Remote control unit with 5 mt. Cable
[ynbT ynpasnexua c kabenem 5 m
Commande a distance avec cable mt. 5
Schalttafel mit Kabel 5 m

Botonera con cable de 5 m

SP/RCO

Radiocomando

Radio control

PaguvonynbT AMCTaHLMOHHOMO yrnpaBneHua
Funkfernbedienung

Mando radio
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Posizionatori a tavola rotante per portata 200 Kg con telaio inclinabile
Turntable type positioners for maximum load 200 Kg with tilting frame
CeapouHbin BpawaTens ¢ rpysonoabemHocToio 200 kr

Positionneurs a table tournante pour portees 200 kg avec chassis inclinable
Drehtisch-Positioniervorrichtungen fiir Tragkraft 200 kg mit
Schouenkbarem Rahmen

Posicionadores de mesa giratoria capacidad de carga 200 Kg con bastidor
inclinabile
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mm mm kg kg mm mm mm RPM / B‘c,mbr Kg/kr
600 600 200 100 1905 2000 917 0,5-5 90° 1x230 412

ACCESSORI / ACCESSORIES / OOMOSTHUTESbHBIE MPUHALMEXHOCTW / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS
BPT 300 AUT - SPS/PMB - BPT 300 LINEAR




SPK 1500 - 3500 - 7000
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Posizionatori a tavola rotante per portata da 1500 a 7000 Kg. Rotazione con motore in
corrente alternata, con inverter (I) riduttore a vite senza fine e ralla a sfere. Inclinazione
oleodinamica. 3 assi. Impianto elettrico secondo norme CEl EN-80204-1. |: inverter. Pedale
(marcia — arresto] con cavo mt. 5. Pulsantiera marcia arresto, con cavo mt. 5.

Turntable type positioners for maximum load from 1500 to 7000 Kg. Slewing by AC motor
with inverter (1) through worm and Wheel gearbox and ball slewing ring. Tilt: with hydraulic
cylinder. 3 axes. Electric system complying with CEl EN-60204-1. I: inverter. Single pedal
control (start-stop) and 5 mt. cable. Start/stop hand-held remote control unit, with 5 mt cable.

CeapouHbIn BpawiaTens ¢ rpysonoabemHocTbio oT 1500 no 7000 kr. BpaweHua
ocywiectenaeTca anektpoasuratenem AC c¢ nHeeptopom (l) uepes uepsauHbIN peaykTop,
HaknoH ¢ noMowyblo ruapaBnmyeckoro uunuHapa. 3 ocu . IneKkTpUUYeckan cxeMa BbIMOMHeHa
no CEl EN-60204-1. |: unusepTop. MNepans (ctapt-cton) c kabenem anuxon 5 m. MynbT
ynpasneHuna c kabenem gnuHon 5 m.

Positionneurs a table tournante pour portées de 1500 a 7000 kg. Rotation avec moteur a
courant alternee, avec inverter (I) reducteur a vis sans fin et butée a billes. Inclinaison avec
cylinder hydraulique. 3 axes. Installation électrique conforme aux normes CEl EN-60204-1. I:
inverter. Pedale marche/arret avec cable mt. 5. Controle a diastance avec cable 5 mt.

Drehtisch-Positioniervorrichtungen fir Tragkraft von 1500 bis 7000 kg. Rotation mit AC-
Elektrommotor und Inverter (|), Endlosschneckenuntersetzung und Kugelscheibe. Kippung
mit Hydraulikzylinder. 3 Achsen. Elektrische Anlage nach Norm CElI EN-60204-1. I: inverter.
Fusspedal mit Start-Stop-Funktion und 5 m Kabel. Handfernregler mit 5 mt Kabel.

Posicionadores de mesa giratoria con capacidad de carga maxima de 1500 a 7000 Kg.
Rotacion por motor de corriente alterna con inverter (I), reductor de tornillo sin fin y rangua
de bolas. Inclinacion hidraulica. 3 ejes. Instalacion eléctrica conforme a las normas CEl EN-
80204-1. I: inverter. Pedal (marcha — parada) con cable 5mt. Botonera con cable 5 mt.
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SPK 1500 - 3500 - 7000

Posizionatori a tavola rotante da 1500 a 7000 kg
Turntable welding positioners from 1500 to 7000 kg
CeapouHbin Bpawatens ot 1500 o 7000 kr
Positionneurs a table tournante de 1500 a 7000 kg
Drehtisch-Positionervorrichtungen von 1500 bis 7000 kg
Posicionadores de mesa giratoria de 1500 a 7000 kg

SPK 1500 - 3500 - 7000
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(AT SPK 1500 - 3500 - 7000
AUTOMA

2000
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SPK 1500 SPK 3500 SPK 7000
Q 1500 Kg 3500 Kg 7000 Kg
A 620 mm 630 mm 730 mm
B 750 mm 760 mm 860 mm
C 1450 mm 1470 mm 1800 mm
D 900 mm 1400 mm 1700 mm
E 1890 mm 1990 mm 2200 mm
F 1600 mm 1720 mm 1950 mm
G 1250 mm 1500 mm 1820 mm
H 1150 mm 1380 mm 1700 mm
L 1370 mm 1390 mm 1450 mm
MT 140 Kg 600 Kg 1150 Kg
MF 375 Kg 1100 Kg 2300 Kg
RPM 0,05 - 1,5 0,053 - 0,53 0,037 - 0,56




REVOLUTION LIFT RL 200 - RL 450

LAY
AUTOMA

2000

Posizionatori a tavola rotante per portata da 200 a 450 Kg. Rotazione con motore in corrente
alternata, con inverter (I) riduttore a vite senza fine e ralla a sfere. 3 assi. Impianto elettrico
secondo norme CEl EN-60204-1. |: inverter. Pedale (marcia — arresto) con cavo mt. 5.
Pulsantiera marcia arresto, con cavo mt. 5.

Turntable type positioners for maximum load from 200 to 450 Kg. Slewing by AC motor with
inverter (1] through worm and Wheel gearbox and ball slewing ring. 3 axes. Electric system
complying with CEl EN-80204-1. I: inverter. Single pedal control (start-stop) and 5 mt. cable.
Start/stop hand-held remote control unit, with 5 mt cable.

CeapouHbin BpawiaTens ¢ rpysonoabemHoctbio oT 200 go 450 kr. BpaweHus
ocywiecTenaeTcA anektpoasuratenem AC c museptopom (1) yuepes uepeauHbIN peaykTop,
3 ocun. InekTpnyeckaa cxema BbinonHeHa no CEl EN-60204-1. |: nHeeptop. Menans (cTapT-
cton) ¢ kabenem anuHon 5 m. MynbT ynpaenexuna c kabenem anuHon 5 m.

Positionneurs a table tournante pour portées de 200 a 450 kg. Rotation avec moteur

a courant alternée, avec inverter (I) réeducteur a vis sans fin et butee a billes. 3 axes.
Installation electrique conforme aux normes CElI EN-60204-1. I: inverter. Pédale marche/
arret avec cable mt. 5. Controle a diastance avec cable 5 mt.

Drehtisch-Positioniervorrichtungen fiir Tragkraft von 200 bis 450 kg. Rotation mit AC-
Elektrommotor und Inverter (|), Endlosschneckenuntersetzung und Kugelscheibe. 3 axis.
Elektrische Anlage nach Norm CEl EN-80204-1. |: inverter. Fusspedal mit Start-Stop-
Funktion und 5 m Kabel. Handfernregler mit 5 mt Kabel.

Posicionadores de mesa giratoria con capacidad de carga maxima de 200 a 450 Kg. Rotacion
por motor de corriente alterna con inverter (l), reductor de tornillo sin fin y rangua de

bolas. 3 ejes. Instalacion eléctrica conforme a las normas CEl EN-60204-1. I: inverter. Pedal
(marcha — parada) con cable 5mt. Botonera con cable 5 mt.

REVOLUTION LIFT RL 450
REVOLUTION LIFT RL 200
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REVOLUTION LIFT
RL 200 - RL 450

Posizionatori a tavola rotante da 200 a 450 kg
Turntable welding positioners from 200 to 450 kg
Ceapounbiu Bpawatens ot 200 go 450 «kr
Positionneurs a table tournante de 200 a 450 kg
Drehtisch-Positionervorrichtungen von 200 bis 450 kg
Posicionadores de mesa giratoria de 200 a 450 kg
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TAGLIO PROFILD ALLUMINIO
1

1056
P

Portata / Load / Portee / Harpyzka /

Dati/Data/ Mogenu / | Tipo L w Ho FO  VOT | pou 1/ et P Kg/
Donnes/Daten/Datos motore mm mm mm mm BonbT mm Horizontal Kg / Vertical Kg/ Kr

ropusoHT.kr/Kg BepTHK. K&

REVOLUTION LIFT AC 1445 1056 1765 500 400  09-9 960 200 100 275




LATY REVOLUTION LIFT RL
AUTOMA 450
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taghio profio alkeminky
1642

Portata / Load / Portee / Harpyska /
Tragkraft / Capacidad

Dati/Data/ Monenu / Tipo L W H FO VOLT RPM T/ Kg/

Donnes/Daten/Datos motore mm mm mm mm BonbT mm Horizontal Kg / Vertical Kg/ Kr
ropusoHT.kr/Kg BEpTUK. KF

REVOLUTION LIFT AC | 1465 684 1642 500 = 400 | 02-06 720 450 225 290

RL 450




SPK3 500 - SPK3 1000
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Posizionatori a tavola rotante per portata da 500 a 1000 Kg. Rotazione con motore in
corrente alternata, con inverter (I) riduttore a vite senza fine e ralla a sfere. 3 assi. Impianto
elettrico secondo norme CEl EN-60204-1. |: inverter. Pedale (marcia — arresto] con cavo mt.
5. Pulsantiera marcia arresto, con cavo mt. 5.

Turntable type positioners for maximum load from 500 to 1000 Kg. Slewing by AC motor
with inverter (1) through worm and Wheel gearbox and ball slewing ring. 3 axes. Electric
system complying with CEI EN-80204-1. I: inverter. Single pedal control (start-stop) and 5
mt. cable. Start/stop hand-held remote control unit, with 5 mt cable.

CeapouHbIn BpawwaTens ¢ rpysonoabemHocTbio oT 500 go 1000 kr. BpaweHua
ocyuwiecTenAeTcA anektpoasuratenem AC c museptopom (1) yuepes uepeauHbIN penykTop,
3 ocun. InekTpnyeckaa cxema sbinonHeHa no CEl EN-80204-1. |: nHsepTtop. Menans (cTapT-
cton) ¢ kabenem anuHon 5 m. MynbT ynpaenexuna c kabenem anuHon 5 m.

Positionneurs a table tournante pour portées de 500 a 1000 kg. Rotation avec moteur

a courant alternée, avec inverter (I) réeducteur a vis sans fin et butee a billes. 3 axes.
Installation électrique conforme aux normes CEl EN-60204-1. I: inverter. Pédale marche/
arret avec cable mt. 5. Controle a diastance avec cable 5 mt.

Drehtisch-Positioniervorrichtungen fiir Tragkraft von 500 bis 1000 kg. Rotation mit AC-
Elektrommotor und Inverter (|), Endlosschneckenuntersetzung und Kugelscheibe. 3 axis.
Elektrische Anlage nach Norm CEl EN-80204-1. |: inverter. Fusspedal mit Start-Stop-
Funktion und 5 m Kabel. Handfernregler mit 5 mt Kabel.

Posicionadores de mesa giratoria con capacidad de carga maxima de 500 a 1000 Kg. Rotacion
por motor de corriente alterna con inverter (l), reductor de tornillo sin fin y rangua de

bolas. 3 ejes. Instalacion eléctrica conforme a las normas CEl EN-60204-1. I: inverter. Pedal
(marcha — parada) con cable 5mt. Botonera con cable 5 mt.
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SPK3 500
SPK3 1000

Posizionatori a tavola rotante da 500 a 8000 kg
Turntable welding positioners from 500 to 8000 kg
Ceapounbin Bpawatens ot 500 ao 8000 «r
Positionneurs a table tournante de 500 a 8000 kg
Drehtisch-Positionervorrichtungen von 500 bis 8000 kg
Posicionadores de mesa giratoria de 500 a 8000 kg

SPK3 500

SPK3 500 - SPK3 1000

SPK3 1000



SPK3 500
SPK3 1000

000l €XdS - 00S EXdS




AT SPK3 500
AUTOMA SPK3 1000
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K Volt RPM T/ Rotation Kg
g mm mm mm mm

SPK3 500 500 1000 450 1000 650 3x400 0-4 2 mt/m 360° 1450

SPK3 1000 1000 1000 450 1000 900 3x400 0-4 2 mt/m 360° 2000
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MOTION 5 entra a far parte della nuova generazione di manipolatori realizzati da Automa
2000, che da sempre utilizza le sue conoscenze e competenze per creare sistemi di lavoro
con soluzioni “su misura”. Automa 2000 ha pensato, progettato e prodotto MOTION 5,
manipolatore a 5 assi CNC con lo scopo di facilitare operazioni complesse e lavorazioni ad

alta precisione. MOTION 5 riunisce in se la flessibilita e la produttivita dei robot e il potenziale
di un centro di lavoro CNC. L’elevata dinamicita di tutti cinque gli assi e la personalizzazione
delle lavorazioni - anche con forme tridimensionali articolate, dove necessitano precisione,
accuratezza e interpolazione continua degli assi - garantiscono massima produttivita per
applicazioni in ogni settore e con materiali diversi. MOTION 5 e costruito con movimentazione
a vite e pattini a ricircolo di sfere, ideali per Javorazioni di precisione, questa esclusiva
tecnologia soddisfa gni esigenza applicativa. E possibile configurare il manipolatore in modalita
manuale, semiautomatica e automatica. MOTION 5 e gestito da un pulpito di controllo attraverso
trasferimento dati da USB o da rete aziendale e programmabile dai sistemi software CAD-CAM
piu utilizzati e conosciuti con ilprotocollo 1S06293.

MOTION 5 puo interfacciarsi e integrarsi a: impianti di saldatura, impianti di sbavatura e
lucidatura, impianti o sistemi di verniciatura, sistemi di asportazione truciolo e molto altro...
MOTION 5 lavora al vostro fianco completandovi e consente anche alle piccole e medie imprese
di adottare redditive soluzioni tecnologiche.

MOTION 5 is a part of the new generation of manipulators made by Automa 2000, always using
knowledge and skills to create working systems with tailor-made solutions. Automa 2000 has
conceived, designed and produced MOTION 5, a 5-axis CNC manipulator with the purpose of
facilitating complex operations and high-precision machining. MOTION 5 combines the flexibility
and productivity of robots with the potential of a CNC machining center. The high dynamics of
all five axes and customization of machining - even with articulated three-dimensional shapes,
which require precision, accuracy and continuous interpolation of axes - ensures maximum
productivity for applications in all sectors and with different materials.

MOTION 5 is built with linear guideways and a ball and screw system, which are ideal for
precision machining. A unique technology that meets all application needs. You can prepare

the manipulator for manual, semiautomatic and automatic modes. MOTION 5 is operated by a
control console through data transfer from USB port or business and programmable network
used by most CAD-CAM software systems and identified by the IS06293 protocol. MOTION 5
can be interfaced and integrated with welding, deburring and polishing plants, or paint systems,
chip removal systems, etc. 5-Axis Manipulator.

MOTION 5 ist die neue Generation von Manipulatoren hergestellt von die Firma GMG Technology,
werden eingesetzt die Erfahrung und die Kenntnisse fiir kundenspezifische Losungen.

GMG hat entworfen, entwickelt ein Manipulator MOTION 5 CNC mit dem Ziel die komplexe

und hochprazise Bearbeitungsoperationen zu erleichtern. MOTION 5 kombiniert in sich die
Flexibilitat, die Produktivitat eines Roboters und das Potential eines CNC-Bearbeitungszentrum.
das hohe Potential tiber die 5-Achsen die Anpassung von Bearbeitungen - auch komplexe
dreidimensionale Formen die benotigen Prazision, Genauigkeit, standige Interpolation

der Achsen - um eine maximale Produktivitat fir den Einsatz in jeden Bereich und mit
verschiedenen Materialien.

MOTION 5 ist gebaut mit Kugelumlaufspindeln, ideal fiir die Prazisionsbearbeitung , diese
exklusive Technologie ist geeignet fiir jede Anwendung. Sie konnen den Manipulator in den
manuellen Modus,

halbautomatischen oder automatischen konfigurieren. Durch Schaltpult verwaltet,
Datenubertragung von USB oder Netzwerk, programmierbar mit CAD-CAM-Software-Systeme
am haufigsten verwendet und bekannt durch das Protokoll ISO 6293. MOTION 5 ist integrierbar
und Interface mit: SchweiBanlagen, Entgrate Anlagen, Politur Analgen, Lackieranlagen,
Spanabfuhr Systeme und viel mehr. MOTION 5 arbeitet an Ihrer Seite, Es ermoglicht kleinen
und mittleren Unternehmen zu adoptieren profitable technologische Losungen.
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MOTION 5

Posizionatore a 5 assi interpolati.
Interpolated 5-axis positioner.

Bpaw,aTtens ¢ 5 nHTepnonmpoBaHHbIX ocen
Positionneur 5 axes interpoles.
Interpolierter 5-Achsen Drehpositioniertisch.
Posicionador de cinco ejes interpolados
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Posizionatori a rulli per carichi da 1200 a 120000 Kg e diametri da 9 a 5500 mm.
Azionamento con motori elettrici a corrente alternata, con inverter (I) e riduttore.
Versioni: fissa o scorrevole su binario. Impianto elettrico secondo norme CE| EN-

60204-1.

Roller positioners for loads from 1200 to 120000 Kg and diameter between 9 and
5500 mm. Roller drive with AC electric motor with inverter (1) and gearbox. Wheel
mounted mobile frame on request. Electric system complying with CEl EN-60204-1.

SR Ponukoebie BpawaTtenu rpysonogbemHocTtbio oT 1200 go 120000 «r, v
BO3MOXHbIM anameTtpom usgenua ot 9 oo 5500 mm. AnekTpoasuratens AC ¢
nHeeptopom (I) n peaykTopom. Mo 3anpocy MoryT ycTaHaBnMBaTbCA Ha penbcax.
3dnekTpuueckaa cxeMa cooTeeTcTByeT cTaHaapTy CElI EN-60204-1.

Vireurs pour charge de 1200 a 120000 kg et diameters de 9 a 5500 mm.
Actionnement avec moteurs électriques a courant alternee, avec inverter (1) et

reducteur. Modeles: fixe ou coulissant sur glissiere. Installation électrique conforme
aux norms CEl EN-60204-1.

Rollenbockdrehvorrichtung fiir Lasten von 1200 bis 120000 kg und Durchmesser von
9 bis 5500 mm. Antrieb mit AC-Elektromotoren und Inverter (I) und Untersetzung.
Versionen: fest oder auf Schienen gleitend. Elektrische Anlage nach Norm CEI EN-

60204-1.

Posicionadores de rodillos para cargas de 1200 a 120000 kg y diametros de 9 a 5500
mm. Accionamiento por motores eléctricos de corriente alterna. Con inverter (1) y
reductor. Versiones: fija o corrediza sobre rail. Instalacion eléctrica conforme a las

normas CEl EN-60204-1.
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SR - RAC

Posizionatori a rulli da 1200 a 120000 kg

Roller positioner from 1200 to 120000 kg
Ponukoebie epawatenu ot 1200 go 120000 kr
Positionneur a rouleaux de 1200 a 120000 kg
Rollenbockdrehvorrichtung von 1200 bis 120000 kg
Posicionadores de rodillos de 1200 a 120000 kg

SR - RAC
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RAC 5T 10T 20T

Rulli auto centranti

5 TON - 10 TON - 20 TON

Self-aligning rollers

5 TON - 10 TON - 20 TON

CaMoueHTpUupyloLLMeCA PONUKOBbIE

BpaLlaTtenu

5 TOH - 10 TOH - 20 TOH

Vireurs auto-alignants

5 TON - 10 TON - 20 TON

Selbstzentrierende rollen
5 TON - 10 TON - 20 TON

Viradores autocentrantes
5TON - 10 TON - 20 TON

LAY
AUTOMA

2000

Dati/Data/ Oate: /
Donnes/Daten/Datos

RAC 5 TON M+F

RAC 10 TON M+F

RAC 20 TON M+F

Portata / Load / Portee /

Harpyska /Tragkraft / Capacidad 5000 10000 20000
Kg/xr

Min/Max @ mm

MmuH. / makc. @ MM 250 /2300 320 / 2800 500 / 3500
Motor power

ABUraTenbHaa cuna 0,75 kW 1,5 kW 1,5 kW
mm/min

MUH./MaKkc 130 - 1300 130 - 1300 130 - 1300

Dati ruote, mm
Wheel data, mm
LaHHble konéc, MM

(PU) @250 * W.150

(PU) @300 * W.170

(PU) @350 * W.180

Galets, mm

Rollendaten, mm

Datos ruedas, mm

Control Remote control, 8 mt cable Remote control, 8 mt cable Remote control, 8 mt cable
KOHTpOnb naHenb ¢ kabenem anuHou 8 m naHenb ¢ kabenem anuHoun 8 m naHenb ¢ kabenem anuHoun 8 m

Alimentazione
Power
dnekTponuTaHua
Alimentation
Speisung
Alimentacion

380V - 50Hz - 3Phase

380V - 50Hz - 3Phase

380V - 50Hz - 3Phase

Kg/xr

850

1350

2150
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DESCRIZIONE
Posizionatore a rulli. Portata 1200 Kg. Azionamento con motore

elettrico a corrente continua e riduttore. Impianto elettrico secondo
norme CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION
Roller positioner. Load 1200 Kg. Roller drive with DC electric motor
and gearbox. Electric system complying with CEI EN-60204-1.

OMNCAHNE

Ponvkosbie Bpawatenu. Harpyska 1200 kr. Bpaluerue ¢ nomoLbio
anekTpuueckoro moTopa DC u pepykTopa. 3nekTprueckad cxema
cooTBeTtcTByeT ctaHgapTy CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION

Positionneur a rouleaux. Portée 1200 Kg. Actionnement avec moteur
électrique a courant continue et réducteur. Installation électrique
conforme aux norms CEl EN-80204-1.

BESCHREIBUNG

Rollenbockdrehvorrichtung. Tragkraft 1200 Kg. Antrieb mit
Gleichstrom-Elektromotoren und Untersetzung. Elektrische Anlage
nach Norm CEl EN-60204-1.

DESCRIPCION

Posicionador de rodillos. Portal 1200 Kg. Accionamiento por motor
eléctrico de corriente continua y reductor. Instalacion eléctrica
conforme a las normas CEI EN-680204-1.

Tipo L w H Min/Max @ volt mm/min Portata / Load / Portee / Harpy3ka /Tragkraft / Capacidad Ka/,
motore = mm mm mm mm BonbT | MuH./makc. g/xr
Kg/xr
DC 520 470 390 20-800 220 80-1600 1200 56

ACCESSORI / ACCESSORIES / [OMOSTHUTENbHLIE MPUHALNEXHOCTW / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS
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DESCRIZIONE

Posizionatore a rulli. Portata 3500 kg. Diametri da 9 a 1400 mm.
Azionamento con motore elettrico a corrente alternata, con inverter e
riduttore. Impianto elettrico secondo norme CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION

Roller positioner. Load 3500 kg. Diameters between 9 and 1400
mm. Roller drive with AC electric motor with inverter (I) and gearbox.
Electric system complying with CEl EN-60204-1.

OMMCAHVE
Ponvkosble spawatenu. ['pysonoaovemroctb 3500 Kkr, 1 BO3MOXHbIM
nvametpom nsgenud ot 9 oo 1400 mm. 3nekTpopsuratens AC ¢

nneepTopom (1) n peaykTopom. SnekTpuueckan cxema cooTBETCTBYET
cranoapty CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION
Positionneur a rouleaux. Portee 3500 kg. Diammeétres entre 9 et 1400
mm. Actionnement avec moteur électrique & courant alternée, avec

inverter (1) et reducteur. Installation électrique conforme aux norms CEl
EN-60204-1.

BESCHREIBUNG

Rollenbockdrehvorrichtung. Tragkraft 3500 kg. Durchmesser von 9
und 1400 mm. Antrieb mit AC-Elektromotoren und Inverter (1] und
Untersetzung. Elektrische Anlage nach Norm CEI EN-60204-1.

DESCRIPCION
Posicionador de rodillos. Carga 3500 kg. Diametros de 9 a 1400
mm. Accionamiento por motores eléctricos de corriente alterna. Con

inverter (1) y reductor. Instalacion eléctrica conforme a las normas CEl
EN-60204-1.

Portata / Load / Portee / Harpy3ka /

Dati/Data/ Mogenu / Tipo L W H #in/ﬂ volt mm/min Tragkraft / Capacidad Kg/

Donnes/Daten/Datos motore mm mm mm ax BonbT = MuH./makc. Kr
i Kg/kr

SR POWER 3500 B M AC 1000 400 480 9-1400 400 60-1200 12
3500

SR POWER 3500 B F --- 700 300 480 9-1400 --- --- 73

ACCESSORI / ACCESSORIES / [OMOMHUTENbHbLIE NPUHALMEXXHOCTW / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS
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DESCRIZIONE

Posizionatore a rulli. Portata 3000 kg. Diametri da 200 a 3000 mm.
Azionamento con motore elettrico a corrente alternata, con inverter e
riduttore. Impianto elettrico secondo norme CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION

Roller positioner. Load 3000 kg. Diameters between 200 and 3000
mm. Roller drive with AC electric motor with inverter (1) and gearbox.
Electric system complying with CEl EN-60204-1.

OMMCAHVE
Ponvkosbie spawatenu. ['pysonoabemuocts 3000 kr, 1 BO3MOXHbIM
nvnametpom nzgenud ot 200 oo 3000 mm. SnekTponsuratens AC ¢

uHsepTopom (1) u peqykTopom. SnekTpuueckad cxema cooTBETCTBYET
ctanmoapty CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION

Positionneur a rouleaux. Portee 3000 kg. Diammeétres entre 200 et
3000 mm. Actionnement avec moteur électrique a courant alternée,
avec inverter (1) et réducteur. Installation électrique conforme aux

norms CEl EN-60204-1.

BESCHREIBUNG

Rollenbockdrehvorrichtung. Tragkraft 3000 kg. Durchmesser von 200
und 3000 mm. Antrieb mit AC-Elektromotoren und Inverter (1] und
Untersetzung. Elektrische Anlage nach Norm CEl EN-60204-1.

DESCRIPCION

Posicionador de rodillos. Carga 3000 kg. Diametros de 200 a 3000
mm. Accionamiento por motores eléctricos de corriente alterna. Con
inverter (1) y reductor. Instalacion eléctrica conforme a las normas CEl

EN-60204-1.

Versione scorrevole su binari a richiesta.

Sliding version on rails on demand.

Mo 3anpocy MOryT ycTaHaBNMBaTbLCA Ha perbeax.
Version coulissante sur rails a la demande.
Fahrbare Version auf Geleisen

Version corrediza sobre rail a solicitud.

Dati/Data/ Mogenu / L w H Min/Max RPM T oyaonomemtonre
7z (] VOLT/BonsbT mm/min Py & 5 Kg/xr
Donnes/Daten/Datos mm mm mm / Tragkraft / Capacidad
mm MUH./MaKc. o
SR S 3000 M 1700 550 490 200-3000 400 80-1200 T 126
SR S 3000 F 1570 550 490 200-3000 --- --- 78
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DESCRIZIONE

Posizionatore a rulli. Portata 5000 kg. Diametri da 200 a 3000 mm.
Azionamento con motore elettrico a corrente alternata, con inverter e
riduttore. Impianto elettrico secondo norme CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION

Roller positioner. Load 5000 kg. Diameters between 200 and 3000
mm. Roller drive with AC electric motor with inverter (1) and gearbox.
Electric system complying with CEl EN-60204-1.

OMMCAHVE
Ponvkosbie spawatenu. ['pysonoabemuocts 5000 kr, 1 BO3MOXHbIM
onamveTtpom nagenva ot 200 go 3000 mm. 3nekTpoasuratens AC ¢

uHsepTopom (1) u peqykTopom. SnekTpuyeckad cxeMa cooTBETCTBYET
ctanmoapty CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION

Positionneur a rouleaux. Portee 5000 kg. Diammeétres entre 200 et
3000 mm. Actionnement avec moteur électrique a courant alternée,
avec inverter (1) et réducteur. Installation électrique conforme aux

norms CEl EN-60204-1.

BESCHREIBUNG

Rollenbockdrehvorrichtung. Tragkraft 5000 kg. Durchmesser von 200
und 3000 mm. Antrieb mit AC-Elektromotoren und Inverter (1) und
Untersetzung. Elektrische Anlage nach Norm CEI EN-60204-1.

DESCRIPCION

Posicionador de rodillos. Carga 5000 kg. Diametros de 200 a 3000
mm. Accionamiento por motores eléctricos de corriente alterna. Con
inverter (1) y reductor. Instalacion eléctrica conforme a las normas CEl

EN-60204-1.

Versione scorrevole su binari a richiesta.

Sliding version on rails on demand.

[No 3anpocy MOryT ycTaHaBNMBaTbCA Ha perbcax.
Version coulissante sur rails a la demande.
Fahrbare Version auf Geleisen

Version corrediza sobre rail a solicitud.

Dati/Data/ Mogenn / L w H alrie i oy aone e amoner
Z (] VOLT/BonsT mm/min Py & g Kg/kr
Donnes/Daten/Datos mm mm mm / Tragkraft / Capacidad
mm MUH./Makc. K
SR S 5000 M 1830 550 490 200-3000 400 80-1200 T 150
SR S 5000 F 1570 550 490 200-3000 --- --- 80

SR S 5000 M+F
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DESCRIZIONE

Posizionatore a rulli. Portata 10000 kg. Diametri da 200 a 3000 mm.
Azionamento con motore elettrico a corrente alternata, con inverter e
riduttore. Impianto elettrico secondo norme CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION

Roller positioner. Load 10000 kg. Diameters between 200 and 3000
mm. Roller drive with AC electric motor with inverter (I) and gearbox.
Electric system complying with CEl EN-60204-1.

OMMCAHVE
Ponvkosbie spawatenu. ['pysonoavemrocts 10000 kr, 1 BO3MOXHbIM
ounamveTtpom nagenua o1 200 go 3000 mm. 3nekTpoasuratens AC ¢

nHeepTopom (1] n penykTopom. AnekTpuueckan cxema cOOTBETCTBYET
ctanoapTy CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION

Positionneur a rouleaux. Portee 10000 kg. Diammeétres entre 200 et
3000 mm. Actionnement avec moteur électrique a courant alternée,
avec inverter (1) et réducteur. Installation électrique conforme aux

norms CEl EN-60204-1.

BESCHREIBUNG

Rollenbockdrehvorrichtung. Tragkraft 10000 kg. Durchmesser von
200 und 3000 mm. Antrieb mit AC-Elektromotoren und Inverter (1] und
Untersetzung. Elektrische Anlage nach Norm CEI EN-60204-1.

DESCRIPCION
Posicionador de rodillos. Carga 10000 kg. Diametros de 200 a 3000
mm. Accionamiento por motores eléctricos de corriente alterna. Con

inverter (1) y reductor. Instalacion eléctrica conforme a las normas CEl
EN-60204-1.

Versione scorrevole su binari a richiesta.

Sliding version on rails on demand.

[No 3anpocy MOryT ycTaHaBMMBaTLCA Ha perbcax.
Version coulissante sur rails a la demande.

Fahrbare Version auf Geleisen
Version corrediza sobre rail a solicitud.

. Portata / Load / Portee
Dati/Data/ Monenu / L W H Mln:Max VOLT/BoneT mrrr‘ll;:dnin / TpysonopnbemHocT/ Kg/xr
Donnes/Daten/Datos mm mm mm mm MUH./MaKC. Tragkra?gﬁgapacldad
SRS 10 TON M 1830 550 490 200-3000 400 80-1200 e 170
SRS 10 TONF 1570 550 490 200-3000 --- --- 100
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DESCRIZIONE

Posizionatore a rulli. Portata 14000 kg. Diametri da 600 a 5500 mm.
Azionamento con motore elettrico a corrente alternata, con inverter e
riduttore. Impianto elettrico secondo norme CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION

Roller positioner. Load 14000 kg. Diameters between 600 and 5500
mm. Roller drive with AC electric motor with inverter (1) and gearbox.
Electric system complying with CEl EN-60204-1.

OMMCAHVE

Ponvkosbie spawatenu. ['pysonoavemuocts 14000 kr, 1
BO3MOXHbIM aunameTtpom nsgenva ot 600 o 5500 mm.
Onektpoasuratens AC c nHeepTopom (1) u peoykTopom.
3nekTpuueckan cxema cooteetcTeyeT cTaHmapTty CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION

Positionneur a rouleaux. Portee 14000 kg. Diammeétres entre 600 et
5500 mm. Actionnement avec moteur électrique a courant alternée,
avec inverter (1) et réducteur. Installation électrique conforme aux

norms CEl EN-680204-1.

BESCHREIBUNG

Rollenbockdrehvorrichtung. Tragkraft 14000 kg. Durchmesser von
600 und 5500 mm. Antrieb mit AC-Elektromotoren und Inverter (1)
und Untersetzung. Elektrische Anlage nach Norm CEl EN-680204-1.

DESCRIPCION

Posicionador de rodillos. Carga 14000 kg. Diametros de 600 a 5500
mm. Accionamiento por motores eléctricos de corriente alterna. Con
inverter (1) y reductor. Instalacion eléctrica conforme a las normas

CEl EN-80204-1.

Versione scorrevole su binari a richiesta.

Sliding version on rails on demand.

[No 3anpocy MOryT ycTaHaBNMBATbCA Ha perbCeax.
Version coulissante sur rails a la demande.
Fahrbare Version auf Geleisen

Version corrediza sobre rail a solicitud.

Min/Max RPM Portata / Load / Portee
Dati/Data/ Monenu / L W H ° VOLT/Bo /mi / TpysonoabemHocTh/ Ka/
Donnes/Daten/Datos mm mm mm mm neT er:n/:::c Tragkraft / Capacidad g/xr
- . Kg/xr
SRS 14 TONM 2546 550 578 600-5500 400 120-1200 12000 580
SRS 14 TON F 2216 550 578 600-5500 --- --- 290
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DESCRIZIONE

Posizionatore a rulli. Portata 25000 kg. Diametri da 600 a 5500 mm.
Azionamento con motore elettrico a corrente alternata, con inverter e
riduttore. Impianto elettrico secondo norme CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION

Roller positioner. Load 25000 kg. Diameters between 600 and 5500
mm. Roller drive with AC electric motor with inverter (I) and gearbox.
Electric system complying with CEl EN-60204-1.

OMMCAHVE

Ponvkosbie spawatenu. ['pysonoaovemrocts 25000 kr, n
BO3MOXHbIM aunamveTtpom nagenva ot 600 mo 5500 mm.
Onextpoasuratens AC c nHeeptopom (1) u peoykTopom.
3nekTpuueckan cxema cooteetcTeyet ctaHmapTty CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION

Positionneur a rouleaux. Portee 25000 kg. Diammétres entre 600 et
5500 mm. Actionnement avec moteur électrique a courant alternée,
avec inverter (1) et réducteur. Installation électrique conforme aux

norms CEl EN-60204-1.

BESCHREIBUNG

Rollenbockdrehvorrichtung. Tragkraft 25000 kg. Durchmesser von
800 und 5500 mm. Antrieb mit AC-Elektromotoren und Inverter (1) und
Untersetzung. Elektrische Anlage nach Norm CEI EN-60204-1.

DESCRIPCION

Posicionador de rodillos. Carga 25000 kg. Diametros de 600 a 5500
mm. Accionamiento por motores eléctricos de corriente alterna. Con
inverter (1) y reductor. Instalacion eléctrica conforme a las normas CEl

EN-60204-1.

Versione scorrevole su binari a richiesta.

Sliding version on rails on demand.

[No 3anpocy MOryT ycTaHaBNMBATbCA Ha perbCeax.
Version coulissante sur rails a la demande.
Fahrbare Version auf Geleisen

Version corrediza sobre rail a solicitud.

Dati/Data/ M , L W " Min/Max RPM P/oll_'tata / Load / Porte;

ati/Data/ Mogenm . py3onoAbeMHOCTb

Donnes/Daten/Datos mm mm mm ° VOLT/Bonst mm//mln Tragkraft / Capacidad Kg/kr
mm MuH./make. Kg/kr

SRS 25 TON M 2546 550 578 600-5500 400 120-1200 25000 616

SRS 25 TON F 2216 550 578 600-5500 --- --- 308
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Dmin
Q G D m/ L H A-F Lmax xWxH F M
ton D'Tr:x No. mm mm min mm mm mm volt volt mm kg kg

30 500-4500 4 200 400 01-10 3100 718 600-2400 3x400 24  3100x1040x718 1010 1300




DESCRIZIONE

Posizionatore a rulli. Portata 30000 kg. Diametri da 500 a 4500 mm.
Azionamento con motore elettrico a corrente alternata, con inverter e
riduttore. Impianto elettrico secondo norme CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION

Roller positioner. Load 30000 kg. Diameters between 500 and 4500
mm. Roller drive with AC electric motor with inverter (I) and gearbox.
Electric system complying with CEl EN-60204-1.

OMNMCAHVE

Ponvkosbie Bpawatenu. ['pysonoabemHocTs 30000 kr, n
BO3MOXHbIM AvameTpom nagenua ot 500 no 4500 mm.
OnexTtpoasuratens AC c nHeepTopom (1) n peaykTopom.
OnekTpuyeckan cxema cootsetctayet ctaHmapty CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION

Positionneur a rouleaux. Portee 30000 kg. Diammeétres entre 500 et
4500 mm. Actionnement avec moteur électrique a courant alternée,
avec inverter (1) et réducteur. Installation électrique conforme aux

norms CEl EN-60204-1.

BESCHREIBUNG

Rollenbockdrehvorrichtung. Tragkraft 30000 kg. Durchmesser von
500 und 4500 mm. Antrieb mit AC-Elektromotoren und Inverter (1) und
Untersetzung. Elektrische Anlage nach Norm CEI EN-60204-1.

DESCRIPCION

Posicionador de rodillos. Carga 30000 kg. Diametros de 500 a 4500
mm. Accionamiento por motores eléctricos de corriente alterna. Con
inverter (1) y reductor. Instalacion eléctrica conforme a las normas CEl

EN-60204-1.
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Dmin
Q G D . Lmax xWxH F M
ton D’;Innalx S mm mm Al mm mm mm el et mm kg kg

60 500-5000 8 340 450 01-10 3500 825 700-2700 3x400 24 3500x1400x825 1380 1840




DESCRIZIONE

Posizionatore a rulli. Portata 60000 kg. Diametri da 500 a 5000 mm.
Azionamento con motore elettrico a corrente alternata, con inverter e
riduttore. Impianto elettrico secondo norme CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION

Roller positioner. Load 60000 kg. Diameters between 500 and 5000
mm. Roller drive with AC electric motor with inverter (I) and gearbox.
Electric system complying with CEl EN-60204-1.

OMNMCAHVE

Ponvkosbie BpawaTenu. ['pysonoabemHocTs 60000 kr, u
BO3MOXHbIM avameTpom nagenua ot 500 no 5000 mm.
OnexTtpoasuratens AC c nHeepTopom (1) n peaykTopom.
OnekTpuyeckan cxema cootsetctayet ctaHmapty CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION

Positionneur a rouleaux. Portee 80000 kg. Diammeétres entre 500 et
5000 mm. Actionnement avec moteur électrique a courant alternée,
avec inverter (1) et réducteur. Installation électrique conforme aux

norms CEl EN-80204-1.

BESCHREIBUNG

Rollenbockdrehvorrichtung. Tragkraft 60000 kg. Durchmesser von
500 und 5000 mm. Antrieb mit AC-Elektromotoren und Inverter (I]
und Untersetzung. Elektrische Anlage nach Norm CEl EN-80204-1.

DESCRIPCION

Posicionador de rodillos. Carga 60000 kg. Diametros de 500 a 5000
mm. Accionamiento por motores eléctricos de corriente alterna. Con
inverter (1) y reductor. Instalacion eléctrica conforme a las normas

CEl EN-80204-1.
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0 G D . Lmax xWxH F M
ton D:r:x No. ''am |\ mm ™M | h mm mm ek volt mm kg kg

120 800-5000 8 480 500 0O1-10 3700 860 900-2700 3x400 24 3700x2200x860 1930 2570




DESCRIZIONE

Posizionatore a rulli. Portata 120000 kg. Diametri da 800 a 5000 mm.
Azionamento con motore elettrico a corrente alternata, con inverter e
riduttore. Impianto elettrico secondo norme CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION

Roller positioner. Load 120000 kg. Diameters between 800 and 5000
mm. Roller drive with AC electric motor with inverter (I) and gearbox.
Electric system complying with CEl EN-60204-1.

OMMCAHVE

Ponvkosbie spawatenu. ['pysonoavemnocts 120000 «r,

1 Bo3MoXHbIM anameTpom nzgenua ot 800 oo 5000 mm.
Onextpoasuratens AC c nHeepTopom (1) u peoykTopom.
3nekTpuueckan cxema cooteetcteyet ctaHmapTty CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION

Positionneur a rouleaux. Portee 120000 kg. Diammétres entre 800 et
5000 mm. Actionnement avec moteur électrique a courant alternée,
avec inverter (1) et réducteur. Installation électrique conforme aux

norms CEl EN-680204-1.

BESCHREIBUNG

Rollenbockdrehvorrichtung. Tragkraft 120000 kg. Durchmesser von
800 und 5000 mm. Antrieb mit AC-Elektromotoren und Inverter (I]
und Untersetzung. Elektrische Anlage nach Norm CEl EN-680204-1.

DESCRIPCION

Posicionador de rodillos. Carga 120000 kg. Diametros de 800 a 5000
mm. Accionamiento por motores eléctricos de corriente alterna. Con
inverter (1) y reductor. Instalacion eléctrica conforme a las normas CEl

EN-60204-1.
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Posizionatori a tornio per saldatura
Welding lathes

BpawiaTenu ana ceapkm KonbL,eBbIX LLUBOB
Positionneurs a tour
Rundnahtschweissvorrichtung
Posicionadores de torno

Dati / Data / Mopenn / D1 S 0 D2 F L H W
Donnes / Daten /Datos | mm mm kg mm Kg rpm mm mm = mm volt volt LxWxH2 Kg
STL 5001 900 @ 0-500 @200 @ 400 100 @ 0,6-6,0 1800 @ 1400 420 @ 3x400 @24 1500x420x400 416
STL 1000 | 900 @ 0-1000 200 @ 400 100 @ 0,6-6,0 2300 @ 1400 420 3x400 24  2000x420x1400 @ 438
STL 1500 | 900 @ 0-1500 200 @ 400 100 @ 0,6-6,0 2800 @ 1400 420 3x400 @24  2500x420x1400 = 459
STL 2000 | 900 @ 0-2000 200 @ 400 100 @ 0,6-6,0 3300 @ 1400 420 3x400 @24  3000x420x1400 @ 485
STL 2500 | 900 0-2500 200 @ 400 100 0,6-6,0 3800 @ 1400 420 3x400 24  3500x420x1400 518
STL 3000 | 900 0-3000 200 @ 400 100 0,6-6,0 4300 @ 1400 420 3x400 24 @ 4000x420x1400 610
STL 4000 | 900 @ 0-4000 200 @ 400 100 0,6-6,0 5300 1400 420 3x400 24 5000x420x1400 @ 725
I: INVERTER
| due bracci portatorcia sono disponibili solo come optional La velocita di saldatura & in funzione del processo
The two torch holders in the picture are available on request only Welding speed according to welding process
[Ba nepxaTena ropenku, Kak Ha prcyHke, MoryT bbiTb nprnobpeTeHb! ToMbKO Mo 3anpocy [lnanasoH ckopocTeli cBapky 3aBUCUT OT MPOLLECca CBapKu
Les deux bras porte-torche sont un option seulement La vitesse de soudage dépend du procédé de soudage
Die abgebildeten Brennerhalterung sind nur als Zusatzausstattung erhaltlich Die Schweissgeschwindigkeit ist vom Prozess abhangig

Los dos brazos porta-antorcha estan disponibles sdlo como opcién La velocidad de soldadura depende del proceso de soldadura



DESCRIZIONE

Posizionatori a tornio per lunghezze da 500 a 4000 mm e diametro
ruotabile max 900 mm. Basamento e guide in acciaio. Contropunta

ad azionamento pneumatico. Tavola azionata da motore a corrente
alternata, con inverter (1) con riduttore. Impianto elettrico secondo
norme CEI EN-60204-1. Gli impianti sono forniti completi di quadro
elettrico a bordo macchina, alimentazione trifase 400 V, riduttore, sul
quadro sono collocati tutti i comandi per la gestione del funzionamento
sia in manuale che in automatico. L’ impianto & completo di circuito
start saldatrice, finecorsa 360°, sormonto regolabile.

DESCRIPTION

Welding lathes for 500 to 4000 mm length and maximum turning
diameter 900 mm. Steel frame and tracks. Pneumatically operated
tail stock. Table driven by AC motor, with inverter (1) and gearbox.
Electric system complying with CEl EN-60204-1. Machines are
supplied complete with electric control panel, power triple-phase 400
V, gearbox, all the controls for both manual or automatic working are
on the panel. Machines are also complete with start circuit of welding
machine, limit switch 360°, adjustable over- welding.

OMUCAHVE

BpaliaTenb ana nagenua anuHHon ot 500 oo 4000 mm c
BO3MOXHbIM AnameTpoMm ceaprsaembix uagenuin ot 900 mm.
CranbHaA pama v HampasnAloLLadA, NMHeBMaTUJYecKan 3anHAA babka,
anekTpoasuratens ¢ uHseptepom (1) n peoykTopom. AnekTprueckan
cxema cooTBeTcTByeT ctaHgapTy CEl EN-60204-1.

YcTpolicTBa MOCTABMNAKTCA B KOMAMEKTE C 3MeKTPOHHbLIM

nynbToM ynpasneHuem. BpaliieHue ocylectsrnAeTcA TpexdasHbiM
anekTpoasuratenem c Hanpaxexnem 400 V, BoamMoxHocTb
YMpaBMeHNA NPOLLECCOM CBapKy BPYUHYH UM aBTOMATYECKN.
YcTpolicTea cHabXeHbl Myckom npoLiecca cBapkil Mo LUKy,
KOHLIEBbIM BblkntouaTenem Ha 380°n dyHKLVen nepekpbITUA LLBOB.

DESCRIPTION

Positionneurs a tour pour des longueurs de 500 a 4000 mm et
diameétres de maximum 900 mm. Embase et glissieres en acier.
Contre-pointe a actionnement pneumatique. Avec réducteur. Installation
électrique conforme aux normes CEl EN-60204-1.

Panneau de controle triphasé 400 V avec gestion des controles en
manuel et en automatique, y compris commande simultanée du poste,
recouvrement et retour a zéro.

BESCHREIBUNG

RundnahtschweiBvorrichtung fur Langen von 500 bis 4.000 mm und
Durchmesser 900 mm. Unterbau und Fiihrungen aus Stahl. Reitstock
mit pneumatischer Betatigung. Tisch angetrieben von AC-Elektromotor
und Inverter (1) mit Untersetzung. Elektrische Anlage nach Norm CEl
EN-60204-1.

Unterbau und Fuehrungen aus Stahl. Reitstock mit pneumatischer
Betatigung. mit Untersetzung. Lieferung mit einem elektrischen
Steuerung (dreiphasig, 400 V). Aus moglich. Startzyklus der
SchweiBmaschine (Limit Switch 360°). Nahtuberlappung einstellbar.

DESCRIPCION

Posicionadores de torno para longitudes de 500 a 4000 mm y
diametros 900 mm. Bancada y correderas en acero. Contrapunto de
accionamiento neumatico. Mesa accionada por motor de corriente
alterna, con inverter (1) con reductor. Instalacion eléctrica conforme a
las normas CEI EN-60204-1.

Las maquinas de suministran completas con cuadro eléctrico
incorporado, alimentacion trifasica 400 V, y reductor. En el cuadro
se hallan todos los mandos para la gestion del funcionamiento, tanto
manual como automatico. La maquina esta equipada con circuito
arranque soldadura, fin de carrera 360° y solape regulable.

Guida laterale con carrello manuale per braccio BPT

Side guide with manual car for BPT torch arm

STL

T-AL
. CsapouHas banka ¢ pyuHbIM nepemeLeHmem noaxoauTt ana gepxarena BPT
CARRELLO Seitliche Fuehrung mit manuellem Fahrwagen fuer Brennerarm (BPT)
Guide laterale avec chariot manuel pour porte torche BPT
Guia lateral con carro manual para brazo BPT
ACCESSORI / ACCESSORIES / OMOSTHUTENbHLIE NPUHALNEXHOCTW / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS
Art. Descrizione / Description /Onucanue / Beschreibung / Descripcion
STL/TMVE Pulsantiera marcia arresto, con cavo mt. 5 / Remote control unit with 5 mt cable / MynbT ynpaenexua c kabenem gnuHon 5 m
/ Contrdle a diastance avec cable 5 mt / Handfernregler mit 5 m Kabel / Botonera con cable 5 mt
Pedale (marcia — arresto) con cavo mt. 5 / Single pedal control (start-stop) and 5 mt. cable / Megans (cTapT — cTon) ¢
STL/PMA kabenem anuHou 5 m / Pédale marche/arret avec cable mt. 5 / Fusspedal mit Start-Stop-Funktion und 5 m Kabel / Pedal
(marcha — parada) con cable 5mt
Braccio portatorcia pneumatico per processo MIG/TIG, idoneo per i modelli STL / Pneumatic torch arm for MIG/TIG welding
BPT 300 AUT suitable for STL models /lMHeBmaTnueckun pepxatens ropenku ana MIG/TIG, ana mogenen STL / Bras porte torche pneuma-

STL tique pour MIG/TIG pour les modeles STL / Pneumatischer Brennerhalter zum MIG/WIG SchweiBen fiir die Modelle STL / Brazo
portasoplete neumatico para proceso MIG/TIG. Apto para los modelos STL

STL SUPPORTO | Supporto pezzo a “V” manuale / Manual V-shaped support / “V"obpasHan onopa ¢ pyuHoi perynuposkoi / Support a “V” Ma-

PEZZ0 nuel / manuelle einstellbarer V-Support / Soporte pieza a “V” manual
Slitta a croce con regolazione manuale, corsa 50x50 mm / Cross slide with manual adjustment, stroke 50x50 mm
SML 50X50 [ByxoceBon cynnopT ¢ pyuHbIM perynuposaHuem, ¢ xonom 50x50 mm / Glissiére croisée avec réglage manuelle, corse 50x50

mm Kreuz- Brennerverstellung, Regulierung manuell / Carros en cruz con regulacion manual,
carrera 50x50 mm
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Banchi di bloccaggio

Longitudinal seam welding positioners
YcTaHOBKM ANA cBapKy NpoAOnbHbIX LUBOB
Bancs de raboutage pour soudage
Langsnahtschweissvorrichtung
Bancos de bloqueo para soldadura longitudinal

CARATTERISTICHE
Struttura portante in acciaio elettrosaldato, trave con incorporata
barra di rame in Cu-Cr-Zr, predisposizione raffreddamento barra di
rame, carrello completo di supporto torcia con svincolo pneumatico,
sistema pneumatico di chiusura anteriore, dispositivo di centraggio
lineare ad azionamento pneumatico, quadro di controllo per gestione
ciclo saldatura.

FEATURES

Electro-welded frame made by steel, back- up mandrel with Cu-Cr-
Zr back-up bar, predisposition for back-up bar cooling, travelling car
including torch support with pneumatic control, pneumatic front side
mandrel lock, pneumatic longitudinal alignment device, control panel.

OMUCAHNE

CBapHaH CTalnbHaA paMa, NoAknagHaA nrnactmHa caenaHa n3
cnnaBa CU—CF—ZF, cuctemMa Ona oxnaxaoeHua I'IO,ELKJ'IB.D.HOI;I
NNacTWHbI, KapeTKa C NMHeBMaTUYeCKM CYynrnopTomM ANA ropenku,
nHeBMaTUYeCKni NpUXn™M 1N 3aLlienka n3aenva, NnHeeBMaTmnyeckoe
NnpoaornbHOE BblpaBHMBaHWE, NyNbT YrnpaBreHuA.

CARACTERISTIQUES

Structure principale en acier électrosoudé, poutre avec banc de
raboutage en Cu-Cr-Zr, adaptation pour refroidissement banc !

de raboutage, chariot complet de support torche avec échangeur

pneumatique, systéme pneumatique de fermeture antérieur, dispositif _W L1

de centrage linéare pneumatique, panneau de contrale pour gestion
cycle de soudage.

EIGENSCHAFTEN

Ausfuhrungen: TIG-, MIG-, oder Unterpulververschwei Bung,
Maschinenrahmen durchgeschweiB3t, Kupferplatte in Cu-Cr-Zr in
Traverse inliegend, Kupferplatte fur Wasserkuhlung vorbereitet,
Fahrwagen inkl. Brennersupport mit pneumatischer Steuerung,
Pneumatische Spannvorrichtung und lineare Ausrichtung, Elektrische
Anlage nach norm CEl EN-60204-1.

CARACTERISTICAS

Estructura portante de acero electrosoldado, viga con barra de cobre
Cu-Cr-Zr incorporada, predisposicion refrigeracion barra de cobre,
carro completo con soporte soplete con movimiento neumatico,
sistema neumatico de cierre delantero, dispositivo de centrado lineal
de accionamiento neumatico, cuadro de control para la gestion del
ciclo de soldadura.



DESCRIZIONE

Banchi di bloccaggio per saldatura da 500 a 2000 mm di lunghezza.
Tubo di appoggio con barra di supporto in lega di rame; la barra,
disponibile con raffreddamento ad acqua, puo essere fornita con fori

di insufflaggio gas. Centratore longitudinale pneumatico. Gli SBR sono
forniti in versione Tig, Mig o arco sommerso. Impianto elettrico secondo

norme CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION

Longitudinal seam welding positioners; models trom 500 to 2000 m

of welding length. Support pipe incorporating copper alloy back-up bar
available with gas inlet holes and water cooled. Pneumatically operated
longitudinal alignment device. SBR positioners are available in Tig, Mig or
submerged arc version. Electric system complying with CEl EN-60204-
1.

ONCAHVE

YcTtaHoeka anA ceapku mpogonbHbix weos ot 500 mo 2000 mm 8
anwvy. MogoknanHaa Tpyba N3 MegHoro cnnaea, Npe4ycMoTpeHa
Takxe dyHKLMA oxmaxaeHud, MoxXeT bbiTb naroTosneHa ¢
oTBEpCTVAMYW OMA NOOBOAA rasa Wiy BoAdbl. YCTPOWCTBO ¢
NMHEBMAaTUYECKVIM MPUBOLOM AMA MPOOONBHOMO BbIpaBHUBAHUA.
SBR ycTaHoBkmn nooxomAT onA ceapku nog dorirocom, TIG n MIG.
OnekTpuueckana cxema cooteeTcTByeT cTaHaapTy CEI EN-60204-1.

DESCRIPTION

Bancs de raboutage pour soudage de 500 a 2000 mm de longueur.
Tube d'appui avec baguette de support en alliage de cuivre; la baguette,
disponible avec refroidissement a eau, peut étre fournie avec des trous
d'insut'flation du gaz. Centreur longitudinal pneumatique. Les SBR sont
fournis dans les modeles Tig, Mig ou a I'arc submergé. Installation
électrique conforme aux normes CEl EN-680204-I.

BESCHREIBUNG

LangsnahtschweiBvorrichtung fur SchweiBungen von 500 bis 2.000
mm Lange. Supportrohr mit Halterungsstange aus Kupferlegierung; die
Stange, die auch mit Wasserkuihlung lieferbar ist, kann mit Bohrungen
fur das Formieren geliefert werden. Pneumatische Zentriervorrichtung
in Langsrichtung. Die SBR werden in den Ausfuhrungen Tig, Mig oder
fur UnterpulverschweiBung geliefert. Elektrische Anlage nach Norm CEl
EN-60204-1.

DESCRIPCION

Bancos de bloqueo para soldar de 500 a 2000 mm de longitud.
Tubo de apoyo con barra de soporte en aleacion de cobre; la barra,
disponible con refrigeracion por agua, puede ser suministrada con
agujeros de unsuflacion de gas. Centrador longitudinal neumatico.
Los SBR son suministrados en version Tig, Mig o arco sumergido.
Instalacion eléctrica conforme a las normas CEI EN-60204-.

Dati/Data/ Mopenu / L1 Dmin  Dmax

L2 w

H1

SBR-I1 PLC

Donnes/Daten/Datos mm = mm mm oy mm mm mm mm el el LR Kg
SBR 500 | PLC 500 90 800 150-3000 1570 1000 1700 0.8-4 1x220 24 1570x1000x2100 885
SBR 1000 | PLC 1000 90 800 150-3000 2070 1000 1700 0.8-4 1x220 24 2070x1000x2100 1050
SBR 1500 | PLC 1500 120 800 200-3000 2670 1000 1800 0.8-4 1x220 24 2670x1000x2200 1400
SBR 2000 | PLC 2000 200 800 200-3000 3270 1000 1900 0.8-4 1x220 24  3270X1000X2300 1800

I: INVERTER
ACCESSORI / ACCESSORIES / [OMOSTHUTESbHBLIE NPUHALMEXHOCTYU / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS
it DESCRIZIONE / DESCRIPTION /OMUCAHHUE /
: BESCHREIBUNG / DESCRIPCION
Alimentatore filo freddo (TIG/Plasma)
Cold wire feed (TIG/Plasma)
MexaHnam nopaum xonoaHomn nposonokm (TIG/ Mnasma)
SBR/AFF Fil froid (TIG/Plasma)

Kaltdrahtzufiihrung (TIG/Plasma)

Alimentador hilo frio (TIG/Plasma)
Supporto virola regolabile manuale

Manual adjusting ferrule bearing

SBR/SVRM PyuHoe noabemHoe ycTponcTeo

Doigt d’ajustage Manuel
Supportregulierung, manuell
Soporte virola regulable manual
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SBR BRUSHLESS

Banchi di bloccaggio per saldatura
Longitudinal seam welders

YcTaHOBKM ANA cBapKy NpoAOnbHbIX LUBOB
Bancs de raboutage pour soudage
Langsnahtschweissvorrichtungen
Posicionadores de barra de cobre
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CODICE QR
SBR BRUSHLESS




DESCRIZIONE

Struttura portante in acciaio elettrosaldato, trave con incorporata
barra di rame in Cu-Cr-Zr, predisposizione raffreddamento barra di
rame, carrello completo di supporto torcia con svincolo pneumatico,
sistemna pneumatico di chiusura anteriore, dispositivo di centraggio
lineare ad azionamento pneumatico, quadro di controllo per gestione
ciclo saldatura. Trave in alluminio, con cinghia in teflon resistente al
calore per trasmissione moto carrello. Motorizzazione del carrello
porta torcia tramite motore brushless, con azionamento dedicato.
Pannello operatore touch screen, per una rapida programmazione
della macchina. Supporto barra con diametro standard di 68 mm.
Diametri standard saldabili da 70 mm a 800 mm. Spessori saldabili da
0,5 mm a 3,0 mm.

DESCRIPTION

Electro-welded frame made by steel, back-up mandrel with Cu-Cr-
Zr back-up bar, predisposition for back-up bar cooling, travelling car
including torch support with pneumatic control, pneumatic front side
mandrel lock, pneumatic longitudinal alignment device, control panel.
Aluminum beam, with teflon, heat resistant belt to power the travel
carriage. Actioning of torch holder carriage by means of brushless
motor, with special drive. Touch screen control panel, for quick
machine programming. Standard ferrule bar with 68 mm diameter.
Standard welding diameters from 70 mm to 800 mm. Material
thickness to weld from 0.5 mm to 3.0 mm.

OMUCAHVE

CeapHan cTanbHaA pama, moAknafaHaA nnacTuHa caoenaHa ua Cu-
Cr-Zr, cucTema AnA oxnaxaeHnA NoaknadHoW nnacTuHbI, KapeTka
C MHEeBMaTWUYECKVM CYMNMOPTOM [MA FOperku, MHeBMaTnJeckan
3alllenka, MHeBMaTuYeckoe NpoaorbHOe YCTPONCTBa BblpaBHBaHNA
wiBa, NynbT ynpasneHna. ArtoMuHnesan banka, kapeTka
repemMeLLLIaeTCA C MoMOLLbI0 3ybuaToro TenoHOBOro pEMHA.
MMprBOL KApeTKM ¢ MoMoLLIbIo BecLLeTouHoro ABuraTens, co
creLuanbHbIM ynpaBneHeM, CEHCOPHbBIN 3KpaH NynbTa ynpaBneHns,
ana beicTporo nporpammuposaHunA. MogknagHas Tpyba ¢
avameTpom B8 mMm. [lnameTpbl ceapueaembix usdenuii ot 70 MM do
800 mm. TonwmHa maTepuana ana ceapku ot 0,5 mm o 3,0 Mm.

DESCRIPTION

Structure principale en acier électrosoudg, poutre avec banc de
raboutage en Cu-Cr-Zr, adaptation pour refroidissement banc de
raboutage, chariot complet de support torche avec échangeur
pneumatique, systeme pneumatique de fermeture antérieur, dispositif
de centrage linéare pneumatique, panneau de contrdle pour gestion
cycle de soudage. Poutre en aluminium, avec ceinture de téflon
résistant a la chaleur pour la transmission du mouvement du chariot.
Actionnement du chariot porte torche parmi moteur sans balais, avec
entrainement spécial.Panneau de commande avec écran tactile pour
une programmation rapide de la machine. Bar de soutien avec un
diametre sfandard de 68 mm. Diameétres standard soudé de 70 mm a
800 mm. Epaisseur soudable de 0,5 mm a 3,0 mm.

BESCHREIBUNG

Maschinenrahmen aus elektrogeschweiBtem Stahl, Schweitrager mit
eingebauter Kupferplatte in Cu-Cr-Zr, Kupferplatte fur Wasserkuhlung
vorbereitet, Fahrwagen inkl. Brennersupport mit pneumatischer
Steuerung, Pneumatische Spann- und lineare Zentriervorrichtung,
Kontrollkasten zum Steuern der SchweiBung. Trager aus Aluminium
mit hitzebestandigem Teflonriemen zum Antrieb des Brennerhalter-
Fahrwerks. Motorisierung des Brennerhalter-Fahrwerks mittels
burstenlosen Motor, mit speziellem Antrieb. Touchscreen Kontroll-
Bildschirm fiir eine schnelle Programmierung der Maschine.
Aufnahmeholm mit einem Standarddurchmesser von 68mm.
SchweiBbare Standard-Durchmesser von 70mm bis 800mm.
SchweiBbare Materialstarke von 0,5 mm bis 3,0mm.

/
DESCRIPCION

Estructura portante de acero electrosoldado, viga con barra de cobre
Cu-Cr-Zr incorporada, predisposicion refrigeracion barra de cobre,
carro completo con soporte soplete con movimiento neumatico,
sisterna neumatico de cierre delantero, dispositivo de centrado lineal
de accionamiento neumatico, cuadro de control para la gestion del
ciclo de soldadura. Viga de aluminio, con cinta de teflon, resistente

al calor para alimentar el carro de desplazamiento. Motor del carro
porta antorcha con motor sin escobillas, con transmision dedicado.
Panel del operador con pantalla tactil para la programacion rapida

de la maquina. Apoyo barra con un didmetro estandar de 68 mm.
Didmetros estandar a soldar de 70 mm a 800 mm. Espesor soldable
de 0,5 mm a 3,0 mm.

Dimensioni / Dimensions / Pazmep / Peso / Weight / Bec /

SBR BRUSHLESS

el o o el Ll Dimensions / Dimensionen / Dimensiones = Poids / Gewicht / Peso
SBR 600 BRUSHLESS 70 800 1x 220 24 1600X750X1600 mm H 600 Kg
SBR 1000 BRUSHLESS 70 800 1x 220 24 2000X750X1600 mm H 700 Kg
SBR 1500 BRUSHLESS 70 800 1x 220 24 2600X750X1600 mm H 800 Kg

ACCESSORI / ACCESSORIES / [OMOMHUTENbHBIE MPUHALSIEXHOCTN / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS
Art. DESCRIZIONE / DESCRIPTION /OMUCAHWE / BESCHREIBUNG / DESCRIPCION

Alimentatore filo freddo (TIG/Plasma)
Cold wire feed (TIG/Plasma)

MexaHnam nogaum xonogHoun nposonoku (TIG/ Mnasma)
Fil froid (TIG/Plasma)
Kaltdrahtzufiihrung (TIG/Plasma])
Alimentador hilo frio (TIG/Plasma)

SBR/AFF

Supporto virola regolabile manuale
Manual adjusting ferrule bearing
PyuHoe nogbemHoe ycTponcTeo

Doigt d’ajustage Manuel
Supportregulierung, manuell
Soporte virola regulable manual

SBR/SVRM
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Manipolatori a bandiera

Column and boom positioners
KonoHHb!I ana ceapku

Potences de soudage a bras glissant
Schweissnahtvorrichtung

Columnas de soldadura
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DESCRIZIONE

Manipolatori con braccio orizzontale (a richiesta braccio fisso); versioni
con base fissa o motorizzata. Scorrevole su binari. Grande rigidita
strutturale per garantire una flessione minima del braccio. Modelli per
altezza fino a 6 m. e sbraccio fino a 6 m. Impianto elettrico secondo
norme CEl EN- 60204-1.

DESCRIPTION

Column and boom positioners with horizontal sliding boom (fixed boom
on request); the base can be either fixed or poxered and travelling on
rails. Rigid structure for minor deflection. Models for 6 m. max height
and 6 m. max horizontal reach. Electric system complying with CEl

EN-60204-1.

OMUCAHVE

CBapouHble KOMOHHbI C BEpTVKanbHbIM U FOPU3OHTanbHbIM
nepemeLLieHeM. Bo3MOXHOCTb yCTaHOBKYW KOMOHHbI CTauUVoHapHO
Unn Ha penbcoBbI NyTb. MakcumanbHaa pabouas BbicoTa Noabema
koHconu B M 1 makc. pabounn BbineT koHconu B m . AnekTpuueckan
cxema cooTBeTcTByeT cTaHaapTy CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION

Manipulateurs a bras glissant horizontalement (& la demande statique);
version avec embase fixe ou actionnée par moteur coulissante sur
glissiere. Grande rigidité de la structure pour garantir une flexion
minimum du bras. Modéles pour hauteur jusqu’a 6 m et détente jusqu’a
B m. Installation électrique conforme aux normes CEl EN-60204-1.

BESCHREIBUNG

SchweiBnahtvorrichtung mit horizontaler Verstellung des Arms (auf
Afrage mit festen ArmJ; Ausfiihrung mit festen oder mit Motor
getriebenen Grundplatte gleitend auf Schienen. GroBe Festigkeit des
Gestells zur Gewahrleistung einer prazisen Armfihrung. Modelle fiir
Hohen bis zu 6 m und Armauslage bis zu 6 m. Elektrische Anlagen
nach Norm CEIl EN-60204-1.

DESCRIPCION

Columnas de soldadura con deslizamiento de brazo horizontal (a
peticion con brazo fijo); version con base fija o desplazada por motor
corrediza sobre railes. Gran rigidez estructural para garantizar una
flexion minima del brazo. Modelos para altura hasta 6 m. y alcance hasta
B m. Instalacion eléctrica conforme a las normas CEl EN-60204-1.

SMB ALU 1,5x1,5 SMB 2X2 SMB 3X3 SMB 4X4 SMB 5X5 SMB 6X6
A mm 1320 1500 1750 1800 2050 2500
B mm 1320 1600 1900 2050 1800 2200
C mm --- 1200 1550 1550 1550 1800
E mm 2200 3000 4200 5200 7000 8100
F mm 2760 3350 4750 5750 6800 7950
G mm 1500 2500 3600 4600 5600 6600
H mm 810 650 750 800 860 900
I mm --- 1500 1700 2000 2200 2400
L mm --- 1500 1700 2000 2200 2400
M mm --- 160 200 260 280 320
T/l mm/min 900 750 750 750
-/« mm/min 1280 MIN/MAX 500/2000 500/2000 500/2000
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QUOTAZIONE A RICHIESTA
PRICE ON DEMAND
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Saldature esterne — circolare assiale

External welds — axial circular

CBapka HapyXHblIx MpOLOMbHbIX U KOMbLEBbIX LLBOB
Soudure externe — axiale circulaire

Externe SchweiBung — kreisformig/axial

Soldadura externa — axial circular

Saldature interne — assiali e circolare

Internal welds — axial and circular

CBapka BHyTpeHHUX MpoOorbHbIX 1 KOMbLEBbIX LLIBOB
Soudures internes — axiales et circulaire

Innenliegende Schweissnahte — axial und kreisformigen
Soldaduras internas — axiales y circulares

Braccio doppio, multi-saldatura — saldatura assiale su cavalletto
Twin-boom, multi-weld — axial weld on work stand
[ByxcTopoHHAA KoHconb (MynbTu ceapkal ana

CBapKy KOMbLEBbLIX 1 NMPOLOMbHbBIX LLIBOB

Double bras, multi-soudage — soudage trépied axial
Doppel-Arm, Multi-Schweissen — Schweissen auf axialem Stativ
Dble brazo, multi-soldadura — soldadura tripode axial

2000

O
1?

Saldatura da un carrello mobile
Welding from a moving carriage
CBapka C nepeMmeLLIeHieM Ha Tenexke
Soudage a partir d’'un chariot mobile
Schweissen von einem mobile Wagen
Soldadura de un carro movil

Saldatura su posizionatore a tavola rotante
Welding on a positioning table

CBapka COBMeCTHO CO CBapOYHbIMY BpaLLLaTenAMu
Soudage sur un positionneur a table tournante
Schweissen auf einem Drehtisch

Soldadura en una mesa giratoria

Doppia testa, saldatura longitudinale
Twin-head, longitudinal welding

KoHconb ¢ oBymA cynnopTamy AnA cBapKu
MpOOONbHbIX LLBOB

Double tete, soudure longitudinale
Doppelkopf, Langsschweissen

Doble cabezal, soldadura longitudinal



Saldatura circolare e vertical verso il basso, su tavola rotante

Circular and vertical down welding on turn table

CBapka HapyXHbIX BEpTVKarbHbIX 1 KOMbLEBbIX LLUBOB Ha CBApOYHOM BpaLLaTerne
Soudage circulaire et vertical vers le bas, sur la table tournante

SchweiBen kreisformig und senkrecht nach unten, auf Drehtisch

Soldadura circular y vertical hacia abajo, en la mesa giratoria

Art.

ACCESSORI / ACCESSORIES / [OMOMHUTENbHbIE MPUHALEXHOCTW / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS

SROT
BURBACK

Coppia binari per versione con carro mobile, al metro lineare / Set of two rails for mobile base versions,
price per meter / Penbcbl, ueHa 3a meTp / Ensemble de 2 rails pour version de base mobile /
Schiene fiir fahrbare Version. Laufender Meter/Paar / Pareja railes para version con carro movil,
precio por metro lineal




SCAR

Trave di saldatura
con accessori e misure a richiesta

Longitudinal welding beam
with accessories and sizes on demand
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Borchiatore
Orbital positioner

ObopynoBsaHue AnA NpuBapku LITYLLepoB
K Tpybe

Positionneur orbital
Orbital Drehvorrichtung zum Schweissen
Posicionador orbital para la soldadura

[=]&:

CODICE QR POB 1

CODICE QR POB 2

Limpianto & fornito completo di quadro elettrico a bordo
macchina sul quale sono collocati i comandi

Machines are supplied complete with electric control panel with
all functions

MaLunHbI NOCTaBRAKTCA C 3NEKTPUUECKOW NaHenbo
ynpaeneHud, co BCeMn OyHKLNAMM

Panneau de contrdle sur le positionneur avec toutes les
functions

Die Anlage ist komplett mit elektrischen Panel versehen auf
dem die Steuerungskommandos untergebracht sind

La maguina se suministra con cuadro eléctrico incorporado en
el que se hallan los mandos




DESCRIZIONE

Posizionatore orbitale per la saldatura di borchie e raccordi su cilindri.
La torcia di saldatura ha la possibilita di seguire il profilo sagomato
della borchia tramite un tastatore meccanico posto all’estremita alta
della macchina.

DESCRIPTION

Orbital positioner to weld joints on a cylinder. The welding torch is able
to follow the profile section of the joint by means of a mechanical
sensor positioned on the top edge of the machine.

OMMCAHVE

ObopynoBaHue 4NA NpYBapKu LTYLLEpoB, NaTpybKoB v T.N. K Tenam
BpaLLleHA. YCTaHOoBKa OCHallleHa CUCTEMOV CreXEeHVA MonoXeHUA
rOpernky OTHOCUTENbHO CTbIKa.

DESCRIPTION

Positionneur orbital pour souder bossages et raccords sur cylinders.
La torche de soudage peut suivre le contour de la bossage par le biais
d'un sensor mécanique placé sur le bord supérieur de la machine.

BESCHREIBUNG
Orbital Drehvorrichtung zum Schweissen von Anschlissen an. Der
Schweissbrenner wird durch einen mechanischen Sensor, an der

Oberkante der Drehvorrichtung, um das Profil del Anschlusses gefuhrt.

DESCRIPCION

Posicionador orbital para la soldadura de tubos y racores de cilindros.
La antorcha de soldadura tiene la posibilidad de seguimento de junta
a través de un seguidor mecanico puesto en la extremidad de la
antorcha.

Impianto completo di basamento e prismi standard

Machine complete with base and standard prisms

Marunna obopynosaHHaa cTaHAapTHbIMU NMpU3Mamu
POB L .
Positionneur complet de base de support et prismes standards

Maschine mit Basis - und Standard — Prismen

Instalacion completa con base y prismas estandar

Diametro minimo saldabile - Minimum welded diameter - MuHumanbHbIM AnameTp npusapueaemon aetanu - Diametre mm 10
minimum a souder - Minimaler SchweiBdurchmesser - Diametro minimo soldable

Diametro massimo saldabile - Maximum welded diameter — MakcumanbHbI AnameTp npuBapmeaemon getanu - Diametre

maximum a souder -Maximanler SchweiBdurchmesser - Diametro maximo soldable mm =
Diametro minimo posizionabile - Minimum workpiece diameter — MuHuManbHbIN AnaMeTp OCHOBHOW AeTanu - mm 40
Diamétre minimum a positionner - Minimal Werkstlickdurchmesse- Diametro minimo posizionable
Diametro massimo posizionabile - Maximum workpiece diameter — MakcuManbHbIi AMameTp OCHOBHOW AeTanu mm 250
- Diamétre maximum a positionner - Maximal Werkstlickdurchmesser - Diametro maximo posizionable (450°)
Lunghezza utile di posizionamento - Maximum lenght — MakcumanbHaa anuHa - Longueur utile - Maximale mm 2000
Werkstiicklange - Longitud Gtil de posicionamiento
Velocita di rotazione — Rotation speed — CkopocTb BpaleHna — Vitesse de rotation — Drehgeschwindigkeit —

. y rpm 2,6-26
Velocidad de rotacion
Procedimento di saldatura applicabile — Applicable welding process — Cnocob csapku — Procedé de soudage a MIG-TIG
appliquer — Anwendbarer SchweiBprozess — Procedimiento de soldadura aplicabile
Alimentazione elettrica — Electric supply — 3nekTponutanue - Alimentation électrique — Netzspannung — volt 220

Alimentacion eléctrica

* Con prismi opzionali — with optional prisms — C gononHuTensHbiMy Npuamamu — avec prismes optionals — mit optionalem Prisma — con prismas opcionales
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BR2
ahe

WHEEL DIAMETER
H MAX
H MIN
P
0 MIN
0 MAX
WEIGHT

LIFT 1200 FISSO

DIAMETRO RUOTE

ALTEZZA MAX

ALTEZZA MIN
PORTATA MASSIMA
DIAMETRO MINIMO
DIAMETRO MASSIMO

PESO

200 mm
962 mm
433 mm
1200 kg
100 mm
1200 mm
110 kg
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LIFT 1200 SCORREVOLE
WHEEL DIAMETER DIAMETRO RUOTE 200 mm
H MAX ALTEZZA MAX 962 mm
H MIN ALTEZZA MIN 433 mm
P PORTATA MASSIMA 1200 kg
? MIN DIAMETRO MINIMO 100 mm
0 MAX DIAMETRO MASSIMO 1200 mm

WEIGHT PESO 110 kg
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Dall’esperienza maturata negli anni di lavoro dell’Automa 2000 s.r.l. nella costruzione di macchine automatiche per la saldatura
e il taglio, & nata una nuova macchina, Powercut 1500 PLC, dove é stata utilizzata la tecnologia C.N.C. e PLC (Computer
Numerical Control e Programmable Logic Controller]) e sviluppato un software specifico internamente. || Powercut 1500 PLC
serve per effettuare tagli di intersezione su tubi di vari diametri, sia obliqui che perpendicolari, sia con processo di taglio
ossiacetilenico che al plasma. La tecnologia C.N.C. e PLC ci ha permesso di aggiungere un terzo asse e un quarto asse (novita
in questo settore) per gestire al meglio la tangenza tra il cannello di taglio e il tubo, ottenendo tagli obliqui idonei per la
saldatura.

Questa macchina, molto solida e robusta, garantisce precisione, affidabilita di prestazioni ed & conforme a tutti i requisiti
necessari per la fabbricazione di caldaie, centrali elettriche, vasi ad espansione e costruzioni navali. La macchina consente

di effettuare tagli circolari su superfici piatte e su corpi cilindrici, dritti e angolati, ed & inoltre possibile eseguire tagli di
adattamento a 45 gradi.

The long standing experience accrued by Automa 2000 s.r.l. in manufacturing automatic welding and cutting machines has led
to the birth of a new machine, the Powercut 1500 PLC, which exploits both C.N.C. and PLC technology (Computer Numerical
Control and Programmable Logic Controller) and has allowed us to develop a special software in-house. The Powercut 1500
PLC is used to obtain intersecting cuts on pipes having various diameters, both oblique and perpendicular in shape, both for
plasma cutting and autogen cutting. The C.N.C. and PLC technology have enabled us to add both a third axis and a fourth axis (a
novelty in this field) for optimal control of the autogen nozzle tilt angle, thereby resulting in suitable oblique cuts for welding.
This machine is solid and sturdy, guaranteeing precision and reliability and in conformity with all necessary requisites for the
manufacture of boilers, electrical parts, expansion vases and marine construction. The machine can also make circular cuts on
flat surfaces as well as on objects having cylindrical, straight or bent shapes, and it is also able to make 45° weld bevel torch
adjustment cuts.

Ha npotAxeHnn onutenbHoro BpemMeHn HakonneHue onbita B Automa 2000, B cchepe Npon3BoAcTBa aBTOMaTNUYECKOM
CBapKW U YCTPOMCTB ANA pe3Ku, NpUBeno K poXOeHuno Hosoro ycTponcTea, Powercut 1500 PLC, koTopbint ncnonbsyet
texHonoruu C. N. C. n PLC (CucTtembl uncriosoro nporpaMmHoro ynpaeneHna U NporpaMMupyembii Nornyeckin KoHTponnep)
1 nossonuno Ham pa3spaboTtaTb cobcTBeHHoe nporpammHoe obecneueHue.”Powercut 1500 PLC ucnonbayetca ana nonyyeHua
pe3oB Ha Tpybax pasnuuHbIx AMaMeTpoB, Nog4 NPAMbIM YFAOM U C NOMyYeHneM cKoca KpOMKM, Kak ANA Nna3MeHHON pesky,
Tak n ana rasosoun pesku. C.N.C. n PLC texHonorun noseonunu Ham gobaBnTb TpeTbio 1 yeTBepTyto ocb (HoBMHKa B

3Tou obnacTn] ANA ONTMManbHOro ynpaBneHUA YrAoM HakroHa Fopenku, YTo No3BonAeT NOMy4YaTb HaKMOHHbIE pe3bl Npu
NOAroTOBKE N3LAENUA Nepen CBapkon. TV YCTPOMCTBA MMEHT NPOUHYH KOHCTPYKLMIO, FapaHTMpYA TOUHOCTb M HafeXHOCTb
W B COOTBETCTBUM CO BCeMU HeobxoauMbiMu TpeboBaHNAMN ANA M3roToBneHnA Bonnepos, anekTpuyecknx oetanen un
“3Oenuii AnA MOPCKOro CTpoMTenbcTBo. MalmHa Takke MoXeT BbINOMHATL KPYroBble pe3bl Ha MMNOCKMX NOBEPXHOCTAX, a
TaKXe Ha LunuHapuyecknx obbekTax, NPAMON MMM N3OrHYTON hOPMbI, KPOME TOro, MOXET BbINOMHATL pe3bl NO4 Yrnom
45° onA NnoAroToBKW W3AENWA ANA CBapKW.

L'expérience accumulée par Automa 2000 s.r.l. pendant les années dans la fabrication de machines automatiques de soudage
et coupage a permis d’aboutir a une nouvelle machine, le Powercut 1500 PLC, a technologie C.N.C. et PLC (Computer Numerical
Control et Programmable Logic Controller) et de développer le logiciel particulier au sein de I'entreprise. Le Powercut 1500
PLC sert a obtenir des coups d'intersection sur tuyaux de différents diametres, soit obliques soit perpendiculaires, pour

le coupage oxyacetylénique ou plasma. La technologie C.N.C. et PLC rend possible I'ajout d’un troisieme et d’un quatrieme

axe (nouveaute dans le secteur) afin de mieux gérer la tangence entre la torche de coupage et le tuyau, ce qui nous a

permis d’aboutir a coups obliques appropriés pour le soudage. Cette machine, assez solide et robuste, garantit précision et
fiabilite dans le respect des dispositions pour la fabrication de chaudiéres, centrales électriques, vase de dilatation et dans la
construction maritime. La machine permet d'effectuer des coupages circulaires sur superficies plats et sur corps cylindrique,
en ligne droite et tordue, et elle peut en outre couper un angle oblique a 45°.

Die langjahrige Erfahrung, welche Automa s.r.l. im Herstellen von automatisierten SchweiB- und Schneidmaschinen gesammelt
hat, erlaubte es zu einer neuen Maschine zu gelangen, der Powercut 1500 PLC, mit C.N.C. und PLC Technologie (Computer
Numerical Control und Programmable Logic Controller). Die Powercut 1500 PLC dient zum Plasma- und Autogenschneiden

von Rohren unterschiedlicher Durchmesser, sowohl in schiefer als auch rechtwinkeliger Form. Die Technologie C.N.C. und PLC
ermoglicht es uns, eine dritte und vierte Achse hinzuzufiigen (eine Neuheit in diesem Bereich), um den Kippwinkel zwischen
der Autogenschneiddiise und dem Rohr besser zu kontrollieren, was zu adaquaten Schragschnitten fiir das SchweiBen fiihrt. Die
Maschine ist haltbar und robust, wobei Sie Prazision und Zuverlassigkeit mit allen notwendigen Anforderungen fiir Hersteller
von

Kesselanlagen, elektrischer Bauteile, Ausgleichsbehalter und Marinekonstruktionen gewahrt. Die Maschine kann auch
Kreisausschnitte auf flachen Oberflachen, ebenso wie auf Objekten mit zylindrischer — gerader oder gebogener Form - machen,
zudem kann sie Fasenschnitte mit 45° ausfiihren.

La experiencia adquirida a lo largo de los anos de trabajo de Automa 2000 s.r.l. en la fabricacion de maquinas automaticas
para la soldadura y el corte, ha conducido a una nueva maquina, Powercut 1500 PLC, donde fue usado en tecnologia de CNC

y el PLC (Computer Numerical Control y Programmable Logic Controller] y desarrollado software especifico internamente. El
Powercut 1500 PLC se utiliza para realizar cortes de interseccion de los tubos de diversos diametros, tanto perpendiculares
como oblicuo, tanto con el proceso de corte oxiacetilénico como plasma. La tecnologia C.N.C. PLC y nos ha permitido anadir
un tercer eje y un cuarto eje (novedad en este sector) para gestionar mejor la tangencia entre el soplete y el tubo, obteniendo
cortes oblicuos adecuados para la soldadura. Esta maquina, muy sélida y robusta, asegura la precision, la fiabilidad, el
rendimiento y cumple con todos los requisitos para la fabricacion de calderas, centrales eléctricas, depositos de expansion y
la construccion naval. La maquina permite realizar cortes circulares en superficies planas y cilindricas, rectos y cuadrados, y
también se puede hacer cortes para adaptarse a los 45 grados.
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MACCHINA TAGLIO TUBI / CUTTING MACHINE FOR PIPES / MALLIMVHA 1A PE3KW TPYB /
MACHINE POUR COUPER TUYAUX / ROHRSCHNEIDMASCHINE / MAQUINA PARA CORTE DE TUBO

Gestione e controllo assi con C.N.C. e PLC / C.N.C. and PLC axes control / Ynpaenerua oceut C.N.C. n PLC / Gestion et contrdle axes avec C.N.C. et PLC
(automate) / Achsenkontrolle und — steuerung mittels C.N.C. und PLC (SPS)” / Gestion y control des ejes con C.N.C. y PLC

Gestione inclinazione cannello taglio (4°asse) e tangente foro (3° asse) / Control of autogen nozzle tilt angle (4th axis) and hole tangent (3rd axis) /
Ynpaenenue HaknoHa pesku (4-am ocb) TaHreHumanbHoe oteepctue (Tpetba ocb) / Controle de I'axe d'inclinaison embout de coupage (4eme axe)
et tangent du trou (3eme axe)” / Kontrolle des Kippwinkels der Autogenschneiddiise (4. Achse) und der Lochtangente (3. Achse) / Gestion inclinacion
angulo antorcha de corte (4er eje) y tangente del agujero (3er eje)

Gamma diametri foro: 10-1500 mm (plasma) / Diameter range of the hole: 10-1500 mm (plasma) / IdunameTp otsepctua: 10-1500 mm (nnasma) /
Gamme de diametres trou: 10-1500 mm (plasma) / Durchmesserbereich des Schneidlochs: 10-1500mm (Plasma) / Diametro agujero: 10-1500 mm
(plasma)

Gamma diametri foro: 10-1500 mm (ossiacetilenico) / Diameter range of the hole: 10-1500 mm (autogen) / OuameTp oteepctua: 10-1500 mm (razosan
peska) / Gamme de diamétres trou: 10-1500 mm (oxyacéthylénique) / Durchmesserbereich des Schneidlochs: 10-1500mm (Autogen) / Diametro
agujero: 10-1500 mm (oxiacetileno)

Campo di regolazione angolo tra tubo principale e secondario: 10-90° / Inclined angle between main pipe and secondary pipe: 10-90° / [lnanazox
perynupoBKM yrra HaknoHa Mexay ocHoBHou u BTopon Tpybou: 10-90° / Champ de réglage de I'inclinaison entre tuyau principal et secondaire: 10-
90° / Neigungswinkel zwischen Haupt- und Sekundarrohr: 10-90° / Campo de regulacion del angulo entre el tubo principal y el secundario: 10-90°

Rapporto massimo tra i diametri dei 2 tubi: 0,95 / Maximum ratio between diameters of the 2 pipes: 0.95 / MakcumanbHoe cooTHoLIeHVe AnameTpos 2
Tpyb: 0,95 / Rapport maximum entre les diamétres des 2 tuyaux: 0,95 / Maximales Verhaltnis der Durchmesser zwischen den 2 Rohren: 0,95 / Maxima
relacion entre los diametros de los dos tubos: 0,95

Regolazione eccentricita tra le linee mediane tubo principale e quello secondario: 0-3000 mm / Offset adjustment range between the centerlines of the
2 pipes: 0-3000 mm / Perynupoeka cMeLLeHna Anana3oHa Mexay ocesbimu nuHuamu asyx Tpyb: 0-3000 mm / Réglage eccentricité entre les lignes
medianes des 2 tuyaux: 0-3000 mm / Einstellbereich Versatz zwischen den beiden Mittelpunkten der Rohre: 0-3000mm / Ajuste excentricidad entre
las lineas de media tuberia principal y secundaria: 0-3000 mm

Gamma inclinazione cannello da taglio: 0-180° / Weld bevel torch adjustment: 0-180° / Perynupoeka HaknonHow ropenku: 0-180° / Gamme d'inclinai-
son angle oblique de coupage: 0-180° / Anschragwinkeleinstellung des Brenners: 0-180° / Grado de inclinacion de la antorcha de corte: 0-180°

Velocita torcia: 0-4,5 giri/min (plasma) / Torch speed: 0-4.5 rpm (plasma) / CkopocTb nepemeineruna ropenku: 0-4,5 ob/mun (nnasma) / Vitesse
torche: 0-4,5 tours/min (plasma) / Brennergeschwindigkeit: 0-4,5 U/min (Plasma) / Velocidad de la antorcha: 0-4,5 rpm (plasma)

Velocita torcia: 0-3,3 giri/min (ossiacetilenico) / Torch speed: 0-3.3 rpm (autogen) / Ckopoctb nepemeiseHna ropenku: 0-3.3 ob/muH(rasosan
peska) / Vitesse torche: 0-3,3 tours/min (oxyacéthylénique) / Brennergeschwindigkeit: 0-3,3 U/min (Autogen) /Velocidad de la antorcha: 0-3,3 rpm
(oxiacetileno)

Dimensioni esterne: 2490x1690x450 mm / External dimensions: 2490x1690x450 mm / BHewunue rabaputbi: 2490x1690x450 mm /Dimensions exter-
nes: 2490x1690x450 mm / AuBere Dimensionen: 2490x1690x450mm /Dimensiones externas: 2490x1690x450 mm

Peso: 400 kg / Weight: 400 kg / Macca: 400 kr / Poids: 400 kg / Gewicht: 400 kg /Peso: 400 kg

Alimentazione: 230V/50Hz / Power supply: 230V/50Hz / UcTounnk nutanua: 230B/500y / Alimentation: 230V/50Hz / Netzanschluss: 230V/50Hz /
Fuente de alimentacion: 230V/50Hz
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MACCHINA TAGLIO TUBI / CUTTING MACHINE FOR PIPES / MAJLIWHA LJ1A PE3KW TPYB /
MACHINE POUR COUPER TUYAUX / ROHRSCHNEIDMASCHINE / MAQUINA PARA CORTE DE TUBO

Gestione e controllo assi con C.N.C. e PLC / C.N.C. and PLC axes control / Ynpasnexna oceu C.N.C. n PLC / Gestion et contrdle axes avec C.N.C. et PLC
(automate) / Achsenkontrolle und — steuerung mittels C.N.C. und PLC (SPS)” / Gestion y control des ejes con C.N.C. y PLC

Gestione inclinazione cannello taglio (3°asse) / Control of autogen nozzle tilt angle (3rd axis) / Ynpasnenue HaknowHa pesku (3° ocb) / Controle de 'axe
d’inclinaison embout de coupage (8eme axe) / Kontrolle des Kippwinkels der Autogenschneiddiise (3. Achse) / Gestion inclinacion angulo antorcha de
corte (3er eje)

Gamma diametri foro: 10-1500 mm (plasma) / Diameter range of the hole: 10-1500 mm (plasma) / Ouametp otsepctua: 10-1500 mm (nnasma) /
Gamme de diametres trou: 10-1500 mm (plasma) / Durchmesserbereich des Schneidlochs: 10-1500mm (Plasma) / Diametro agujero: 10-1500 mm
(plasma)

Gamma diametri foro: 10-1500 mm (ossiacetilenico) / Diameter range of the hole: 10-1500 mm (autogen) / Ounametp oteepctua: 10-1500 mm
(razosas peska) / Gamme de diameétres trou: 10-1500 mm (oxyacéthylénique) / Durchmesserbereich des Schneidlochs: 10-1500mm (Autogen) /
Diametro agujero: 10-1500 mm (oxiacetileno)

Campo di regolazione angolo tra tubo principale e secondario: 10-90° / Inclined angle between main pipe and secondary pipe: 10-90° / [duanasoH
perynvpoBKM yrna HaknoHa MeXAy OCHOBHou u BTopon Tpybon: 10-90° / Champ de réglage de I'inclinaison entre tuyau principal et secon-
daire: 10-90° / Neigungswinkel zwischen Haupt- und Sekundarrohr: 10-90° / Campo de regulacion del angulo entre el tubo principal y el secundario:
10-90°

Rapporto massimo tra i diametri dei 2 tubi: 0,95 / Maximum ratio between diameters of the 2 pipes:
0.95 / MakcumanbHoe cooTHolleHne anameTpos 2 Tpyb: 0,95 / Rapport maximum entre les diametres des 2 tuyaux: 0,95 / Maximales Verhaltnis der
Durchmesser zwischen den 2 Rohren: 0,95 / Maxima relacion entre los diametros de los dos tubos: 0,95

Regolazione eccentricita tra le linee mediane tubo principale e quello secondario: 0-3000 mm / Offset adjustment range between the centerlines of
the 2 pipes: 0-3000 mm / Perynupoeka cMeLeHna ananasoHa Mexay ocesbiMu nuHuamu Asyx Tpyb: 0-3000 mm / Réglage eccentricité entre les
lignes medianes des 2 tuyaux: 0-3000 mm / Einstellbereich Versatz zwischen den beiden Mittelpunkten der Rohre: 0-3000mm / Ajuste excentricidad
entre las lineas de media tuberia principal y secundaria: 0-3000 mm

Gamma inclinazione cannello da taglio: 0-180° / Weld bevel torch adjustment: 0-180° / Perynupoeka HaknowHom ropenku: 0-180° / Gamme d'inclinaison angle
oblique de coupage: 0-180° / Anschragwinkeleinstellung des Brenners: 0-180° / Grado de inclinacion de la antorcha de corte: 0-180°

Velocita torcia: 0-4,5 giri/min (plasma) / Torch speed: 0-4.5 rpm (plasma) / CkopocTb nepemeiieHna ropenku: 0-4,5 o6/mMun (nnasma) / Vitesse
torche: 0-4,5 tours/min (plasma) / Brennergeschwindigkeit: 0-4,5 U/min (Plasma) / Velocidad de la antorcha: 0-4,5 rpm (plasma)

Velocita torcia: 0-3,3 giri/min (ossiacetilenico) / Torch speed: 0-3.3 rpm (autogen) / CkopocTb nepemeuseHuna ropenku: 0-3.3 ob/mMuH(rasosan peska) /
Vitesse torche: 0-3,3 tours/min (oxyacéthylénique) / Brennergeschwindigkeit: 0-3,3 U/min (Autogen) /Velocidad de la antorcha: 0-3,3 rpm (oxiacetileno)

Dimensioni: 500x500x300 mm / Dimensions: 500x500x300 mm / abaputbi: 500x500x300 mm mm /Dimensions: 500x500x300 mm / Dimensionen:
500x500x300 mm /Dimensiones: 500x500x300 mm

Peso: 200 kg / Weight: 200 kg / Macca: 200 kr / Poids: 200 kg / Gewicht: 200 kg /Peso: 200 kg

Alimentazione: 230V/50Hz / Power supply: 230V/50Hz / UcTounnk nutanma: 230B/500y, / Alimentation: 230V/50Hz / Netzanschluss: 230V/50Hz /
Fuente de alimentacion: 230V/50Hz
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AUTOMA 2000 srl
Via della Albicocche, 30
47522 CESENA (FC) ITALY
Tel. +39 0547 313347
info@automa2000.com
www.automa2000.com

massimiliano.venturi@automa2000.com
(Presidente)

luciano.sintuzzi®automa2000.com

(CEO)

andrea.piraccini@utoma2000.com
(Responsabile automazione e robotica)

gabriele.amadori@automa2000.com
(Responsabile tecnico commerciale)




